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FEATURES MERKMALE OCOBEHHOCTU CHARAKTERYSTYKA CARATTERISTICHE

High precision work to IT6
tolerance, with excellent
surface finish, is achieved
using TRC boring heads.
These are very sensitive
and radial correction of

5 micron can be effected
directly on the machine and
easily read on the vernier
scale.

COMPONENTS

1. Body

2. Slide toolholder

3. Expanding radial pin
4. Vernier scale

5. Slide clamp screw
6. Coolant outlet

7. Tool clamp screw

8. Oiler

9. Bit holder

Die TRC Kopfe ermdglichen
Bearbeitungstoleranzen

bis zum Toleranzgrad

IT6 bei hochwertiger
Oberflachengtite. Sie
besitzen eine Feinverstellung
mit einer Genauigkeit Uber
Skala leicht ablesbar von
radial 5 pm, somit kénnen
direkt an der Maschine
Einstellungen ausgefihrt
werden.

BAUTEILE

1. Kérper

2. Werkzeugschlitten

3. Spreizbolzen

4. Nonius

5. Schlittenklemmschraube
6. Kiihimittelaustritt

7. Werkzeugklemmschraube
8. Schmiernippel

9. Plattenhalter

Bbicokana To4HOCTb
06paboTku no Knaccy
To4yHOCTU IT6 C
UCKIIOYUTENBHON YNCTOTOM
NOBEPXHOCTMW JOCTUraeTcA
npu NCNONb30BaHUN
pacToyHbIX ronosok TRC

N MUKPOMETPUYHECKUX
pacToYHbIX ronoBok. OHK
O4Y€Hb YYBCTBUTENbHbI 1
paavanbHasa Koppekuua

B 5 MMKPOH MOXET 6bITb
ocylecTBNEHa NPAMO Ha
CTaHKe W NErko cyutaHa co
LIKanbl HOHWyca.

KOMMOHEHTbI

1. Kopnyc

2. Canasku

3. PasaxumHon
hMKCUPYIOLWNIA BUHT

4. lLikana HoHWyca

5. BUHT dpukcauum canasok

6. BoixogHoe oTBepcTUe
KkaHana nopaym COX

7. BUHT chmkcauum
WHCTPYMEHTA

8. Macnenka

9. [lepxarenb KacceThbl

Gtowice serii TRC
umozliwiajg obrébke o bardzo
wysokiej doktadnosci w
tolerancji IT6 i gwarantuja
uzyskanie doskonatej jakosci
powierzchni. Doktadno$é
ustawcza gtowic wynosi 5
mikronéw na promieniu.
Wartos$é ta jest tatwa do
odczytania bezposrednio

na noniuszu, co umozliwia
dokonywanie regulacji takze
bezposrednio na obrabiarce.

BUDOWA

. Korpus

2. Sanie narzedziowe

3. Promieniowy sworzen
rozporowy

4. Podziatka noniusza

5. Sruba blokujaca sanie
narzedziowe

6. Dysza chtodzenia

7. Sruba mocujaca néz
wytaczak

8. Smarownica

9. Wytaczak

e

Le testine TRC consentono
lavorazioni di alta precisione
con tolleranze di grado

IT6 con ottima finitura
superficiale. Hanno una
sensibilita di regolazione

di 5 micron sul raggio,
facilmente leggibile sul
nonio ed eseguibile anche in
macchina.

COMPONENTI

1. Corpo

2. Slitta portautensili

3. Perno radiale espandibile
4. Nonio

5. Vite bloccaggio slitta

6. Ugello uscita refrigerante
7. Vite bloccaggio utensili

8. Oliatore

9. Seggio portainserti
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IMPORTANT NOTE WICHTIGER HINWEIS BHUMAHUE UWAGA ATTENZIONE

- Take care that the tools and
tool holders are blocked on
the slide.

The only maneuvering and
adjustment screws to be
used are those listed in the
Components section.

- The screws not listed in the
Components section should
not be touched in order not
to compromise the correct
operation of boring bars
and heads.

- Bit holders and boring bars
should be assembled with
the insert turned on the
same direction as the
screw (5) (see photo).

- Remember to loosen the
screw (5) before adjusting
the vernier setting(4).
Block the screw (5) at the
end of the adjustment.

The adjustment of
POSITIVE is carried out
by turning the vernier (4)
counter-clockwise.

The use of coolant on the
TRC double-bit heads
should be 40 BAR max.

- Sicherstellen, dass
Werkzeuge und
Plattenhalter fest auf dem
Schlitten angebracht sind.
Nur die Verstell- und
Einstellschrauben, die
wichtig fir den Einsatz des
Kopfes sind, sind unter
dem Punkt Komponenten
aufgefuhrt.

Um die Funktionsweise

des Kopfes nicht zu
beeintrachtigen, dirfen die
nicht aufgefiihrten Schrauben
nicht verstellt werden.

Die Wendenschneidenplatten
der Plattenhalter und
Bohrstangen missen in der
selben Richtung wie die
Klemmschraube (5) sitzt,
montiert werden.

Sicherstellen, dass die
Klemmschraube (5) vor einer
Schlitteneinstellung Gber die
Skalenschraube (4) geldst
wird. Klemmschraube (5)
nach dem Einstellen wieder
festziehen.

Die positive, Zustellung
erfolgt durch Drehung der
Skalenschraube (4) gegen
den Uhrzeigersinn.

Bei Verwendung von
KuhImittel bei den TRC
Képfen darf der maximale
Druck 40 Bar betragen.

- Y6enutech, 4T
VHCTPYMEHTbI MW Lep)KaBKu
>KECTKO 3aKPENJIEHbI B
canaskax. B kavectse
MaHeBpOBbIX 1N
PerynupoBOYHbIX BUHTOB
MoryT ObIT UCMOSIb30BaHbI
TONbKO NEepPeYnCeHHbIE B
pasgene «KOMNOHEHTbI».

He npukacanTech K BUHTaM,
He NepeYnCreHHbIM B
pasgene «KOMMNOHeHTbI»,
4TOObI HE HapyLUWTb
BHYTPEHHWX 3aBOACKNX
PEerynupoBOK U TEM CambiM
TOYHOCTM PaCTOYHbIX
TOSIOBOK U LUTaHT.

- HanpaBneHnue pexyLiein
nnacTuHbl y KacceT
1 OMPaBOK A0SIXKHO
COOTBETCTBOBATb
MapK1pOBKe, BbIGUTON Ha
canaskax rofioBku.

Bcerna ocnabnainte
3aXkKnMHoW BUHT (5) nepen
YCTaHOBKOWN 3Ha4eHNA
HOHWyca (4). 3aTAHuTe
BWHT (5) NoCne OKOHYaHWA
PerynupoBKMu.

HacTpoiika B CTOPOHY
yBenMyeHuA pasmepa
ocyujecTBnAeTcA
NnoBOPOTOM HOHUYCa

NPOTUB 4aCOBOW CTPEJIKU.

Wcnonb3oBaHne COX B
ronoekax TRC fonHo
OCYLLEeCTBNATLCA NPU
MaKcVMasibHOM [aBfieHUm
40 BAR.

- Upewnic sie czy narzedzie
lub imak narzedziowy sa
dobrze zablokowane na
gtowicy. Nalezy postugiwac
sie tylko Srubami mocujgcymi
wytaczadta lub regulujacymi
gtowice, znajdujgcymi sie w
dziale ,Komponenty”.

- Sruby nie wymienione w
dziale ,Komponenty” nie
moga by¢ stosowane, gdyz
grozi to uszkodzeniem
wytaczadet i gtowic
mikrometrycznych.

- Noze i wytaczaki nalezy
montowac tak, aby patrzac
na gtowice widzie¢
jednoczes$nie powierzchnie
ptytki wieloostrzowej i Srube
blokujaca sanie (5).

- Nalezy pamietac o
poluzowaniu sruby (5)
przed regulacja przy
uzyciu noniusza(4). Nalezy
zablokowaé srube(5) po
zakoniczeniu regulaciji.

DODATNIA regulacje
(zwiekszanie $rednicy
wytaczanej) uzyskuje
sie obracajgc noniusz w
kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek
zegara (4).

Ci$nienie chtodziwa
podawanego przez gtowice
TRC nie moze by¢ wyzsze niz
40 BAR.

- Assicurarsi che utensili
e portautensili siano
saldamente bloccati sulla
slitta. Le viti di manovra
o di regolazione utili per
'impiego delle testine sono
solo quelle indicate nel
punto Componenti.

- Le viti non indicate nel
punto Componenti non
devono essere toccate per
non compromettere il buon
funzionamento delle testine.

- Seggi e bareni devono
essere montati con 'inserto
rivolto dalla stessa parte
della vite (5) (vedere foto).

- Ricordarsi di allentare la vite
(5) prima di eseguire una
regolazione del nonio (4).
Bloccare la vite (5) a fine
regolazione.

La regolazione
POSITIVA si esegue
ruotando in senso
antiorario il nonio (4).

L'impiego del refrigerante
sulle testine TRC deve
essere max. 40 BAR.
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COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTDI BUDOWA COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Korpus 1. Corpo
2. Slide toolholder 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Sanie narzgdziowe 2. Slitta portautensili
3. Expanding radial pin 3. Spreizbolzen 3. PasxumHon 3. Promieniowy sworzen 3. Perno radiale espandibile
4. \ernier scale 4. Nonius (hVKCUPYIOLNIA BUHT rozporowy 4. Nonio
5. Slide clamp screw 5. Schlittenklemmschraube 4. lLikana HoHnyca 4. Podziatka noniusza 5. Vite bloccaggio slitta
6. Coolant outlet 6. Kihlmittelaustritt 5. BbiIxogHoe oTBepcTUe 5. Sruba blokujagca sanie 6. Uscita refrigerante
8. Oiler 8. Schmiernippel kaHana noga4m COX narzedziowe 8. Oliatore
8. Macnenka 6. Dysza chtodzenia
7. Smarownica
[ [
p. 218-219 p. 242
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b 6 N
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fig.1

TN <N g
o
o o Al L
mmmm——m---m
TRC 14 | 4550 114 0030 0 145 ~ 18 SFWC 14 0.02
TRC 16 | 45 50 116 0034 0 16 18 ~ 24 34 15 SF.. 16 - | = | ¢ 005
TRC 20 | 45 50 120 0040 0 20 22 ~ 30 40 25 SF.. 20 - | = | <« ] o1
TRC 25 | 45 50 125 0050 0 25 28 ~ 40 50 3 SF.. 25 - . « 02
TRC 32 | 45 50 132 0063 0 32 35 ~ 53 63 4 SF.. 32 — | . 1035
TRC 40 | 45 50 140 0080 0 40 48 ~ 66 80 5 SF.. 40 - | . . | 07

fig.2

T

| REF.| _CODE__|MHD&i| G| 0. 'alL[C|SFsm. | Dol ko [

23 ~ 37 15° SFSM 25-15°

TRC 25 | 45 50 125 0050 0 25 26.5~39.5| 20~ 34 30° | 50 3 | SFSM 25-30° . 0.2
18 ~ 32 45° SFSM 25-45°
30.5 ~48.5| 15° SFSM 32-15°

TRC 32 | 45 50 132 0063 0 32 34 ~52 |275~455| 30° | 63 4 | SFSM 32-30° . 0.35
25 ~425| 45° SFSM 32-45°
40 ~60.5| 15° SFSM 40-15°

TRC 40 | 45 50 140 0080 0 40 445 ~65.5/35.5 ~56.5| 30°| 80 5 | SFSM 40-30° . 0.7
32 ~525| 45° SFSM 40-45°

G sorE [l a a L e e [ ]

TRC 16 | 45 50 116 0034 0 20 ~ 26 275 SFQC 16 0.05
TRC 20 | 455012000400 20 | 24.5-~33 20 335 | 25 SFQC20 . 0.1
TRC 25 455012500500 25  |315-425 25 415 | 3 | sFac2s . 0.2
TRC 32 455013200630 32  |385-~535 32 53 4 | SFQc 32 . 0.35
TRC 40 | 4550 14000800 40  |50.5 ~ 67 40 68 5 | sFQc 40 . 0.7
—
p. 242 p. 218-219
‘o
- DG
—: @ [
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02.5~30
p. 109

TRC 50
@25~110

B1.02 - B1.04
B3.. - B5..
B3.. - B5..

TPGX 0902.
WCGT 0201..

D 0816 (Z= P-237

- B8..

&= p.182

- B8..

& p.218

SFCC 25 -
SFTP 25 -

TPGX 0902..
CCGT 0602..

P 2563 - P 25105 (&= P-187

SFCC 32 p.188

SFTP 32

@ 54 ~ 110
p. 111

TPGX 1103..
CCGT 09T3.
CCMT 09T3..
—— CCMT 09T3..

i p.218

SFQC 50
SFSM 50 p.188

SFCC 50
SFTP 50

BM10

id p.186

Cw 32
PS 3124

COMPONENTS

1. Body

2. Slide toolholder

3. Expanding radial pin
4. Vernier scale

5. Slide clamp screw

6. Coolant outlet

7. Tool clamp screw

8. QOiler

9. Toolholder lock screw

BAUTEILE

1. Korper

2. Werkzeugschlitten

3. Spreizbolzen

4. Nonius

5. Schlittenklemmschraube

6. Kuhimittelaustritt

7. Werkzeugklemmschraube

8. Schmiernippel

9. Werkzeughalter-
spannschrauben

KOMMOHEHTbI

1. Kopnyc

2. Canasku

3. PasxumHon
HVKCUPYIOLLNIA BUHT

4. lllkana HoHuyca

5. BUHT chmkcauum canasok

6. BbixogHoe oTBepcTme
KaHana nogadn COX

7. BUHT dpukcauum
MHCTPyMeHTa

8. MacneHka

9. [lepxatenb KacceThbl

BUDOWA

. Korpus

2. Sanie narzedziowe

3. Promieniowy sworzen
rozporowy

Podziatka noniusza
5. Sruba blokujgca sanie
narzgdziowe

Dysza chtodzenia
Sruba mocujgca néz
wytaczak

8. Smarownica

9. Sruba mocujgca imak
narzedziowy

—_

»

No

|
COMPONENTI

1. Corpo

2. Slitta portautensili

3. Perno radiale espandibile
4. Nonio

5. Vite bloccaggio slitta

6. Uscita refrigerante

7. Vite bloccaggio utensili

8. Oliatore

9. Viti bloccaggio

portautensili

| |
p. 218-219 p. 242
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A== & NGl

[ —: @




TRC ¢

DANDREA
Testarossa Testarossa MukpomeTpuyeckune Testarossa Testarossa

pacToYHble roJI0BKMU

Testarossa

o . TRC 50
D086 | L1 Qb25~6

j

0

5
0 2.5-110

-
Y
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TRC

MADE IN ITALY

{JDANDREA

[co)

Q
T s
22 B1.02 - B1.04

mmmm-—m

MHD' d1
RE 7~
S

Non. 0.002 @

[
_Lﬁﬂ

25~4 B1.02 12.5
TRC 50 45 50 150 0080 0 50
4-~6 B1.04 24 _
I
y ] TRC 50
L1 @6 ~30
Te] g ©
'—r—é ©
- WS ¥ i )
© et oo At
o Sl S
z ‘\/ C%é.
b

N
N

B3.. - B5... - B8...

MGG I T T A P B I N N

B3.06
6~8 B5.06 36 . -
B8.06 45 - . -
B3.08 36 28 . -
8~10 | B5.08 48 . -
B8.08 60 - . -
B3.10 43 35 - .
10 ~ 12 B5.10 60 - .
B8.10 75 - - .
1 -~13 B3.11 48 40 _ .
TRC50 | 4550 150 0080 0 50 B3.12 48 42 - . 1
12 ~ 14 B5.12 72 - .
B8.12 90 - - .
B3.14 52 50 - .
14 ~ 16 B5.14 84 - .
B8.14 105 N - .
B3.16 58 50 - .
16 ~ 18 B5.16 96 - .
B8.16 120 - .
18 ~ 22 B3.18 63 - - .
22.30 | B3.22 68 - .
==
p. 242 p. 218-219
A6
—3 @ @
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28 ~ 56
61 L

MHD’ d1

Non. 0.002 @
KO - ]

I

SFCC 25
SFCC 32

SFTP 25

SFTP 32

S = B o = TR G R N2 - = VS L

P 2563 | SFTP 25
28 ~ 44
105 P 25105 | SFCC 25 .
TRC 50 45 50 150 0080 0 50 1
36 -~ 56 63 P 25.63 SFTP 32 N
105 P 25105 | SFCC 32 .

F

I .
p. 218-219 p. 242
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L L TRC 50
@ 54 ~ 110
LDF(
15
_ gi82
o BzoR SS° 3
= UL —_ | 072%
—
SFTP 50 | SFCC 50
SFTP 50 SFCC 50 PS 31.24 Cw 32
| REF. | CODE mmm—“m--m
54 ~ 86
SFTP 50
TR 4 1 ~1 PS 31.24 1
C 50 4550 150 0080 0 50 80 0 94 S3 SFCC 50 .
92 ~ 110 PS 31.24+CW32
[
L L TRC 50
0 0 - @ 52 ~ 111
' — \7
@00 9] @ /
5 LA
% gggg éggg E Sl s g s
/<|1:|1>\1_——_f
PS 31.24 SFSM 50

| REF. | CODE__|MHDd: @ | ©: _al|L | PS | SFSM |0l kg

475 ~81 | 15°
52 ~ 86 43-~76 | 30° 80 -
SFSM 50-15°
38.5~72 45°
TRC 50 |45 50 150 0080 0| 50 SFSM 50-30° . 1
72 ~ 106 | 15°
SFSM 50-45°
77 ~ 111 675~ 101 | 30°| 94 PS 31.24
63.5~97 | 45°
P
L SFQC 50 L TRC 50
7 @ 56 ~ 113
- o[
Te} ﬁij SFQC 50
NEGE 11
c o B fess §| | <
o 2 SeterE s 5 s
Q > O:é Q
PS 31.24
v

93 min = (01+02+1) : 2

IEEHM““-IE-IE

56 ~ 88.5
TRC 50 | 45 50 150 0080 0 50 SFQC 50 o
81 ~ 113.5 75 77 PS 31.24
]
p. 242 p. 218-219
-
E N (e
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TRC 63

TPGX 1103..

CCGT 09T3..

&= p.218

CCMT 09T3..
CCMT 09T3..

A BY

Qlilk

—————— SFQC 50

SFSM 50

& p.188

|||l

SFCC 50

SFTP 50
cw 32 & p.186
PS 31.28

97

B3.. - B5..
B3.. - B5..

- B8..
- B8..

LT e TPGX 0902.
- L

WCGT 0201..

TPGX 0902..

id p.158

TPGX 1103..

SFTP 50

SFTP 32

P 2228

COMPONENTS

1. Body

2. Slide toolholder

3. Expanding radial pin
4. Vernier scale

5. Slide clamp screw

6. Coolant outlet

7. Tool clamp screw

8. QOiler

9. Toolholder lock screw

BAUTEILE

1. Kérper

2. Werkzeugschlitten

3. Spreizbolzen

4. Nonius

5. Schlittenklemmschraube
6. Kihimittelaustritt

7. Werkzeugklemmschraube
8. Schmiernippel

9. Werkzeughalter-

KOMMNOHEHTbI

1. Kopnyc

2. Canasku

3. PasxumHon
(OUKCUPYIOLLNIA BUHT

4. lllkana HoHuyca

5. BUHT chmkcauum canasok

6. BbixogHoe oTBepcTue
KaHana nogaqn COX

7. BUHT cpukcauum

BUDOWA

1. Korpus

2. Sanie narzedziowe

3. Promieniowy sworzen
rozporowy

4. Podziatka noniusza

5. Sruba blokujgca sanie
narzedziowe

6. Dysza chtodzenia

7. Sruba mocujaca néz

|
COMPONENTI

1. Corpo

2. Slitta portautensili

3. Perno radiale espandibile
4. Nonio

5. Vite bloccaggio slitta

6. Uscita refrigerante

7. Vite bloccaggio utensili

8. Oliatore

9. Viti bloccaggio

spannschrauben WNHCTPYMEHTa wytaczak portautensili
8. MacneHka 8. Smarownica
9. lep>xatenb KacceTbl 9. Sruba mocujgca imak
narzedziowy
[ [
p. 242
N
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] ] TRC 63
Q72 ~125
©
O
T
>
SFTP 50 L SFTP 50
SFCC 50 PS 31.28 Cw 32
| REF. | CODE mmm—mm--m
72 ~ 110 88.5 SFTP 50 .
TRC 63 | 45 50 163 0100 0 63
86 ~ 125 110 PS 31.28 | SFCC50 .
|
L L TRC 63
o Q 69 ~ 127
L7 ¢ \ \@/
) Y%
o 200 & ~
o L N
>
SFSM 50
SFSM 50 PS 31.28
| REF.| CODE _|MHD'd @+ | @ Jol| L PS | SFSM | [0} |kg
64 ~ 108 15°
69 ~ 113 60 ~ 104 30°| 88.5 -
SFSM 50-15°
56 ~ 100 45°
TRC 63 | 4550 163 0100 0 63 SFSM 50-30° o 2
78 ~ 122 15°
SFSM 50-45°
83 ~ 127 74 ~ 118 30°| 110 | PS 31.28
70 ~ 114 45°
|
L SFOC 50 L TRC 63
Q725 ~129.5
S
c o 5258 c SFQC 50
s 2 S s £ s
s = & @ PS 31.28
93 min = (01+02+1) : 2
| REF. | CODE mmmm-m SFQC -IEI
72.5 ~ 115
TRC 63 | 4550 163 0100 0 63 SFQC 50 o
86.5 ~ 129.5 80 93.5 PS 31.28
|
p. 242 p. 218-219
%
- DG
—3 @ [
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lifl

TRC 80

TPGX 1103..

[DANDREA
TRC 80
© 6-200

MADE IN TALY

¥

CCGT 09T3.

CCMT 09T3..
CCMT 09T3..

SFQC 50

SFSM 50

SFCC 50

SFTP 50

Cw 32

PS 31.28 - PS 32.28 - PS 33.28

B3.. - B5.. - B8...

B3.. - B5.. - B8...

[T &

\

TPGX 0902..

WCGT 0201..

!

—Jal

TPGX M03..

SFTP 50

SFTP 32

TPGX 0902.. (&= P-160

p.218

p.188

p.186

P 22.28

COMPONENTS

1. Body

2. Slide toolholder

3. Expanding radial pin
4. Vernier scale

5. Slide clamp screw

6. Coolant outlet

7. Tool clamp screw

8. QOiler

9. Toolholder lock screw

BAUTEILE

1. Kérper

2. Werkzeugschlitten

3. Spreizbolzen

4. Nonius

5. Schlittenklemmschraube

6. Kihimittelaustritt

7. Werkzeugklemmschraube

8. Schmiernippel

9. Werkzeughalter-
spannschrauben

|

KOMMNOHEHTbI

1. Kopnyc

2. Canasku

3. PasxumHon
(hVKCUPYIOLWNIA BUHT

4. lllkana HoHuyca

5. BUHT chmkcauum canasok

6. BbixogHoe oTBepcTue
KaHana nogaqn COX

7. BUHT cpukcauum
WNHCTPYMEHTa

8. Macnenka

9. [lepxarenb KacceThbl

BUDOWA

1. Korpus

2. Sanie narzedziowe

3. Promieniowy sworzen
rozporowy

4. Podziatka noniusza

5. Sruba blokujgca sanie
narzedziowe

6. Dysza chtodzenia
7. Sruba mocujaca néz

COMPONENTI

1. Corpo

2. Slitta portautensili

3. Perno radiale espandibile
4. Nonio

5. Vite bloccaggio slitta

6. Uscita refrigerante

7. Vite bloccaggio utensili

8. Oliatore

9. Viti bloccaggio

wytaczak portautensili
8. Smarownica
9. Sruba mocujgca imak
narzedziowy
[ [
p. 218-219 p. 242
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DANDREA

Testarossa Testarossa MukpomeTpuyeckue Testarossa Testarossa
pacToYHble rOJI0BKMU
Testarossa

[

L L ) TRC 80
< ﬁ L @ 88 ~ 200
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mmmm—mm--m
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125.5
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152 ~ 200 143 ~191 | 30° PS 33.28

139 ~ 187 | 45°

TRC 80
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MHD' d1
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Testarossa HS

Testarossa HS

MukpomeTpuyeckue
pPacToO4YHbl€ FOJIOBKU
Testarossa HS

Testarossa HS

TRC HS

Testarossa HS

[
I I I I |
FEATURES MERKMALE OCOBEHHOCTHU CHARAKTERYSTYKA CARATTERISTICHE

High precision work to IT6
tolerance, with excellent
surface finish, is achieved
using TRC HS boring heads.
These are very sensitive and
radial correction of 5 micron
can be effected directly on
the machine and easily read
on the vernier scale.

COMPONENTS

1. Body

2. Slide toolholder

3. Expanding radial pin
4. Vernier scale

5. Slide clamp screw
6. Coolant outlet

7. Tool clamp screw

8. Oiler

9. Tool

Die TRC HS Kopfe erméglichen
Bearbeitungstoleranzen bis
zum Toleranzgrad IT6 bei
hochwertiger Oberflachengute.
Sie besitzen eine
Feinverstellung mit einer
Genauigkeit von radial 5 pm,
leicht ablesbar tber die Skala.
Somit kénnen Einstellungen
direkt an der Maschine
ausgeflihrt werden.

BAUTEILE

1. Kérper

2. Werkzeugschlitten

3. Spreizbolzen

4. Nonius

5. Schlittenklemmschraube
6. KihImittelaustritt

7. Werkzeugklemmschraube
8. Schmiernippel

9. Werkzeug

Bblcokaa TO4HOCTb
06paboTku no Knaccy
TOYHOCTU IT6 C
NCKIMIOYUTENBHON YACTOTOW
NOBEPXHOCTMW JocTUraeTcA
npu UCMoSIb30BaHUN
pacTo4HbIx ronoBok TRC
HS v MmnkpomeTpuyeckux
pacToYHbIX ronoBok. OHK
O4Y€Hb YYBCTBUTENbHbI 1
pafmnanbHaA Koppekuma

B 5 MMKPOH MOXeT 6bITb
ocyliecTBneHa NnpAMo Ha
CTaHKe 1 NEerko cyutaHa co
LuKanbl HoHuyca.

KOMMOHEHTbI

1. Kopnyc

2. Canasku

3. PasxumHon
hMKCUPYIOLWMNIA BUHT

4. lllkana HoHuyca

5. BUHT cpukcauum canasok

6. BbixogHoe oTBepcTue
KaHana noaaym COX

7. BUHT chmkcauum
WHCTPYMEHTA

8. MacneHka

9. IHCTpyMeHT

Gtowice serii TRC HS
umozliwiajg obrébke o bardzo
wysokiej doktadnosci w
tolerancji IT6 i gwarantuja
uzyskanie doskonatej jakosci
powierzchni.

Doktadnos$¢ ustawcza

gtowic wynosi 5 mikronéw

na promieniu. Wartosé

ta jest tatwa do odczytu
bezposrednio na noniuszu,
co umozliwia dokonywanie
regulacji takze bezposrednio
na obrabiarce.

BUDOWA

1. Korpus

2. Skrécone sanie
narzedziowe

3. Promieniowy sworzen
rozporowy

4. Podziatka noniusza

5. Sruba blokujgca sanie
narzedziowe

6. Dysza chtodzenia

7. Sruba mocujaca néz
wytaczak

8. Smarownica

9. Wytaczak

Le testine TRC HS
consentono lavorazioni di alta
precisione con tolleranze di
grado IT6 con ottima finitura
superficiale. Hanno una
sensibilita di regolazione

di 5 micron sul raggio,
facilmente leggibile sul

nonio ed eseguibile anche in
macchina.

COMPONENTI

1. Corpo

2. Slitta portautensili

3. Perno radiale espandibile
4. Nonio

5. Vite bloccaggio slitta

6. Ugello uscita refrigerante
7. Vite bloccaggio utensili

8. Oliatore

9. Utensile



TRC HS

Testarossa HS

Testarossa HS

MukpomeTpuyeckue
pPacToO4YHbl€ FOJIOBKU
Testarossa HS

Testarossa HS

Testarossa HS

—
TRC HS
Q25 ~22
RPM MAX 12.000
TRC 32 HS TRC 50 HS
@25~18 @25~22
nonio m
yernief 2 p'
| | | | || || |
IMPORTANT NOTE WICHTIGER HINWEIS BHUMAHUE UWAGA ATTENZIONE

- Take care that the tools
and tool holders are solidly
blocked on the slide.
The only manoeuvring or
adjusting screws to be used
for the operations for the
heads are those listed in the
Components section.

- The screws not listed in the
Components section should
not be touched in order not
to compromise the correct
operation of the heads.

- Bit holders and boring bars
should be assembled with
the insert turned on the
same direction as the screw
(5) (see photo).

- Remember to loosen the
screw (5) before adjusting
the vernier etting(4). Block
the screw (5) at the end of
the adjustment.

The adjustment of
POSITIVE is carried out
by turning the vernier (4)
counter clockwise.

The use of coolant on the
TRC HS heads should be
40 BAR max.

- Sicherstellen, dass
Werkzeuge und
Plattenhalter fest auf dem
Schlitten angebracht
sind. Nur die Verstell- und
Einstellschrauben, die
wichtig fir den Einsatz des
Kopfes sind, sind unter
dem Punkt Komponenten
aufgefuhrt.

Um die Funktionsweise
des Kopfes nicht zu
beeintrachtigen, dirfen
Schrauben, die nicht
aufgefuhrt sind, auch nicht
verstellt werden.

Die Wendeschneidplatten
der Plattenhalter und
Bohrstangen mussen in der
gleichen Richtung, in der die
Klemmschraube (5) sitzt,
montiert werden.

Sicherstellen, dass die
Klemmschraube (5) vor
einer Schlitteneinstellung
Uber die Skalenschraube (4)
geldst wird. Klemmschraube
(5) nach dem Einstellen
wieder festziehen.

Die positive, Zustellung
erfolgt durch Drehung der
Skalenschraube (4) gegen
den Uhrzeigersinn.

Bei Verwendung von
Kihimittel bei den TRC HS
Képfen darf der Druck
maximal 40 Bar betragen

- Y6eautecn, 4TO
VHCTPYMEHTbI UNn
Aep>XXaBKN XXeCTKO
3aKpeneHbl B canaskax. B
KayecTBe MaHeBPOBbIX UK
perynmpoBoYHbIX BUHTOB
MoryT ObIT MCNONb30BaHbI
TOJSIbKO NepeYvmnCneHHble B
pasgene «KOMNOHeHTbI».

He npukacanTecb K BUHTaM,
He NepeyYncneHHblM B
pasnene «KoOMMNoOHeHTbI»,
YTO6bI He HapyLNTb
BHYTPEHHMX 3aBOACKUX
PErynupoBOK 1 TEM CamblM
TOYHOCTU PACTOYHbIX
rONOBOK W LUTAHT.

- HanpaeneHnwue pexyluei
nnacTuHbl y KacceT
1 OMpaBoOK LOJIXHO
COOTBETCTBOBATb
MapKUPOBKE, BbIOUTOW Ha
canaskax rofioBku.

- Bcerpna ocnabnante
3aXXUMHOW BUHT (5) nepen
YCTaHOBKOW 3Ha4YeHNA
HoHuyca (4). 3aTAHnTe
BUWHT (5) nocne oKoHYaHuA
perynmpoBKu.

HacTpoiika B cTOpoHY
yBenuueHua pasmepa
ocyulecTBnAeTcA
NoBOPOTOM HOHUYCa
NpPOTUB 4acOBOW CTPENKMN

Mcnonb3osaHne COX B
ronoskax TRC HS pgonxHo
OCYLLECTBNATLCA MpKU
MaKcUManbHOM AaBeHun
40BAR.

- Upewni¢ sig czy narzedzie
jest dobrze zablokowane
na gtowicy. Nalezy
postugiwac sie tylko Srubami
mocujgcymi wytaczadta
lub regulujacymi gtowice,
znajdujgcymi sie w dziale
LKomponenty”.

- Sruby nie wymienione w
dziale ,Komponenty” nie
moga by¢ stosowane, gdyz
grozi to uszkodzeniem
wytaczadet i gtowic
mikrometrycznych.

- Noze nalezy montowaé
tak, aby patrzac na gtowice
widzie¢ jednoczesnie
powierzchnig ptytki
wieloostrzowej i Srube
blokujaca sanie (5) (zob.
zdjecie).

- Nalezy pamieta¢ o
poluzowaniu $ruby (5)
przed regulacja przy
uzyciu noniusza(4). Nalezy
zablokowac¢ srube(5) po
zakorczeniu regulacji.

DODATNIA regulacje
(zwiekszanie Srednicy
wytaczanej) uzyskuje
sie obracajac noniusz w
kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek
zegara (4).

Cisnienie chfodziwa
podawanego przez gtowice
TRC HS nie moze by¢
wyzsze niz 40 BAR.

- Assicurarsi che utensili
e portautensili siano
saldamente bloccati sulla
slitta. Le viti di manovra
o di regolazione utili per
'impiego delle testine sono
solo quelle indicate nel
punto Componenti.

- Le viti non indicate nel
punto Componenti non
devono essere toccate per
non compromettere il buon
funzionamento delle testine.

- | bareni devono essere
montati con l'inserto rivolto
dalla stessa parte della vite
(5) (vedere foto).

- Ricordarsi di allentare la vite
(5) prima di eseguire una
regolazione del nonio (4).
Bloccare la vite (5) a fine
regolazione.

La regolazione
POSITIVA si esegue
ruotando in senso
antiorario il nonio (4).

Limpiego del refrigerante
sulle testine TRC HS deve
essere max. 40 BAR.

117



L4

118

MODULHARD’ANDREA

Testarossa HS

Testarossa HS

MukpomeTpuyeckue
pPacToO4YHbl€ FOJIOBKU
Testarossa HS

Testarossa HS

TRC HS

Testarossa HS

|
RPM MAX 12.000
% B1.02 - B1.04
4‘ /]:
B106 - B108 (&~ P-182
—————— B1.10 -B1.12 - B1.14 - B1.16
=
Lﬁ TPGX 0802
&= p21s
WCGT 0201..
. . I I .00
COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI BUDOWA COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Korpus ) ) 1. Corpo
2. Slide toolholder 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Skrocone sanie narzedziowe

3. Expanding radial pin
4. Vernier scale

5. Slide clamp screw
6. Coolant outlet

7. Tool clamp screw

8. Oiler

3. Spreizbolzen

4. Nonius

5. Schlittenklemmschraube
6. Kihimittelaustritt

7. Werkzeugklemmschraube
8. Schmiernippel

3. Pa3vMHow hrkempyoLmin
BUHT

4. lLikana HoHWyca

5. BUHT chmkcaumm canasok

6. BbixogHoe oTBepcTue
KaHana noga4n COX

7. BUHT dovkcaumm MHCTpymMeHTa

8. Macnexka

3. Promieniowy sworzen
rozporowy

4. Podziatka noniusza

5. Sruba blokujaca sanie
narzgdziowe

6. Dysza chtodzenia

7. Sruba mocujaca néz
wytaczak

8. Smarownica

2. Slitta portautensili

3. Perno radiale espandibile
4. Nonio

5. Vite bloccaggio slitta

6. Uscita refrigerante

7. Vite bloccaggio utensili

8. Oliatore

FEE--__--
TRC 32 HS

MHD’ 32

45 50 332 0053 0

L
= |
258 ol L 5 “l
=17 =:[T]id Shoe
(5 ©
Q
14 B1

25~18 0.35
— — —
p.260  p.218-219 p. 242
Ve 6| s
INFO [@ —3 @




TRC HS

Testarossa HS

Testarossa HS

MukpomeTpuyeckue
pPacToO4YHbl€ FOJIOBKU
Testarossa HS

Testarossa HS

DANDREA
Testarossa HS

|
RPM MAX 12.000
D 08.16 (Z= P-237
B1.02 - B1.04
<o B3.. - BS..
=8l ooe Kj E i BS... (RPM MAX 8.000) (& P-182
;{:5&;@ ogg 7
= B3.. - B5..
e B8.. (RPM MAX 8.000)
—[[ ['&Y
TPGX 0902..
p.218
3 4 5 WCGT 02071..
. . I I .00
COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI BUDOWA COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Korpus ) ) 1. Corpo
2. Slide toolholder 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Skrocone sanie narzedziowe

3. Expanding radial pin
4. Vernier scale

5. Slide clamp screw
6. Coolant outlet

7. Tool clamp screw

8. Oiler

3. Spreizbolzen

4. Nonius

5. Schlittenklemmschraube
6. Kihimittelaustritt

7. Werkzeugklemmschraube
8. Schmiernippel

3. Pa3vMHow hrkempyoLmin
BUHT

4. lLikana HoHWyca

5. BUHT chmkcaumm canasok

6. BbixogHoe oTBepcTue
KaHana noga4n COX

7. BUHT dovkcaumm MHCTpymMeHTa

8. Macnexka

3. Promieniowy sworzen
rozporowy

4. Podziatka noniusza

5. Sruba blokujaca sanie
narzgdziowe

6. Dysza chtodzenia

7. Sruba mocujaca néz
wytaczak

8. Smarownica

2. Slitta portautensili

3. Perno radiale espandibile
4. Nonio

5. Vite bloccaggio slitta

6. Uscita refrigerante

7. Vite bloccaggio utensili

8. Oliatore

‘ TRC 50 HS

4
T
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0 2522
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