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TOPRUN

Balanceable toolholders -
Balancing and Precision

The purpose of a toolholder’s
balancing is to improve the
masses’ distribution of its
body in order to produce
centrifugal forces within

a prescribed limit, when
spinning at a given spindle
speed.

The use of TOPRUN

balanceable toolholders

provides the following

advantages:

e considerable extension
of spindle bearings life;

* considerable extension
of tool life;

e improved accuracy and
surface finish;

e drastic reduction of
vibrations and noise level
of the machining centre.

For high speed machining

with TOPRUN toolholders,
the two counterweights

in the graduated groove
(patented) have to be
positioned following the
indications provided by the
electronic balancing unit; a
quick and easy balancing
of the toolholder complete
with tension rod and tool
according to the ISO 1940/1
standards.

For machining up to

8,000 RPM it is sufficient

to position the
counterweights at 0°

and at 180°.

Auswuchtbare
Werkzeugaufnahmen -
Auswuchten und Prazision

Um die vorgegebenen
Grenzen der auftretenden
Zentrifugalkrafte bei
gegebener Spindeldrehzahl
nicht zu tberschreiten, werden
Werkzeuge durch Optimierung
der Massenverteilung

aller beteiligten Elemente
ausgewuchtet.

Der Einsatz von
ausgewuchteten TOPRUN
Werkzeugen bietet folgende
Vorteile:

» Schonung der Spindel-
Lagerung, dadurch deutlich
héhere Lebensdauer

* wesentlich héhere
Lebensdauer der Werkzeuge
und Schneidwerkzeuge

* verbesserte Genauigkeit und
Oberflachenfertigung
(Qualitat)

* erhebliche Verminderung von
Vibrationen und Gerduschen
am Bearbeitungszentrum.

Um eine bestmdgliche Leistung
der TOPRUN Werkzeughalter
in Hochgeschwindigkeits-
bereichen zu erzielen, wird

wie folgt verfahren: die zwei
Gegengewichte werden in

der T-Nut am Umfang des
Werkzeuges nach Angaben
des elektronischen
Auswuchtgerétes positioniert.
Ein paar einfache Handgriffe
ermdglichen dann die komplette
Auswuchtung des Werkzeuges
samt Anzugsbolzen und
Schneidwerkzeug nach

ISO 1940/1. Fur Maschinen bis
8000 Drehzahlen/Min. geniigt
es, die Gewichte auf 0° und
180° zu positionieren.

BanaHcupyembie
naTpoHbl

BbICOKOTOYHbIE LerbHble
nep>KaBku AnsA
obpabaTblBaOLLMX LIEHTPOB,
6anaHcupyemble AnA
BbICOKOCKOPOCTHOM
06paboTKm.

Vcnonb3oBaHne

6anaHcupyemMbix AepXXaBok

TOPRUN o6ecneunsaet

cnepytoLwme npeumyLlecTsa:

* MHOTOKpaTHOE NpoAJieHne
cpoka cny>x6ebl
NOALWMMHMKOB LWNWUHAENA;

* MHOrOKpaTHOe NpoAneHve
cpoKa cny>x6bl
VHCTPYMEHTA;

® MOBbILUEHNE TOYHOCTM 1
4ncToThl 06pabaTbiBaEMOW
NoBEPXHOCTY;

* OLLYTUMOE CHUXEHNE
BMBpaLmn 1 ypoBHA LyMa
obpabaTbiBatoLLero ueHTpa.

[inA ucnonb3oBaHmA
nep>xasok TOPRUN

NpU BbICOKOCKOPOCTHOM
obpaboTke, aBa
npoTuBoBeca,
pacnonoXeHHole B
rpagyvpoBaHHOM nasy
(3anaTeHTOBaHHbIN
NPWHLMM) AOMXKHbI ObITh
YCTaHOBJIEHbI COrNAaCcHO
rnokasaHuAM 31eKTPOHHOMN
6anaHcpOBOYHON MaLUUHbI;
6bIcTpas u npoctas
6anaHcnpoBKa AepXaBKku
3aBepLUaeTcA Npv NomMoLLm
3aTAXHOro BUHTA U
MHCTPYMEHTa B COOTBETCTBUU
co ctaHaapTom ISO 1940/1.
[inA paboTbl Ha CKOPOCTAX
0o 8000 06/MVH. foCTaTOYHO
YCTaHOBUTb NPOTUBOBECHI B
no3uuum 0° n 180°.

Wysokoobrotowe
oprawki wyréwnowazalne
dynamicznie

Celem wyréwnowazania
dynamicznego oprawki jest
poprawienie rozktadu mas
korpusu w taki sposéb, aby
obracajgc sie we wrzecionie
obrabiarki nie powodowat
on powstawania sit
odsrodkowych wigkszych od
dopuszczalnych.

Korzysci z zastosowania

oprawek wyréwnowazalnych

TOPRUN:

* wydtuzenie zywotnosci
wrzeciona obrabiarki

* wydtuzenie zywotnosci
narzedzia

* poprawa doktadnosci i
jakosci powierzchni

* redukcja wibracji i hatasu
powodowanego przez
obrabiarke.

Dla obrébek
wysokoobrotowych z
wykorzystaniem oprawek
TOPRUN nalezy dwa cigzarki
znajdujace sig w specjalnym,
wyskalowanym rowku
(rozwigzanie opatentowane)
ustawi¢ w odpowiednich
potozeniach katowych wedtug
wskazdéwek podanych na
elektronicznym urzadzeniu

do wyréwnowazania
dynamicznego. Zapewnia

to szybkie wyréwnowazenie
kompletnej oprawki wraz z
zaciggaczem i narzedziem
zgodnie z wymaganiami normy
ISO 1940/1. Przy obrébkach
do 8.000 obr./min. wystarczy
ustawi¢ ciezarki w potozeniach
katowych 0°i 180°.

Portautensili bilanciabili
per alta velocita

Lo scopo dell’equilibratura
di un portautensile e quello
di migliorare la distribuzione
delle masse del suo

corpo in modo che esso
ruoti senza creare forze
centrifughe superiori ad un
valore limite ammissibile.

Lutilizzo dei portautensili

TOPRUN bilanciati da i

seguenti vantaggi:

¢ allunga la vita del
mandrino del centro di
lavoro

e aumenta la durata
dell'utensile

* migliora la precisione e
la qualita delle superfici
lavorate

e riduce le vibrazioni e la
rumorosita del centro di
lavoro.

Per I'utilizzo dei portautensili
TOPRUN su macchine ad
alta velocita, i due tasselli
inseriti nella gola circolare
graduata (brevettato)
devono essere posizionati
secondo le indicazioni

date dall’apparecchiatura
elettronica di bilanciatura;
questo garantisce una
rapida equilibratura del
portautensile completo

di tirante e di utensile
rispettando le specifiche
1SO 1940/1.

Per lavorare sino a

8.000 RPM e sufficiente
posizionare i tasselli
a0°ea 180°.

0.003

0.003

0.003




Balancing

The balancing operation has
the aim to bring the original
unbalance “U” within the
maximum admissible level
“G”. The manufacturers

of high speed milling
machines usually prescribe
a balancing level

“G 1”7 or “G 2.5” for the
toolholders to be used on
their machines according to
the ISO 1940/1 standard.
From the value of the
maximum admissible
unbalance level “G” and
the spindle RPM, the value
“e” can be calculated,
corresponding to the
balancing defect (expressed
in g-mm/kg) or the toolholder
runout (expressed in pm).
The patented TOPRUN
balancing system allows a
quick, easy and accurate
achievement of high
balancing standards of the
toolholder, within

0.5 g'mm/kg, without any
need to remove or add
material.

Specifically, the original
unbalance “U” of the tool
and toolholder is neutralized
by the resulting centrifugal
force “C” produced by the
two balancing masses

“T1” and “T2". The operator
is guided by the balancing
unit for the appropriate
positioning of the two
masses.

Auswuchten

Das Ziel des Auswuchtens
von Werkzeughaltern ist,
die urspriingliche Unwucht
“U” auf das maximale
zugelassene “G” Niveau zu
reduzieren. Die Hersteller
von Hochgeschwindigkeits-
frasmaschinen schreiben
eine Wuchtgute von “G1”
oder “G2,5” entsprechend
1ISO 1940/1 Standard fur die
verwendeten Werkzeuge
ihrer Maschinen vor. Mit
dem maximalen zulassigen
Wert der Unwucht “G” und
der Spindel-Drehzahl 1aBt
sich der Wert “e” berechnen.
Dieser Wert driickt die
Unwucht in g-mm/kg oder
Rundlauffehler in pm aus.
Die patentierten,
auswuchtbaren TOPRUN
Werkzeugaufnahmen
erlauben ein schnelles,
genaues und einfaches
Auswuchten der Werkzeuge
innerhalb von 0,5 g'mm/

kg ohne Bohrungen und
zuséatzlichen Gewichten an
Werkzeugaufnahmen.

Die grundlegende Unwucht
“U” des Werkzeuges und
der Werkzeugaufnahme wird
durch die Zentrifugalkraft
“C” neutralisiert, die durch
die richtig angeordneten
Gegengewichte

“T1” und“T2” am Umfang
der Werkzeugaufnahme
entsteht.

Der Maschinenbediener

ist mit Hilfe des
Auswuchtgerétes in der
Lage, die zwei Gewichte
an den richtigen Stellen zu
positionieren.

BanaHcupoBka

Llenb 6anaHcnpoBkm
NpPYBECTU N3HAYASNbHbIN
nmcbanaxc “U” B pamku
MakcumasnbHO A0MyCTUMOro
3HaveHus “G”. na
BbICOKOCKOPOCTHbIX
pesepHbIX CTaHKOB
cTangapta ISO 1940/1
ypOoBeHb 6anaHCMpPOBKM ANA
Lep>XaBoK NpeanucbiBatoT
G1 vnmn G 2,5. 13 3Ha4eHns
MakcumasnbHO AOMYyCTUMOro
ypoBHA ancbanaHca “G”

1 CKOPOCTU BpaLLeHnA
WNUHAENA, MOXET BbITb
BbIYMCNEHO 3Ha4YeHune “e”,
cooTBeTCTBYylOLWEE AedeKTy
6anaHCcMpoBKM (B I MM/KT) Unn
6ueHne aepxxaBKku (B MKM).
3anaTeHTOBaHHaA

cuctema 6anaHcUpoBKM
TOPRUN o6ecneunsaet
6bICTPOE, MPOCTOE U TOYHOE
[OCTUXEHWNE BbICOKNX
cTaH4apToB 6anaHcupoBKM
nepxasku B npeaenax 0,5 r
MM/Kr 6e3 Heob6xoanumMocTH
yaaneHus unu pobaeneHna
maTepuana. B yactHocTu,
HayanbHbIn ancbanaHc
MHCTPYMEHTa 1 AepKaBKu
“U” HeTpanmayetca
pes3ynbTupytoLlen
LIEHTPO6EXHO Cuno

“C”, co3paBaemon ABymMA
6anaHcupytoLmmMm

maccamu “T1” n “T2”.

[inAa cooTBETCTBYIOWErO
pacnonoXxeHua asyx

macc, onepartop
PYKOBOACTBYETCA yKa3aHNAMM
6anaHcpoBOYHON

MaluHbl. [lepxxasku knacca
TOPRUN Heobxoanmbl
[LNA BbICOKOCKOPOCTHOM
06paboTKK, OHY NOBbIWAIOT
BO3MOXHOCTN COBPEMEHHbIX
MaLUMH U MHCTPYMEHTA,
ynyywarT cTaHAapThl

Wyréwnowazanie
dynamiczne

Operacja wyréwnowazania
dynamicznego polega na
redukc;ji sity odsrodkowe;j
,U” istniejacej w kazdej
oprawce, do maksymalnej,
akceptowanej wartosci,
zdefiniowanej jako
wyréwnowazenie
dynamiczne ,G”".

Producenci obrabiarek z
wrzecionami umozliwiajacymi
prace z wysokimi obrotami
wymagaja wykorzystywania
oprawek wyréwnowazonych
w klasie ,G1” lub ,G2,5”
wedtug normy ISO 1940/1.
Norma ta, przy podaniu klasy
,G” podaje maksymalne
warto$c¢ obrotéw, z jakimi
moze pracowac oprawka
przy zachowaniu klasy
wyréwnowazenia.

Brak wyréwnowazenia
przedstawia sie w jednostce
»€”, odpowiadajgcej btedowi
wyréwnowazenia w g-mm/kg
lub brakowi wspétosiowosci
oprawki w ym.
Opatentowany system
wyréwnowazania TOPRUN
pozwala na szybkie,
precyzyjne, proste i tanie
otrzymanie doskonatych
tolerancji wyréwnowazenia,
ponizej 0,5 g-mm/kg, bez
operacji usuwania lub

dodania materiatu do oprawki.

Wyréwnowazenie
dynamiczne przebiega

w ten sposéb, ze sita
osrodkowa ,U” istniejaca

w oprawce i narzedziu
zostaje skompensowana za
pomoca wynikowej sity ,C”,
ktora jest wypadkowa sit
odsrodkowych powstatych
od ciezarkow ,T1”i,T2”".
Potozenie katowe ciezarkow
w stosunku do korpusu
oprawki zostaje podane przez
elektroniczne urzadzenie
wyréwnowazajace.

Zaletg tego systemu jest to,
ze operator ogranicza si¢ do
ustawienia cigzarkéw bez
wykonywania obliczen.

Equilibratura

Loperazione di equilibratura
consiste nel ridurre lo
squilibrio “U” esistente nel
portautensile, portandolo
entro il valore massimo
ammissibile definito dal
grado di equilibratura “G”.
Normalmente i costruttori di
macchine ad alta velocita
richiedono di montare
portautensili bilanciati con un
grado “G 1” oppure “G 2,5”
che fa riferimento alla norma
1SO 1940/1. Dalla norma,
conoscendo il grado “G” da
rispettare e il valore di RPM,
si ricava “e” che corrisponde
al difetto di equilibratura in
g-mm/kg o all’eccentricita in
um del portautensile.

Il sistema di bilanciamento
del TOPRUN (brevettato)
permette il rapido, preciso,
semplice ed economico
raggiungimento di ottime
tolleranze, inferiori a

0,5 g'mm/kg, senza dover
asportare o aggiungere
materiale al portautensile.
Nello specifico la bilanciatura
avviene in questo modo:

lo squilibrio “U” presente
originariamente nell'insieme
di portautensile e utensile
viene compensato dalla
risultante “C” delle forze
centrifughe generate dai
tasselli “T1” e “T2”, la
posizione dei quali viene
indicata da una macchina
equilibratrice.

Il vantaggio di questo
sistema & che 'operatore

si deve limitare a posizionare
i tasselli senza dover
effettuare nessun calcolo.

KayecTBa.
e = g-mm/kg
4 6 8 10 12 14 16 18 20 2224262830 35 40 45 50
100 100

63 63

40 E15 40

25 25

16 G6 3 16

10 10
63 Gaos 63
4 4
25 G1 T s
1,6 1,6
1 C ".4 = 1
0,63 0,63
0,4 0,4
0,25 — 0,25
0,16 = 0,16
0,1 0,1

4 6 8 10 12 14 16 18 20 2224262830 35 40 45 50 RPM x 1000
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TOPRUN

Balanceable collet
chucks holder

Supplied with coolant
tube - Without collets
and clamping
wrenches

HSK-A63 ER16.80
HSK-A63 ER16.120
63 HSK-A63 ER25.80
HSK-A63 ER25.140
HSK-A63 ER32.90

The ring-nuts of the
Toprun spindles allow
the use of the ER
collets with a working
range of 0,5 mm.

Auswuchtbares

Prazisionsspannzangenfutter

Lieferung inklusive
Kiihimittelrohr. Ohne
Spannzangen und
Spannschliissel.

Die Spannmuttern dieser
Toprun-Aufnahmen sind
fir ER Spannzangen mit
einem Arbeitsbereich von
0,5 mm vorgesehen.

BanaHcupyemble
LlaHroBble NaTPOHbI

DIN 69893 HSK-A

Oprawka wyréwnowazalna

na tulejki ER

L1

Portapinze di precisione
bilanciabile

d1
d2

L1

L2

fig.2

MocTtaBnAatoTcA ¢
KaHanom nogsoga COX,
6e3 3aXXMMHOro KJioya

41010 16 563 20
41012 16 563 20
41008 25563 20
41 0 12 25 563 20
41 0 08 32 563 20

ER16 0.5~10

ER 25 1~16

ER 32 2~20
3aTAXHble raku
natpoHoB TOPRUN

NO3BOJNIAKT UCNOJIb30BATb

ER uaHru ¢ pabouum
AvanasoHom 0,5 mm.

Zawiera ztacze do

doprowadzenia chtodziwa.

Nie zawiera tulejek i
kluczy zaciskowych

- 80 40
24
34 120 80
- 80 40
38
45 140 100
50 - 90 -

Nakretki oprawek Toprun
pozwalaja wykorzystywaé
tulejki rozprezne typu ER
o zakresie mocowanych
$rednic od 0,5 mm.

p. 269 p. 241
S
AN

—2 @

Completo di raccordo
per il refrigerante -
Pinze elastiche e
chiavi di serraggio

escluse
- 0.9 1
40 11 2
- 1.2 1
50 1.6 2
- 1.5 1

Le ghiere dei mandrini
Toprun permettono
I'impiego delle pinze ER
con un campo di lavoro
di 0,5 mm.

p. 230-233
Y &

p. 229

P I



DIN 69893 HSK-A

High precision Auswuchtbares
ultra-tight balanceable Prazisionsspannzangenfutter
toolholder mit hochfester Werkzeugspannung

BbicokoTouHble 6anaHcupyemble Oprawka

3aTAXKKU

naTpoHbl ¢ 6onblUM MOMEHTOM  wyréwnowazalna z
bardzo duza sitg zacisku serraggio bilanciabile

¢

Portautensile di
precisione a forte

010
d1
d2

0

T

NMocTaBnAeTcA ¢ KaHanom
noasopa COX, 6e3
3a)KMUMHOTrO KJlto4a

Lieferung inklusive Kiihimittelrohr.
Ohne Spannzangen und
Spannschliissel.

Supplied with coolant
tube - Without
clamping wrench

41 0 00 20 563 20 20 48
41 0 00 32 563 20 32 66

HSK-A63 FORCE?20.85
HSK-A63 FORCE32.110

KIT K01 FORCE 20

1 FORCE 20
1 RC 20.06
1 RC 20.08
1 RC 20.10

1 RC 20.12

1 RC 20.16
1 CHV 50

KIT K01 FORCE 20 HSK63
KIT KO1 FORCE 32 HSK63

63

p. 238 p. 239 p. 229 p. 236 p. 251 p. 269
=i =T - g
- m | \ ey /f’\
[[E=top S P I e 7.
—T=1 =] % s —2 @

Zawiera ztacze do
doprowadzenia
chtodziwa. Nie zawiera
klucza zaciskowego

Completo di raccordo
per il refrigerante -
Chiave di serraggio
esclusa

43

60 85 59 1.2
80 110 - 2

KIT K01 FORCE 32

1 FORCE 32
1 RC 32.06
1 RC 32.08
1 RC 32.10
1 RC 32.12
1 RC 32.16
1 RC 32.20
1 RC 32.25
1 CHV 75

61 000 20 563 20
61 000 32 563 20



TOPRUN DIN 69893 HSK-A

Balanceable Weldon Auswuchtbare BanaHcupyemble Oprawka wyréwnowazalna Portautensile Weldon
toolholder Werkzeugaufnahme naTpoHbl z wyjsciem typu Weldon bilanciabile
fur Weldon ¢ xsoctoBukom Weldon
L
L1
B 4@ i
3 %] ES)
1

L1

thﬂ

fig.2

Supplied with coolant Lieferung inklusive MocTaBnAeTcAa ¢ Zawiera ztacze do Completo di raccordo

tube Kiihimittelrohr KaHanom noasoga COX doprowadzenia per il refrigerante
chtodziwa

HSK-A63 WLDO06.65 41 020 06 563 20 6 23 65 o5 0.9
HSK-A63 WLDO08.65 41 0 20 08 563 20 8 25 1
HSK-A63 WLD10.70 41 020 10 563 20 10 27 20 30 1.1
HSK-A63 WLD12.70 41 020 12 563 20 12 34 1.2

63 HSK-A63 WLD16.80 41 020 16 563 20 16 42 40 1.3
HSK-A63 WLD20.80 41 0 20 20 563 20 20 50 80 1.4
HSK-A63 WLD25.110 41 0 20 25 563 20 25 63 10 - 2.2
HSK-A63 WLD32.110 41 0 20 32 563 20 32 70 2.4




DIN 69893 HSK-A " 4

Balanceable face Auswuchtbare BanaHcupyemble onpaBku Oprawka wyréwnowazalna Portafresa a spianare
mill holder Werkzeugaufnahme ANA HacaAHbIX pe3 z wyj$ciem pod gtowice bilanciabile
fur Aufsteckfraser frezowe

’/J‘E E
fig.1
45
Supplied with Lieferung MNoctaBnAercA ¢ Zawiera ztacze do Completo di raccordo
coolant tube inklusive kaHanom noasoaa COX doprowadzenia per il refrigerante
Kiihimittelrohr chtodziwa
HSK-A63 PFS16.50 41 0 50 16 563 20 16 32 50 15 1
63 HSK-A63 PFS22.50 41 0 50 22 563 20 22 40 17 1.1
HSK-A63 PFS27.55 41 0 50 27 563 20 27 49.5 55 19 1.3
HSK-A63 PFS32.60 41 0 50 32 563 20 32 60 60 215 1.7
p. 229 p. 241 p. 269

Ao/

P &I




TOPRUN DIN 69893 HSK-E

Balanceable collet Auswuchtbares BanaHcupyembie Oprawka wyréwnowazalna Portapinze di precisione
chucks holder Prazisionsspannzangenfutter LaHrosble NaTpoHbI na tulejki ER bilanciabile
L
L1

S 3
Supplied without Ohne Spannzangen und NocTtaBnAeTcA 6e3 uaHr Nie zawiera tulejek i Pinze elastiche e
collets and clamping Spannschliissel. M 3a)KMMHOro Kro4a kluczy zaciskowych chiavi di serraggio
wrenches escluse
HSK-E40 ER16.60 41 010 16 540 25 - 60 28.5 - 0.3
ER16 0.5~10 24
40 HSK-E40 ER16.100 41012 16 540 25 28 100 68.5 36 0.4 2
HSK-E40 ER25.70 41 0 10 25 540 25 ER 25 1~16 38 70 - 0.7 1
HSK-E50 ER16.70 41 0 08 16 550 25 31 0.6
ER16 0.5~10 24
50 HSK-E50 ER16.100 41 0 12 16 550 25 29 100 61 38 0.8 2
HSK-E50 ER25.70 41 0 08 25 550 25 ER 25 1~16 38 - 70 31 - 1 1
The ring-nuts of the Die Spannmuttern dieser 3araxHble ranku natpoHoB  Nakretki oprawek Toprun Le ghiere dei mandrini
Toprun spindles allow  Toprun-Aufnahmen sind TOPRUN nossonsioT pozwalajg wykorzystywa¢ Toprun permettono
the use of the ER fir ER Spannzangen mit ucnonb3oBaTb ER uaHru tulejki rozprezne typu ER  I'impiego delle pinze ER
collets with a working einem Arbeitsbereich von ¢ paboymm guanasoHoMm o zakresie mocowanych con un campo di lavoro
range of 0,5 mm. 0,5 mm vorgesehen. 0,5 Mmm $rednic od 0,5 mm. di 0,5 mm.
p. 269 p. 241 p. 230-233




DIN 69893 HSK-E " 4

High precision Auswuchtbares BbicokoTouHble 6anaHcupyembie Oprawka Portautensile di

ultra-tight balanceable Prazisionsspannzangenfutter naTpoHbl ¢ 6oNbWMM MOMEHTOM  wyréwnowazalna z precisione a forte

toolholder mit hochfester Werkzeugspannung 3aTaXku bardzo duza sitg zacisku serraggio bilanciabile
g L

W ]
= 5 9
&_y =
H
Without Ohne Spannschliissel. MocTtaBnAetca 6e3 Nie zawiera klucza Chiave di serraggio '
clamping wrench 3a)XXMMHOro KJo4ya zaciskowego esclusa 47
50 HSK-E50 FORCE20.90 41 0 00 20 550 25 20 48 60 90 64 1.2




TOPRUN DIN 69871 A

Balanceable collet Auswuchtbares BanaHcupyemble Oprawka wyréwnowazalna Portapinze di precisione
chucks holder Prazisionsspannzangenfutter LaHrosble NaTPOHbI na tulejki ER bilanciabile
L

L1
/0
__:l:V_ ¥
L -—
L1
L2
= ol 9 B
Supplied without Ohne Spannzangen und MocTtaBnAeTca 6e3 uaHr Nie zawiera tulejek i Pinze elastiche e
collets and clamping Spannschliissel. M 3a)KMMHOrO0 Krio4a kluczy zaciskowych chiavi di serraggio
wrenches escluse
DIN69871-A40 ER16.70 41 008 16 140 20 - 70 30 - 1.1 1
ER16 05~10 24
DIN69871-A40 ER16.120 41012 16 140 20 34 120 80 40 1.3 2
40 DIN69871-A40 ER25.70 41 0 08 25 140 20 - 70 30 - 1.4 1
ER 25 1~16 38
DIN69871-A40 ER25.140 41 01225 140 20 45 140 100 50 1.8 2
DIN69871-A40 ER32.75 41 008 32 140 20 ER 32 2~20 50 - 75 - - 1.7 1
The ring-nuts of the Die Spannmuttern dieser 3araxHble rainku natpoHoB  Nakretki oprawek Toprun Le ghiere dei mandrini
Toprun spindles allow Toprun-Aufnahmen sind TOPRUN nossonsaoTt pozwalaja wykorzystywaé Toprun permettono
the use of the ER fur ER Spannzangen mit ucnonb3osatb ER uaHru tulejki rozprezne typu ER  I'impiego delle pinze ER
collets with a working einem Arbeitsbereich von c pabouum ananasoHOM o zakresie mocowanych con un campo di lavoro
range of 0,5 mm. 0,5 mm vorgesehen. 0,5 mm $rednic od 0,5 mm. di 0,5 mm.
p. 270 p. 241 p. 230-233 p. 228
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DIN 69871 A d

High precision Auswuchtbares BbICOKOTOUHbIE Oprawka Portautensile di
ultra-tight balanceable Prazisionsspannzangenfutter 6anaHcupyembie NaTPOHbI C wyréwnowazalna z bardzo precisione a forte
toolholder mit hochfester Werkzeugspannung 6onbwmm MomeHTOM 3aTAXKku duzg sitg zacisku serraggio bilanciabile
-~ ]
L1
HH _
] — e | o -
N — | S ° D
i =
- H -
Without Ohne Spannschliissel. NoctaBnAetcA 6e3 Nie zawiera klucza Chiave di serraggio 49
clamping wrench 3a)XMMHOrO KJto4a zaciskowego esclusa
40 DIN69871-A40 FORCE20.75 41 0 00 20 140 20 20 48 60 75 55.9 1.3
DIN69871-A40 FORCE32.105 41 000 32 140 20 32 66 80 105 - 21
KIT K01 FORCE 20 KIT K01 FORCE 32
1 FORCE 20 1 FORCE 32
1 RC 20.06 1 RC 32.06
1 RC 20.08 1 RC 32.08
1 RC 20.10 1 RC 32.10
1 RC 20.12 1 RC 32.12
1 RC 20.16 1 RC 32.16
1 CHV 50 1 RC 32.20
1 RC 32.25
1 CHV 75
40 KIT KO1 FORCE20 DIN40 61 0 00 20 140 20
KIT KO1 FORCE32 DIN40 61 0 00 32 140 20

p. 238 p. 239 p. 228 p. 236 p. 251 p. 270
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TOPRUN DIN 69871 A

Balanceable Weldon Auswuchtbare BanaHcupyemble Oprawka Portautensile Weldon
toolholder Werkzeugaufnahme naTpPoOHbI A1 HCTPYMEHTa wyréwnowazalna z bilanciabile
fiir Weldon ¢ xsoctoBukom Weldon wyjsciem typu Weldon
L
L1

a1
dz

L1

iz
1
—

7| | ¥

op

Her AP
1 4]
a1
a2

fig.2

DIN69871-A40 WLDO06.65 41 020 06 140 20 6 23 65 o5 1
DIN69871-A40 WLDO08.65 41 020 08 140 20 8 25 11
DIN69871-A40 WLD10.70 41 020 10 140 20 10 27 20 30 1.2 1
DIN69871-A40 WLD12.70 41 02012 140 20 12 34 1.3

40 DIN69871-A40 WLD16.75 41 020 16 140 20 16 42 5 35 1.4
DIN69871-A40 WLD20.75 41 020 20 140 20 20 50 1.5
DIN69871-A40 WLD25.100 41 020 25 140 20 25 63 100 - 21

DIN69871-A40 WLD32.110 4102032 140 20 32 70 110 2.7




DIN 69871 A d

Balanceable face Auswuchtbare BanaHcupyemble Oprawka wyréwnowazalna Portafresa a spianare
mill holder Werkzeugaufnahme onpasku AnAd z wyjsciem pod gtowice bilanciabile
fur Aufsteckfraser HacapgHbIx ¢pe3 frezowe
' w ~ L L
: — * 5 g
51
DIN69871-A40 PFS16.50 41 050 16 140 20 16 32 50 15 1.2
40 DIN69871-A40 PFS22.55 41 0 50 22 140 20 22 40 55 17 1.3

DIN69871-A40 PFS27.60 41 050 27 140 20 27 50 60 19 1.5

DIN69871-A40 PFS32.65 41 0 50 32 140 20 32 60 65 21.5 1.9
p. 228 p. 241




TOPRUN

Balanceable collet
chucks holder

Auswuchtbares
Prazisionsspannzangenfutter

BanaHcupyemble
LaHroBble NaTPOHbI

MAS 403 BT

Oprawka wyréwnowazalna
na tulejki ER

L1

Portapinze di precisione
bilanciabile

fig.1
L
L1
L2
._ 1 Tffg
HE— B R S A
Wzl
fig.2
Supplied without Ohne Spannzangen und MocTtaBnAaetcAa 6e3 uaHr Nie zawiera tulejek i Pinze elastiche e
collets and clamping Spannschliissel. M 32)XMMHOrO0 KJito4ya kluczy zaciskowych chiavi di serraggio
wrenches escluse
MAS403 BT30 ER16.60 4101016 130 30 - 60 25 - 0.8 1
ER16 05~10 24
30 MAS403 BT30 ER16.90 41012 16 130 30 29 90 55 32 0.9 2
MAS403 BT30 ER25.60 4101025130 30 ER 25 1~16 38 60 25.5 11 1
MAS403 BT40 ER16.70 41 008 16 140 30 70 30 1
ER16 05~10 24
MAS403 BT40 ER16.120 41012 16 140 30 34 120 80 40 1.3 2
40 MAS403 BT40 ER25.70 41 008 25 140 30 ER 25 1-16 38 - 70 30 - 1.4 1
MAS403 BT40 ER25.140 41 0 12 25 140 30 45 140 100 50 1.8 2
MAS403 BT40 ER32.75 41 0 08 32 140 30 ER 32 2~20 50 - 75 32 - 1.7 1

The ring-nuts of the Die Spannmuttern dieser
Toprun spindles allow Toprun-Aufnahmen sind
the use of the ER fur ER Spannzangen mit
collets with a working einem Arbeitsbereich von
range of 0,5 mm. 0,5 mm vorgesehen.

3aTAXHbIe rauku NnaTpoHOB
TOPRUN nossonsaioTt
ucnonb3oBaTb ER uaHru

¢ pabouum gmanasoHoOM

0,5 Mmm

Nakretki oprawek Toprun
pozwalaja wykorzystywaé
tulejki rozprezne typu ER
o zakresie mocowanych
$rednic od 0,5 mm.

p. 241

Le ghiere dei mandrini
Toprun permettono
I'impiego delle pinze ER
con un campo di lavoro
di 0,5 mm.

p. 230-233 p. 228
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MAS 403 BT

High precision Auswuchtbares
ultra-tight balanceable Prazisionsspannzangenfutter naTpoHbl C 6ONbLIMM MOMEHTOM
toolholder mit hochfester Werkzeugspannung 3aTaxku

BbicokoTouHble 6anaHcupyembie Oprawka
wyréwnowazalna z
bardzo duzg sitg zacisku serraggio bilanciabile

¢

Portautensile di
precisione a forte

L1

7

Ohne Spannschliissel.

Without
clamping wrench

MoctaBnAeTcA 6e3
3a)KMMHOrO KJlto4a

MAS403 BT40 FORCE20.80
MAS403 BT40 FORCE32.90

41 0 00 20 140 30 20 48
41 0 00 32 140 30 32 66

KIT K01 FORCE 20

1 FORCE 20
1 RC 20.06
1 RC 20.08
1 RC 20.10

1 RC 20.12

1 RC 20.16

1 CHV 50

KIT KO1 FORCE20 BT40

40
KIT Ko1 FORCES32 BT40
p. 238 p. 239 p. 228 p. 236 p. 251 p. 271
=T — =] S SN
[ ]
e | | B | |2 2 =30

Nie zawiera klucza
zaciskowego

1
[}
=) o 9
1
=
1
H

Chiave di serraggio
esclusa

60 80 53.5 1.4
80 90 65 1.9

KIT K01 FORCE 32

1 FORCE 32
1 RC 32.06
1 RC 32.08
1 RC 32.10

1 RC 32.12

1 RC 32.16

1 RC 32.20
1 RC 32.25
1 CHV 75

61 0 00 20 140 30
61 0 00 32 140 30

53




TOPRUN MAS 403 BT

Balanceable Weldon Auswuchtbare BanaHcupyembie naTpoHbl  Oprawka Portautensile Weldon
toolholder Werkzeugaufnahme fiir Weldon ana uHctpymeHTa c wyréwnowazalna z bilanciabile
xBocTtoBukom Weldon wyjsciem typu Weldon
L
L1

IFIIII}J‘
I

< Bl %[ S
L
L1

= T[T

SE djhd

e ‘F o T
MAS403 BT40 WLDO06.65 41 020 06 140 30 6 23 65 o5 1
MAS403 BT40 WLD08.65 41 020 08 140 30 8 25 1.1
MAS403 BT40 WLD10.70 41 020 10 140 30 10 27 20 30 1.2 ]
MAS403 BT40 WLD12.70 41020 12 140 30 12 34 1.3

10 MAS403 BT40 WLD16.75 41 020 16 140 30 16 42 5 35 1.4

MAS403 BT40 WLD20.75 41 020 20 140 30 20 50 48 1.5
MAS403 BT40 WLD25.100 41 020 25 140 30 25 63 100 ~ 2.1 )
MAS403 BT40 WLD32.110 41 020 32 140 30 32 70 110 2.8

p. 271 p. 241 p. 228




MAS 403 BT d

Balanceable face Auswuchtbare Werkzeugaufnahme BanaHcupyemble Oprawka wyréwnowazalna Portafresa a spianare
mill holder fiir Aufsteckfraser onpaBKu z wyjsciem pod gtowice bilanciabile
AnA HacagHbIx pes frezowe

55

30 MAS403 BT30 PFS16.45 41 050 16 130 30 16 32 45 15 0.9
MAS403 BT30 PFS22.45 41 050 22 130 30 22 39.5 17 1
MAS403 BT40 PFS16.50 41 050 16 140 30 16 32 50 15 1.2
40 MAS403 BT40 PFS22.55 41 0 50 22 140 30 22 40 55 17 1.3
MAS403 BT40 PFS27.60 41 0 50 27 140 30 27 50 60 19 1.5
MAS403 BT40 PFS32.65 41 050 32 140 30 32 60 65 21.5 1.9
p. 228 p. 241




