MODULHARD’ANDREA

Kit Testarossa

Set Testarossa

Ha6opb! pacTouHbIx
ronosok Kit Testarossa

Zestaw Testarossa

Kit Testarossa

SUPPLY

The boring heads TRC
TESTAROSSA are supplied
in a box with a wide range of
toolholders, tools, inserts and
service wrenches.

LIEFERUMFANG

Die TESTAROSSA TRC
Sets werden in einem Koffer
mit einem umfassenden
Sortiment an
Werkzeugaufnahmen,
Werkzeugen, Schneidplatten
und Montageschlisseln
geliefert.

KIT K01 TRC 32 HS
KIT' K01 TRC 50 HS

| | | |

NOCTABKA DOSTAWA

PacTouHble ronoskm Zestawy TRC TESTAROSSA
TRC TESTAROSSA sg dostarczane w estetycznej

noCTaBMAITCA B YemMoaHe
¢ HabopoM [iepxaBoK,
OMpaBOK U KITIOHEN.

i trwatej walizce. Zawierajg
gtowice, noze wytaczaki,
ptytki i elementy dodatkowe,
w tym klucze.

I
FORNITURA

| kit TESTAROSSA TRC
vengono forniti in una
custodia con un ampio
corredo di portautensili,
utensili, inserti e chiavi di
servizio.

150

KIT K01 TRC 50

KIT K01 TRC 63
KIT K01 TRC 80
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SUPPLY LIEFERUMFANG NOCTABKA DOSTAWA FORNITURA
The boring heads TRM Die TESTAROSSA TRM PacTouHble ronoskm Zestawy TRM TESTAROSSA | kit TESTAROSSA TRM
TESTAROSSA are supplied Sets werden in einem Koffer =~ TRM TESTAROSSA sg dostarczane w estetycznej

in a box with a wide range of
toolholders, tools, inserts and
service wrenches.

mit einem umfassenden
Sortiment an
Werkzeugaufnahmen,
Werkzeugen, Schneidplatten
und Montageschlisseln
geliefert.

noCTaBMAITCA B YemMoaHe
¢ HabopoM [iepxaBoK,
OMpaBOK U KITIOHEN.

i trwatej walizce. Zawierajg
gtowice, noze wytaczaki,
ptytki i elementy dodatkowe,
w tym klucze.

vengono forniti in una
custodia con un ampio
corredo di portautensili,
utensili, inserti e chiavi di
servizio.

KIT K01 TRM 32 HSB
KIT KO1 TRM 50 HSB

KIT K01 TRM 50/63
KIT KO1 TRM 63/63
KIT K01 TRM 50/80
KIT K01 TRM 80/80
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MODULHARD’ANDREA KIT - TRC

Kit Testarossa HS Set Testarossa HS Habopbl pacTo4HbIx Zestaw Testarossa HS Kit Testarossa HS
ronoBok Kit Testarossa

K01 TRC 32 HS

@25 ~12
RPM MAX 12.000

KIT K01 TRC 32 HS

1 TRC 32 HS “\
1B1.02 0 \)'
1B1.04 \

1\
1 B1.06 0 ﬁz\)'

1 B1.08 00
1 B1.10

5 TPGX 090202L DC100
2 WCGT 020102L DC100

CODE
K01 TRC 32 HS | 65 50 332 3032 1 | 2.5~ 12

TRC 32 HS TRC 32 HS KOMMOHEHTbI BUDOWA COMPONENTI
COMPONENTS BAUTEILE TRC 32 HS TRC 32 HS TRC 32 HS
|

‘EFW.OZ - B1.04

- —B1.06 - B108
[SESES] g f:
RO <~ T&—— wceT 0201
»12 = X
¥z

B1.10

— = ¢ (<@} Trox o902.




KIT - TRC

Working range Arbeitsbereich Pa6ounih auanasoH Zakres wytaczania Campo di lavoro
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COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI BUDOWA GLOWICY COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Korpus 1. Corpo
2. Tool slide 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Sanie narzedziowe 2. Slitta portautensili

3. Expanding pin
4. Vernier scale

5. Slide lock screw
6. Coolant outlet
7. Tool lock screw
8. Qiler

The boring head
TRC 32 HS bores diameters
from 2.5 to 12 mm.

- Fit the tool B.. into seat and
lock with screw (7). The
cutting tool must be on the
slide longitudinal axis.

3. Spreizbolzen

4. Nonius

5. Werkzeugschlitten-
klemmschraube

6. Kuhimittelaustritt

7. Werkzeugklemmschraube

8. Schmiernippel

Der Kopf TRC 32 HS dreht
Durchmesser
von 2,5 bis 12 mm aus.

- Werkzeug B.. in die
Aufnahme einsetzen und
mit Schraube (7) spannen.
Versichern Sie sich, dass die
Schneide der Wendeplatte
auf der L&ngsachse des
Schlittens liegt.

3. UKCHPYIOLWMIA BUHT

4. lllkana HoHuyca

5. BUHT (pukcauum canasok

6. BeixogHoe oTBepcTUe
KaHana noaaym COX

7. BUHT dhmkcauum
WHCTPYMEHTa

8. Macnenka

PacTtoyHas ronoska TRC

32 HS npepHasHayeHa ansa
pacTayvBaH1A OTBEPCTUN
anameTtpom ot 2,5 0o 12 Mm.

- YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT
B. B rHe3ao n 3aTAHUTE
BUHT (7). PexyLuana kpomka
PacTO4HOro MHCTPYMEHTa
[0SKHa coBnajath ¢
NPOAOMbHON OCbIO CaNnasok.

3. Promieniowy sworzen
rozporowy

4. Podziatka noniusza

5. Sruba blokujaca sanie
narzedziowe

6. Dysza chtodzenia

7. Sruba mocujaca néz
wytaczak

8. Smarownica

Za pomoca zestawu TRC 32
HS mozna wytaczaé otwory
o $rednicach od @ 2,5 do 12
mm.

- Wprowadzi¢ w gniazdo
narzedzie B.. blokujac
je za pomoca Sruby (7) i
upewniajac sie, ze krawedz
ptytki znajduje sie na
wzdtuznej osi posuwu.

3. Perno radiale espandibile
4. Nonio

5. Vite bloccaggio slitta

6. Uscita refrigerante

7. Vite bloccaggio utensili

8. Oliatore

Con il Kit TRC 32 HS
si alesano fori
da@2,5a12 mm.

- Inserire nell’alloggiamento
I'utensile B.. bloccandolo
con la vite (7) assicurandosi
che il tagliente dell’'inserto si
trovi sull’asse longitudinale
della slitta.




MODULHARD’ANDREA KIT - TRC

Kit Testarossa HS Set Testarossa HS Ha6opbl pacTo4HbIx Zestaw Testarossa HS Kit Testarossa HS
ronoBok Kit Testarossa

K01 TRC 50 HS

@6 ~22
RPM MAX 12.000

KIT K01 TRC 50 HS

B3.14

B3.16
1 B3.18
5 TPGX 090202L DC100
2 WCGT 020102L DC100

1 TRC 50 HS
1B3.06 0 \)’
e R 1B3.08 \ 1))
SRR YL 1B3.10 0 ‘2\»
1B3.12 (:loe((\‘\e‘
1
]
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CODE
K01 TRC 50 HS | 65 50 350 3050 1 | 6~ 22

TRC 50 HS TRC 50 HS KOMMOHEHTbI BUDOWA COMPONENTI
COMPONENTS BAUTEILE TRC 50 HS TRC 50 HS TRC 50 HS
|

B3.06 - B3.08

WCGT 02071..

TPGX 0902..

B3.10 - B3.12 -B3.14- B3.16 - B3.18




KIT - TRC

Working range

Arbeitsbereich

Pabouuin guanasoH

Zakres wytaczania

Campo di lavoro
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COMPONENTS BAUTEILE KOMMNOHEHTbI BUDOWA GLOWICY COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Korpus 1. Corpo
2. Tool slide 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Sanie narzedziowe 2. Slitta portautensili

3. Expanding pin
4. Vernier scale

5. Slide lock screw
6. Coolant outlet
7. Tool lock screw
8. Qiler

The boring head
TRC 50 HS bores diameters
from 6 to 22 mm.

- Fit the tool B.. into seat and
lock with screw (7). The
cutting tool must be on the
slide longitudinal axis.

3. Spreizbolzen

4. Nonius

5. Werkzeugschlitten-
klemmschraube

6. Kuhimittelaustritt

7. Werkzeugklemmschraube

8. Schmiernippel

Der Feinstbohrkopf
TRC 50 HS dreht
Durchmesser

von 6 bis 22 mm aus.

- Werkzeug B.. in die
Aufnahme einsetzen und
mit Schraube (7) spannen.
Versichern Sie sich, dass die
Schneide der Wendeplatte
auf der L&angsachse des
Schlittens liegt.

3. OUKCHpYIOLWMIA BUHT

4. lllkana HoHuyca

5. BUHT (pukcauum canasok

6. BeixogHoe oTBepcTUe
KaHana noaaym COX

7. BUHT dhmkcauum
WHCTPYMEHTa

8. Macnenka

PacTtoyHas ronoska TRC
50 HS npepHasHayeHa ansa
pacTayvBaH1A OTBEPCTUN
AnameTpom oT 6 A0 22 MM.

- YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT
B. B rHe3ao n 3aTAHUTE
BUHT (7). PexyLuana kpomka
PacTO4HOro MHCTPYMEHTa
[0SKHa coBnajath ¢
NPOAOMbHON OCbIO CaNnasok.

3. Promieniowy sworzen
rozporowy

4. Podziatka noniusza

5. Sruba blokujaca sanie
narzedziowe

6. Dysza chtodzenia

7. Sruba mocujaca néz
wytaczak

8. Smarownica

Za pomoca zestawu TRC 50
HS mozna wytaczac otwory
o $rednicach od @ 6 do 22
mm.

- Wprowadzi¢ w gniazdo
narzedzie B.. blokujac
je za pomoca Sruby (7) i
upewniajac sie, ze krawedz
ptytki znajduje sie na
wzdtuznej osi posuwu.

3. Perno radiale espandibile
4. Nonio

5. Vite bloccaggio slitta

6. Ugello uscita refrigerante
7. Vite bloccaggio utensili

8. Oliatore

Con il Kit TRC 50 HS si
alesano fori da @ 6 a 22 mm.

- Inserire nell'alloggiamento
I'utensile B.. bloccandolo
con la vite (7) assicurandosi
che il tagliente dell’'inserto si
trovi sull'asse longitudinale
della slitta.
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MODULHARD’ANDREA

Kit Testarossa HS

Set Testarossa

Habopbl pacTo4HbIX

ronoBok Kit Testarossa HS

Zestaw Testarossa

KIT - TRC

Kit Testarossa HS

KIT K01 TRC 50

1 TRC 50
B3.06
B3.08
B3.11
B3.16
B3.22
PS 31.24
P25.63
SFTP25
SFTP32

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1 SFTP50

1 BM10
1 CW 32

5 TPGX 090202L DC100
1 TPGX 110302L DC100

2 WCGT 020102L

K01 TRC 50
a6~ 110

DC100

K01 TRC 50 65 50 150 1050 1 6 ~ 110
TRC 50 TRC 50 KOMMNOHEHTbI BUDOWA COMPONENTI
COMPONENTS BAUTEILE TRC 50 TRC 50 TRC 50
|
TPGX 1103..
] SFTP 50
BM10
Cw 32
PS 31.24
@TPGX 0902..
SFTP 25 - SFTP 32
P 25.63
i B3.06 - B3.08
WCGT 0201..
3 5 7
TPGX 0802..
- B3.1 - B3.16 - B3.22
I I | | I |
COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI BUDOWA GLOWICY COMPONENTI
1. Body 1. Korper 1. Kopnyc 1. Korpus ) 1. Corpo
2. Tool slide 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Sanie narzedziowe 2. Slitta portautensili

3. Expanding pin

4. Vernier scale

5. Slide lock screw

6. Coolant outlet

7. Tool lock screw

8. QOiler

9. Toolholder lock screws

3. Spreizbolzen

4. Nonius

5. Werkzeugschlitten-
klemmschraube

6. Kuhimittelaustritt

7. Werkzeugklemmschraube

8. Schmiernippel

9. Werkzeughalter-
spannschrauben

3. duKcupyoLWwnin BUHT
4. lLlkana HoHuyca

5. BUHT cpukcauum canasok

6. BbixogHoe oTBepcTUe
kaHana noga4n COX

3. Promieniowy sworzen
rozporowy

4. Podziatka noniusza

5. Sruba blokujaca sanie
narzedziowe

7. BUHT comkcaumm nHeTpymenTa 6. Dysza chtodzenia

8. MacneHka

7. Sruba mocujgca néz
wytaczak
8. Smarownica

3. Perno radiale espandibile

4. Nonio

5. Vite bloccaggio slitta

6. Ugello uscita refrigerante

7. Vite bloccaggio utensili

8. Oliatore

9. Viti bloccaggio
portautensili



KIT - TRC

Working range Arbeitsbereich Pa6ounih auanasoH Zakres wytaczania Campo di lavoro
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The boring head Der Feinstbohrkopf PactouyHas ronoska Kit TRC Zakres wytaczania Za pomoca Con il Kit TRC 50 si
TRC 50 bores diameters TRC 50 dreht Durchmesser 50 npepHasHaveHa anA zestawu TRC 50 mozna alesano forida @ 6 a 110 mm.

from 6 to 110 mm.

- For bores from
@ 6 to 30 mm fit the tool
B.. into seat and lock with
screw (7). The cutting
tool must be on the slide
longitudinal axis.

- For bores from
@ 28 to 56 mm fit extension
P25.63 into seat and lock
with screw (7).

- For bores from @ 54 to 86
mm fit sleeve BM10 into
seat. Before tightening the
screw (7) make sure that the
latter engages the recess
provided in sleeve BM10
which shall not project from
the tool slide; if so, fit the
sleeve overturned into seat.
Fit the bit holder SF.. and
secure it by the appropriate
screw.

- For bores from @ 80 to
110 mm fit the toolholder
PS 31.24 in the slide and
secure it by screws (9).
Fit the bit holder SF.. on the
toolholder and secure it by
the screw.

* For a best flexibility of the
TRC 50 kit, the working
range of the B3.08,

B3.11, B3.16, B3.22 tools
is different from those
suggested and reported on
page 184.

von 6 bis 110 mm aus.

- Bei Bohrungen mit
Durchmesser von 6 bis
30 mm Werkzeug B.. in die
Aufnahme einsetzen und
mit Schraube (7) spannen.
Versichern Sie sich, dass die
Schneide der Wendeplatte auf
der Langsachse des Schlittens
liegt.

Bei Bohrungen mit
Durchmesser von 28 bis 56
mm Verldngerung P25.63 in die
Aufnahme einsetzen und mit
Schraube (7) spannen.

- Bei Bohrungen mit
Durchmesser von 54 bis 86 mm
Buchse BM10 in die Aufnahme
einsetzen. Vor Anziehen der
Schraube (7) darauf achten,
dass sie im Einstich der
Buchse BM10 eingreift und
dass die Buchse aus dem
Werkzeugschlitten nicht
herausragt; sonst die Buchse
umgekehrt einsetzen.Den
Plattenhalter SF.. montieren und
mit der passenden Schraube
befestigen.

Fir Bohrungen von @ 80 - 110
mm, Werkzeughalterung

PS 31.24 auf dem Schlitten
anbringen und mit Schrauben
(9) blockieren. Sitz SF auf die
Werkzeughalterung montieren
und mit den Schrauben
befestigen.

Zur héheren Flexibilitat des
TRC 50 Sets ist der
Arbeitsbereich der Werkzeuge
B3.08, B3.11, B3.16, B3.22
anders als der, der auf Seite
184 empfohlen und angegeben
ist.

pacTaynBaHuA OTBEPCTUN
anameTpom oT 6 Ao 110 mm.

- inA pacTauvMBaHnA
OTBEPCTWIA ANameTpom oT
6 no 30 MM ycTaHoBUTE
YCTaHOBWUTE UHCTPYMEHT
B.. B rHe3[0 n 3atAHNTE
BUWHT (7). Pexxylan kpomka
PacTOYHOro MHCTPYMEHTA
[loMmKHa coenaaaTh ¢
NPOAONBHON OCbiO Canasok.

- AnA pacTa4nsaHuA
OTBEPCTWIA AUamMeTpom oT
28 no 56 MM ycTaHoBuTE
yanuHHUTENb P25.63 B
rHesao u 3adukcupymnte
BUHTOM (7).

- inA pacTtauynBaHmA
OTBEPCTMiA fuameTpom ot 54
0o 86 Mm BCTaBTe B rHE310
nepexoaHyto BTynKy BM10.
Mepen TeM Kak 3aTAHYTb
BUWHT (7), ybeanTecb, 410
BTYNKa yCTaHoBMeHa
NpaBWIbHO, T.e. BUHT (7)
BOLLEN B NbICKY BTYNIKU W
BTYNKa MpW 3TOM He TOpPYUT
13 canasok. B npoTuBHoMm
cnyyae nepeBepHUTE BTYNKY
1 ycTaHOBWTe Hao60pOT.
3aTeM ycTaHoBUTE
kaccety SF.. n 3axmute
COOTBETCTBYIOLLWUM BUHTOM.

[na oteepctuin @ 80 o 110
MM YCTaHOBUTE AepXaBKy
PS 31.24 B canasku n
3akpenuTe BuHTamu (9).
YcTtaHosuTe KacceTy SF.. B
LepxaBKy u 3adukcupynte
BUHTOM.

*

[ina 6onblero yaobcTaa
notpebutena B Habope kit
TRC 50 pabouuit ananasoH
MHCTpymeHTOB B3.08, B3.11,
B3.16, B3.22 otnuyaeTcAa ot
yKasaHHoro Ha cTp. 184

wytaczaé otwory o érednicach
od @6 do 110 mm.

- Aby wykonywaé otwory z
zakresu od @ 6 do 30 mm

nalezy wprowadzi¢ w gniazdo

néz typu B.., blokujac

go za pomocag $ruby (7) i
upewniajac sie, ze krawedz
ptytki znajduje sie na
wzdtuznej osi posuwu.

- Dla otwordéw od
@ 28 do 56 mm wprowadzi¢
w gniazdo imak narzedziowy
P25.63 blokujac go $ruba
(7). Nastgpnie nalezy
zamontowac néz typu SF..
blokujgac go odpowiednia
$ruba.

- Dla otworéw od @ 54 do 86 mm
wprowadzi¢ w gniazdo tuleje
BM10 blokujac ja éruba (7).
Przed zablokowaniem nalezy
upewnic sig, czy Sruba wpasuje
sie w wybranie wykonane w
tulei BM10. Nalezy upewni¢ sie
takze, czy tuleja nie wystaje
ponad sanie narzedziowe.

W przeciwnym razie nalezy
tuleje zamontowac odwrotnie.
Nastepnie nalezy zamontowaé
néz typu SF.. blokujac go
odpowiednig $ruba.

- Dla otworéw od @ 80
do 110 mm umiesci¢ na
saniach narzedziowych
imak narzedziowy PS 31.24
blokujac go $rubami (9).
Zamontowaé na imaku néz
SF.. blokujac go $ruba.

* Aby uzyskac¢ wigksza
uniwersalno$¢ zestawu
TRC 50, zakres wytaczania
narzedzi B3.08, B3.11,
B3.16, B3.22 jest rozny od
sugerowanego i podanego
na stronie 184.

- Periforida @6 a30 mm
inserire nell’alloggiamento
I'utensile B.. bloccandolo
con la vite (7) assicurandosi
che il tagliente dell’'inserto si
trovi sull'asse longitudinale
della slitta.

- Perifori da @ 28 a 56 mm
inserire nell’alloggiamento la
prolunga P25.63
bloccandola con la vite (7).

- Per i forida @ 54 a 86 mm
inserire nell’alloggiamento
la bussola BM10. Prima
di bloccare la vite (7)
assicurarsi che la stessa
entri nella nicchia ricavata
nella bussola BM10
prestando attenzione che
la bussola non sporga dalla
slitta altrimenti va inserita
capovolta. Montare il seggio
SF.. bloccandolo con
'apposita vite.

Per i fori da @ 80 a 110 mm
inserire nella slitta il
portautensile PS 31.24
bloccandolo con le viti (9).
Montare sul portautensili il
seggio SF.. bloccandolo con
la vite.

Per una maggiore
flessibilita del Kit TRC 50

il campo di lavoro degli
utensili B3.08, B3.11, B3.16,
B3.22 ¢ differente da quello
suggerito e riportato

apag. 184.
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MODULHARD’ANDREA

Kit Testarossa

Set Testarossa

Ha6opb! pacTouHbIx
ronosok Kit Testarossa

Zestaw Testarossa

KIT - TRC

Kit Testarossa

KIT K01 TRC 63

1 TRC 63
1 B3.06

1 B3.08

1 B3.11

1 B3.16

1 B3.22

1 PS31.28
1 P22.28
1 SFTP 32
1 SFTP50

1 CW 32

5 TPGX 090202L DC100
1 TPGX 110302L DC100
2 WCGT 020102L DC100

CODE

K01 TRC 63
D6 ~125

K01 TRC 63 | 65 50 163 1063 1 | 6~ 125
TRC 63 TRC 63 KOMMOHEHTbI BUDOWA COMPONENTI
COMPONENTS BAUTEILE TRC 63 TRC 63 TRC 63
|
P 22.28
9
TPGX 0902..
giTPGX 1103..
9
%j ] 1 SFTP 50
SFTP 32
PS 31.28
giTPGX 1103..
e SFTP50
B3.06 - B3.08
:H @l_—u—wcm 0201.
Uy 4{ — TPGX 0902.
EB3.1’\ - B3.16 - B3.22
Cw 32
| | | | | | | | |
COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI BUDOWA GLOWICY COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Korpus 1. Corpo
2. Tool slide 2. Werkzeugschlitten 2.Canaskn 2. Sanie narzedziowe 2. Slitta portautensili
3. Expanding pin 3. Spreizbolzen 3. GuKenpytoWwnin BUHT 3. Promieniowy sworzen 3. Perno radiale espandibile
4. Vernier scale 4. Nonius 4. Wkana Hoxuyca rozporowy 4. Nonio
5. Slide lock screw 5. Werkzeugschlitten- 5. BUHT doukcaumn canasok 4. Podziatka noniusza 5. Vite bloccaggio slitta
6. Coolant outlet klemmschraube 6. BoixoaHoe oteepcTie 5. Sruba blokujaca sanie 6. Ugello uscita refrigerante
7. Tool lock screw 6. Kiihimittelaustritt gaHana nopaqn COX narzedziowe 7. Vite bloccaggio utensili
8. Oiler 7. Werkzeugklemmschraube 7. BuHT Qukcauny s SDyst)za ch’fod_zenla ‘s 8. Oliatore
9. Toolholder lock screws 8. Schmiernippel VHCTPyMEHTa - Sruba mocujgea noz 9. Viti bloccaggio
9. Werkzeughalter- 8. Macnenka wytaczak_ portautensili
’ 9. BUHT cbukcauum onpasok 8. Smarownica
spannschrauben

9. Sruba blokujaca



KIT - TRC

Kit Testarossa

Set Testarossa

Pabouuin guanasoH

Zestaw Testarossa

Kit Testarossa

|
263
040-74 272-110 286-125
(5ANDREA i
0
o 0
© ©
S S
= Ps 3128 © "
A | ©
PS 31.28 P22.28 . SFTP 50 | A
B3.06 R 072-110 cW 32
«B3.08 A 0 SFTP 50
Q >
& St SFTP 32 04056 286-125
B3 o117 ] s e
(@]
A [fe]
«B3.16 016-23
(@]
Ai(ot
«B3.22 22-41 SFTP 50 054-74
| | | | | . 00090900

The boring head TRC 63
bores diameters
from 6 to 125 mm.

- For bores from @ 6 to
41 mm the toolholder
PS 31.28 in the slide and
secure it by screws (9)
fit the tool B.. into seat and
lock with screw (7). The
cutting tool must be on the
slide longitudinal axis.

- For bores from @ 40 to 74
mm fit extension P22.28
into seat and lock with
screw (9).

- For bores from @ 72 to 110
mm fit in the slide the bit
holder SF.. and secure it by
the screw.

- For bores from @ 86 to
125 mm fit the toolholder
PS 31.28 in the slide and
secure it by screws (9).
Fit the bit holder SF.. on the
toolholder and secure it by
the screw.

* For a best flexibility of the
TRC 63 kit, the working
range of the B3.08,
B3.11, B3.16, B3.22 tools
is different from those
suggested and reported
on page 184.

Mit dem Kit TRC 63 kénnen
Bohrungen von @ 6 -125 mm
vorgenommen werden.

- Fur Bohrungen von @ 6 bis
41 mm das Werkzeug
PS 31.28 auf dem Schlitten
anbringen und mit den
Schrauben (9) befestigen.
Werkzeug B in den Sitz
einfhren und mit Schraube
(7) blockieren. Sicherstellen,
dass sich die Schneide
des Einsatzes auf der
Langsachse des Schlittens
befindet.

- Bei Bohrungen mit
Durchmesser von 40 bis 74
mm Verldngerung P22.28 in
die Aufnahme einsetzen und
mit Schraube (9) spannen.

- Fur Bohrungen von
@ 72 - 110 mm Sitz SF auf
dem Schlitten anbringen und
mit der Schraube befestigen.

- Fur Bohrungen von
@ 86 - 125 mm,
Werkzeughalterung
PS 31.28 auf dem Schlitten
anbringen und mit Schrauben
(9) blockieren. Sitz SF auf
die Werkzeughalterung
montieren und mit den
Schrauben befestigen.

* Zur hoheren Flexibilitat
des TRC 63 Sets ist
der Arbeitsbereich der
Werkzeuge B3.08, B3.11,
B3.16 und B3.22 abweichend
von dem auf Seite 184
angegebenen.

PacTto4nan ronoska

Kit TRC 63 npeaHasHaveHa
[NA pacTa4ynsBaHvA
OTBEPCTUI MamMeTpoM OT
6 0o 125 mm.

- nA pacTaynBaHmnA
O0TBEpCTUiA AnameTpom oT
6 00 41 MM yANVHHUTENb
PS 31.28 ycTtaHaBnmBaeTcA
Ha canasku n doukcupyeTca
BUHTOM (9). Pexxywan
KPOMKa pacTo4HOro
WNHCTPYMEHTa A0MKHa
coBnaaaTh C NPOAONbHON
OCbIO canasok.

[lnA oTBepcTuUii 0T

@ 40 po 74 Mm ycTaHoBUTE
yanuHuTens P22.28 B
rHe3fo u 3advkcupyinTe
BUHTOM (9).

[lnA pactauymsaHuA
OTBEPCTUIA AMaMeTpPOM OT
72 po 110 Mmm ycTaHosuTe
kacceTy SF.. B rHe3ao u
3advKCupynTe BUHTOM (7).

[inA pacTaymBaHuA
OTBEPCTUIA AMameTpom OT
86 0o 125 mm yctaHoBUTE
yANUHHUTENDb PS.. Ha
canasku u 3aTAHUTE BUHT
(9). 3atem ycTaHoBUTE
kaccety SF.. n 3axmuTte
COOTBETCTBYIOLIMM BUHTOM.

*

[na 6onbwero ynobcTa
notpebutensa B Habope kit
TRC 63 pabounii guanasoH
nHcTpymenToB B3.08, B3,
B3.16, B3.22 oTnnyaeTcA oT
yKasaHHoro Ha cTp. 184

Za pomoca zestawu TRC 63
mozna wytaczaé otwory o
$rednicach od

@ 6. do 125 mm.

- Aby wykonywac otwory
z zakresu od @ 6 do 41
mm nalezy umiesci¢ na
saniach narzedziowych imak
narzedziowy
PS 31.28 blokujac go $ruba
(9). Zamontowaé néz typu
B.., blokujac go za pomoca
Sruby (7) i upewniajac sie,
ze krawedz ptytki znajduje
sie na wzdtuznej osi
posuwu.

- Dla otworéw od @ 40 do 74
mm umiesci¢ w gniezdzie
imak narzedziowy P 22.28
blokujac go $ruba (9).

- Dla otworéw od @ 72 do 110
mm umieéci¢ na saniach
narzedziowych odpowiedni
ndz typu SF.. blokujac go
Srubami.

- Dla otworéw od @ 86
do 125 mm umiesci¢ na
saniach narzedziowych
imak narzedziowy PS 31.28
blokujac go $rubami (9).
Zamontowac na imaku néz
SF.. blokujgc go $ruba.

* Aby uzyskaé wieksza
uniwersalnos$¢ zestawow
TRC 63, zakres wytaczania
narzedzi B3.08, B3.11,
B3.16, B3.22 jest r6zny od
sugerowanego i podanego
na stronie 184.

Con il Kit TRC 63 si alesano
fori da @ 6 a 125 mm.

- Periforida@6a41 mm
posizionare sulla slitta il
portautensile PS 31.28
bloccandolo con le viti (9),
inserire nell’alloggiamento
I'utensile B.. bloccandolo
con la vite (7) assicurandosi
che il tagliente dell’inserto si
trovi sull’asse longitudinale
della slitta.

Periforida @ 40 a 74 mm
inserire nell’alloggiamento la
prolunga P22.28
bloccandola con le viti (9).

- Periforida@72a 110 mm
posizionare sulla slitta il
seggio SF.. bloccandolo con
la vite.

Per i fori da @ 86 a 125 mm
posizionare sulla slitta il
portautensile PS 31.28
bloccandolo con le viti (9).
Montare sul portautensile il
seggio SF.. bloccandolo con
la vite.

* Per una maggiore flessibilita
del Kit TRC 63 il campo
di lavoro degli utensili
B3.08, B3.11, B3.16, B3.22
¢ differente da quello
suggerito e riportato
a pag. 184 D'Andrea
Toolholders.
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MODULHARD’ANDREA

Kit Testarossa

Set Testarossa

Ha6opb! pacTouHbIx
ronosok Kit Testarossa

KIT - TRC

Zestaw Testarossa Kit Testarossa

KIT K01 TRC 80

1 TRC 80
1 B3.06

1 B3.08

1 B3.11

1 B3.16

1 B3.22

1 PS31.28
1 PS32.28
1 PS33.28
1 P22.28
1 SFTP32
1 SFTP50

K01 TRC 80
@6 ~ 200

1 CW 32

5 TPGX 090202L DC100
1 TPGX 110302L DC100
2 WCGT 020102L DC100

CODE

K01 TRC 80 | 65 50 180 1080 1 | 6 ~ 200
TRC 80 TRC 80 KOMMOHEHTDI BUDOWA COMPONENTI
COMPONENTS BAUTEILE TRC 80 TRC 80 TRC 80
|
P 22.28
J TPGX 0902..
TPGX 103..
SFTP 50
SFTP 32
PS 31.28 - PS 32.28 - PS 33.28
TPGX 103..
- SFTP50
B3.06 - B3.08
—] WCGT 0201..
TPGX 0902..
=[S
B3.11 - B3.16 - B3.22
Cw 32
| | | | I
COMPONENTS BAUTEILE KOMMNOHEHTbI BUDOWA GLOWICY COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Korpus 1. Corpo
2. Tool slide 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Sanie narzedziowe 2. Slitta portautensili
3. Expanding pin 3. Spreizbolzen 3. duKcnpyowmnin BUHT 3. Promieniowy sworzen 3. Perno radiale espandibile
4. Vernier scale 4. Nonius 4. likana HoHWyca rozporowy 4. Nonio
5. Slide lock screw 5. Werkzeugschlitten- 5. BUHT pmukcaumm canaszok 4. Podziatka noniusza 5. Vite bloccaggio slitta
6.

6. Coolant outlet

7. Tool lock screw

8. Qiler

9. Toolholder lock screws

© oo ~NO®

klemmschraube
. Kuihimittelaustritt
. Werkzeugklemmschraube
. Schmiernippel
. Werkzeughalter-
spannschrauben

BbixoaHoe oTBepcTUE
KkaHana noaaym COX

7. BUHT chmkcauum
WHCTPYMEHTa

8. MacneHka

9. BUHT chukcauum onpasok

5. Sruba blokujaca sanie
narzgdziowe

6. Dysza chtodzenia

7. Sruba mocujaca néz
wytaczak

8. Smarownica

9. Sruba blokujaca

6. Ugello uscita refrigerante

7. Vite bloccaggio utensili

8. Oliatore

9. Viti bloccaggio
portautensili



KIT - TRC

Kit Testarossa

Set Testarossa

Pa6ouuit ananasoH

Zestaw Testarossa

Kit Testarossa
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The boring head TRC 80 Mit dem Kit TRC 80 kdnnen PacTo4HaA ronoska Za pomoca zestawu TRC 80  Con il Kit TRC 80 si alesano
bores diameters Bohrungen von @ 6 - 200 mm  Kit TRC 80 npeaHa3HayeHa mozna wytaczaé otwory o fori da @ 6 a 200 mm.

from 6 to 200 mm.

- For bores from
@ 6 to 42 mm the toolholder
PS 31.28 in the slide and
secure it by screws (9)
fit the tool B.. into seat and
lock with screw (7). The
cutting tool must be on the
slide longitudinal axis.

- For bores from @ 40 to 90
mm fit extension P22.28
into seat and lock with
screw (9).

- For bores from
@ 88 to 132 mm fit in the
slide the bit holder SF.. and
secure it by the screw.

- For bores from
@ 115 to 200 mm fit the
toolholder PS .... in the slide
and secure it by screws (9).
Fit the bit holder SF.. on the
toolholder and secure it by
the screw.

* For a best flexibility of the
TRC 80 kit, the working
range of the B3.08,
B3.11, B3.16, B3.22 tools
is different from those
suggested and reported
on page 184.

vorgenommen werden.

- Fur Bohrungen von
@ 6 bis 42 mm das
Werkzeug PS 31.28 auf
dem Schlitten anbringen
und mit den Schrauben (9)
befestigen. Werkzeug B in
den Sitz einfihren und mit
Schraube (7) blockieren.
Sicherstellen, dass sich die
Schneide des Einsatzes
auf der Langsachse des
Schlittens befindet.

- Bei Bohrungen mit
Durchmesser von 40 bis 90
mm Verldngerung P22.28 in
die Aufnahme einsetzen und
mit Schraube (9) spannen.

- Fur Bohrungen von
@ 88 - 132 mm Sitz SF auf
dem Schlitten anbringen und
mit der Schraube befestigen.

- Fur Bohrungen von
@ 115 -200 mm,
Werkzeughalterung PS....
auf dem Schlitten anbringen
und mit Schrauben (9)
blockieren. Sitz SF... auf
die Werkzeughalterung
montieren und mit den
Schrauben befestigen.

* Zur hoheren Flexibilitat
des TRC 80 Sets ist
der Arbeitsbereich der
Werkzeuge B3.08,
B3.11, B3.16 und B3.22
abweichend von dem auf
Seite 184 angegebenen.

[ONA pacTa4ynMBaHnA OTBEPCTUN
avameTtpom oT 6 4o 200 mM.

- inA pacTa4nBaHuA
OTBEPCTUIN AMaMeTPOM OT
6 00 42 MM YANVHHWUTENb
PS 31.28 yctaHaBnvBaetcA
Ha canasku u cmkeupyeTca
BUHTOM (9). Pexxywan
KPOMKa pacTo4HOro
MHCTPyMeHTa A0SIKHA
coBnaaaTtb C NPOAONbHON
OCblO Canasok.

- lnA oTBEpPCTUI OT
@ 40 po 90 MM ycTaHoBUTE
yanuHuTens P22.28 B rHe3no
1 3admKCMpyinTe BUHTOM (9).

- inA pacTa4vBaHuA
OTBEPCTUIN AMaMeTPoOM OT
88 0o 132 Mm ycTaHoBuTE
kaccety SF.. B rHe3no u
3admKeUpyinTe BUHTOM (7).

- inA pacTa4nBaHuA
OTBEPCTUI AMaMeTPOM OT
115 no 200 Mm ycTaHoBUTE
yanuHHuTenb PS.. Ha
canaskuv 1 3aTAHUTE BUHT
(9). 3aTem ycTaHoBUTE
KacceTy SF.. n 3axmuTe
COOTBETCTBYIOLLMM BUHTOM.

* OinA 6onbluero ynobctea
notpebutena s Habope kit
TRC 80 pabouuin granasoH
nHcTpymeHTos B3.08, B3.11,
B3.16, B3.22 oTnu4aeTcA oT
yKasaHHoro Ha cTp. 184

$rednicach od @ 6 do 200 mm.

- Aby wykonywac otwory
z zakresu od @ 6 do 42
mm nalezy umiesci¢ na
saniach narzedziowych
imak narzedziowy PS
31.28 blokujac go $ruba
(9). Zamontowaé noz typu
B.., blokujac go za pomoca
Sruby (7) i upewniajac sie,
ze krawedz ptytki znajduje
sie na wzdtuznej osi
posuwu.

- Dla otworéw od @ 40 do 90
mm umiesci¢ w gniezdzie
imak narzedziowy P 22.28
blokujgc go $ruba (9).

- Dla otworéw od @ 88 do 132
mm umiesci¢ na saniach
narzedziowych odpowiedni
ndz typu SF.. blokujac go
Srubami (9).

- Dla otworéw od @ 115
do 200 mm umiesci¢ na
saniach narzedziowych imak
narzedziowy PS ... blokujac
go $rubami (9). Zamontowac
na imaku néz SF.. blokujac
go $ruba.

* Aby uzyskac wigksza
uniwersalnosé zestawoéw
TRC 80, zakres wytaczania
narzedzi B3.08, B3.11,
B3.16, B3.22 jest rozny od
sugerowanego i podanego
na stronie 184.

- Periforida @6 a42 mm
posizionare sulla slitta il
portautensile PS 31.28
bloccandolo con le viti (9),
inserire nell’alloggiamento
I'utensile B.. bloccandolo
con la vite (7) assicurandosi
che il tagliente dell'inserto si
trovi sull'asse longitudinale
della slitta.

Per i fori da @ 40 2 90 mm
inserire nell’alloggiamento la
prolunga P22.28
bloccandola con le viti (9).

- Periforida @88a 132 mm
posizionare sulla slitta il
seggio SF.. bloccandolo con
la vite.

- Periforida @ 115 a 200 mm

posizionare sulla slitta

il portautensile PS ....
bloccandoli con le viti (9).
Montare sul portautensile il
seggio SF.. bloccandolo con
la vite.

* Per una maggiore flessibilita

del Kit TRC 80 il campo

di lavoro degli utensili
B3.08, B3.11, B3.16, B3.22
¢ differente da quello
suggerito e riportato
apag. 184 D'Andrea
Toolholders.
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MODULHARD’ANDREA KIT - TRM

Balanceable Auswuchtbares Habopbl pacTouHbIX Zestaw HSB z mozliwoscia  Kit Testarossa
kit HSB Set HSB ronoBok Kit Testarossa HSB wyréwnowazania bilanciabile HSB
|

K01 TRM 32 HSB

@25 ~12
RPM MAX 20.000

KIT K01 TRM 32 HSB

1 TRM 32 HSB
1B1.02

1B1.04 m
1 B1.06 2 p
1B1.08

1 B1.10

5 TPGX 090202L DC100
2 WCGT 020102L DC100

CODE
K01 TRM 32 HSB | 65 50 032 3032 1 | 2.5~ 12

TRM 32 HSB TRM 32 HSB KOMMOHEHTbI BUDOWA COMPONENTI
COMPONENTS BAUTEILE TRM 32 HSB TRM 32 HSB TRM 32 HSB
|

1 2 B1.02
B1.04

B1.06
B1.08

& wceT 0201,

B1.10




KIT - TRM

Working range Arbeitsbereich Pa6ounit guanasoH Zakres wytaczania Campo di lavoro
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| | | | | | | | |
COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI BUDOWA GLOWICY COMPONENTI
1. Body 1. Korper 1. Kopnyc 1K 1. Corpo
2. Tool slide 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2' Sorpus dzi 2. Slitta portautensili
3. Expanding pin 3. Spreizbolzen 3. PasxumHon 3' Panle_ narzeaziowe 3. Perno radiale espandibile
4. Micrometric vernier scale 4. Mikrometrischer Nonius (OUKCUPYIOLLNIA BUHT - Fromieniowy sworzen 4. Nonio micrometrico
5. Slide lock screw 5. Werkzeugschlitten- 4. MukpomeTpuyeckasn 4 g)kzrioroysll(y t 5. Vite bloccaggio slitta
6. Coolant outlet klemmschraube LKasna HoHuyca 5' 8 aba ?II Il;or_‘ne ryczna 6. Uscita refrigerante
7. Tool lock screw 6. Kuhimittelaustritt - Sruba plokujaca sanie

8. Qiler

The boring head
TRM 32 HSB bores
diameters from 2.5 to 12 mm.

- Fit the tool B.. into seat and
lock with screw (7). The
cutting tool must be on the
slide longitudinal axis.

7. Werkzeugklemmschraube
8. Schmiernippel

Der Kopf TRM 32 HSB
dreht Durchmesser
von 2,5 bis 12 mm aus.

- Werkzeug B.. in die
Aufnahme einsetzen und
mit Schraube (7) spannen.
Versichern Sie sich, dass die
Schneide der Wendeplatte
auf der L&ngsachse des
Schlittens liegt.

5. BUHT (pukcauum canasok

6. BbixogHoe oTBepcTme
KkaHana noaaym COX

7. BUHT dhmkcauum
WHCTPYMEHTa

8. MacneHka PacToyHan
ronoska Kit

TRM 32 HSB npeaHa3HayveHa
[NA pacTa4ymBaHvA
OTBEPCTUIA AMaMeTpoM OT
2,5 00 12 Mm.

- YCTaHOBUTE UHCTPYMEHT
B.. B rHe3po v 3atAHnNTe
BUHT (7). Pexxywana Kkpomka
pPacTO4HOro MHCTPYMEHTa
[oSXKHa coBnajath ¢
NPOAONbHON OCbIO CaNasok.

narzedziowe

6. Dysza chtodzenia

7. Sruba mocujaca néz
wytaczak

8. Smarownica

Za pomoca zestawu

TRM 32 HSB mozna
wytaczaé otwory o $rednicach
od @ 2,5do 12 mm.

- Wprowadzi¢ w gniazdo
narzedzie B.. blokujac
je za pomoca Sruby (7) i
upewniajac sie, ze krawedz
ptytki znajduje sie na
wzdtuznej osi posuwu.

7. Vite bloccaggio utensili
8. Oliatore

Con il Kit TRM 32 HSB
si alesano fori
da@2,5a12 mm.

- Inserire nell’alloggiamento
I'utensile B.. bloccandolo
con la vite (7) assicurandosi
che il tagliente dell’'inserto si
trovi sull’asse longitudinale
della slitta.
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MODULHARD’ANDREA KIT - TRM

Balanceable Auswuchtbares Habopb! pacTo4HbIX Zestaw HSB z mozliwosciag  Kit Testarossa
kit HSB Set HSB ronoBok Kit Testarossa HSB wyréwnowazania bilanciabile HSB
|

K01 TRM 50 HSB

@6 ~22
RPM MAX 20.000

KIT K01 TRM 50 HSB

1 TRM 50 HSB

1B3.06

1B3.08

1B3.10 2 \Lm
1B3.12

1B3.14

1B3.16

1B3.18

5 TPGX 090202L DC100
2 WCGT 020102L DC100

CODE
K01 TRM 50 HSB | 65 50 050 3050 1 | 6~ 22

TRM 50 HSB TRM 50 HSB KOMMOHEHTbBITRM BUDOWA COMPONENTI
COMPONENTS BAUTEILE 50 HSB TRM 50 HSB TRM 50 HSB
|

B3.06
B3.08

WCGT 0201..

- 4]

TPGX 0902..

B3.10
B3.12

B3.14
B3.16
7

B3.18




KIT - TRM

Working range

Arbeitsbereich

Pa6ouuit ananasoH

Zakres wytaczania

Campo di lavoro
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B3.16
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COMPONENTS

1. Body

2. Tool slide

3. Expanding pin

4. Micrometric vernier scale
5. Slide lock screw

6. Coolant outlet

7. Tool lock screw

8. Qiler

The boring head
TRM 50 HSB bores
diameters from 6 to 22 mm.

- Fit the tool B.. into seat and
lock with screw (7).
The cutting tool must be on
the slide longitudinal axis.

BAUTEILE

1. Kérper

2. Werkzeugschlitten

3. Spreizbolzen

4. Mikrometrischer Nonius

5. Werkzeugschlitten-
klemmschraube

6. Kiihimittelaustritt

7. Werkzeugklemmschraube

8. Schmiernippel

Der Feinstbohrkopf
TRM 50 HSB dreht
Durchmesser

von 6 bis 22 mm aus.

- Werkzeug B.. in die
Aufnahme einsetzen und
mit Schraube (7) spannen.
Versichern Sie sich, dass die
Schneide der Wendeplatte
auf der L&angsachse des
Schlittens liegt.

KOMMNOHEHTbI

. Kopnyc

2. Canasku

3. PasxumHon
(OUKCUPYIOLLNIA BUHT

4. MukpomeTpuyeckan
LiKana HoHuyca

5. BUHT (pukcauum canasok

6. BbixogHoe oTBepcTme
KaHana noaayn COX

7. BUHT dhmkcauum
WHCTPYMEHTa

8. MacneHka

e

PacTo4ynas ronoeka Kit

TRM 50 HSB npegHasHayeHa
ONA pacTavymBaHunA
OTBEpPCTUI uameTpom oT 6
00 22 MM.

- YCTaHOBUTE NHCTPYMEHT
B.. B rHe3no u 3atAHNTe
BUHT (7). pexyLiana Kpomka
pPacTO4HOro MHCTPYMEHTA
[oMmKHa coBnaaath ¢
NPOAOSIbLHON OCbIO Canasok.

BUDOWA GLOWICY

1. Korpus

2. Sanie narzedziowe

3. Promieniowy sworzen
rozporowy

4. Skala mikrometryczna

5. Sruba blokujgca sanie
narzedziowe

6. Dysza chtodzenia

7. Sruba mocujaca néz
wytaczak

8. Smarownica

Za pomoca zestawu TRM 50
HSB mozna wytacza¢ otwory

o $rednicach od @ 6 do 22 mm.

- Wprowadzi¢ w gniazdo
narzedzie B.. blokujac
je za pomoca $ruby (7) i
upewniajac sie, ze krawedz
ptytki znajduje sie na
wzdtuznej osi posuwu.

I
COMPONENTI

1. Corpo

2. Slitta portautensili

3. Perno radiale espandibile
4. Nonio micrometrico

5. Vite bloccaggio slitta

6. Ugello uscita refrigerante
7. Vite bloccaggio utensili

8. Oliatore

Con il Kit TRM 50 HSB si
alesano fori
da@6a22mm.

- Inserire nell’alloggiamento
I'utensile B.. bloccandolo
con la vite (7) assicurandosi
che il tagliente dell'inserto si
trovi sull’asse longitudinale
della slitta.
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MODULHARD’ANDREA KIT - TRM

Kit Testarossa Set Testarossa Habopbl pacTo4HbIX Zestaw Testarossa Kit Testarossa
ronoBok Kit Testarossa
|
K01 TRM 50
KIT KO1 TRM
1 TRM 50 ©6~108
1 B3.06

1 B3.08

1 B3.11

1 B3.16 m
1 B3.22 2 p

1 PS 31.24 1 BM10

1 P25.63 1 CW 32

1 SFTP25 5 TPGX 090202L DC100

]
]

SFTP32 1 TPGX 110302L DC100
SFTP50 2 WCGT 020102L DC100

CODE

K01 TRM 50 | 65 50 050 1050 1 | 6~ 108
TRM 50 TRM 50 KOMMOHEHTbI BUDOWA COMPONENTI
COMPONENTS BAUTEILE TRM 50 TRM 50 TRM 50
[
TPGX 1103..
SFTP 50
BM10
CwW 32
PS 31.24
! TPGX 0902..
Ll (e
! ——SFTP 25 - SFTP 32
< —LlJ
P 25.63
m K [ B3.06 - B3.08
WCGT 0201..
3 4L 5 7 ny
C TPGX 0902..
[ ¥
B3.11 - B3.16 - B3.22
| | | | I
COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI BUDOWA GLOWICY COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Korpus 1. Corpo
2. Tool slide 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Sanie narzedziowe 2. Slitta portautensili
3. Expanding pin 3. Spreizbolzen 3. Pa3xumHon dukeupytowmin - 3. Promieniowy sworzen 3. Perno radiale espandibile
4. Micrometric vernier scale 4. Mikrometrischer Nonius BUHT rozporowy 4. Nonio micrometrico
5. Slide lock screw 5. Werkzeugschlitten- 4. MukpomeTpuieckan wkana 4. Skala mikrometryczna 5. Vite bloccaggio slitta
6. Coolant outlet klemmschraube HoHMyca 5. Sruba blokujagca sanie 6. Ugello uscita refrigerante
7. Tool lock screw 6. Kiihimittelaustritt 5. BUHT dhkcaumm canasok narzedziowe 7. Vite bloccaggio utensili
8. Oiler 7. Werkzeugklemmschraube 6. BbixogHOe oTBEpcTMe 6. Dysza chtodzenia 8. Oliatore
8. Schmiernippel kaHana nogain COX 7. Sruba mocujgca néz

7. BUHT domkcaumm nHcTpymeHta  wytaczak
8. MacneHka 8. Smarownica



KIT - TRM

Working range Arbeitsbereich Pa6ounit guanasoH Zakres wytaczania Campo di lavoro
[
250
26-30 028-54 054-84 280-108 292-108
oY
1 1fe= ] BM10 ™
[ [ 0] T 3 o
=7 | —
o)
< ! P
N ow 32 ?
gg & P25.63 @ A ( '”H A
B3.06 ¢6-8 o . . ©
SFTP 50 PS 31.24 Cw 32
«B3.08 08-12 94— B — E— e e
A © AW N 254-84 SFTP 50 PS 31.24
pESHIEE L ' SFTP 25 028-42 280-108 SFTP 50
*B3.16 216-23 2 SFTP 32 236-54 292-108
xB3.22 222-30 %
I I I I |
The boring head Der Feinstbohrkopf PacToy4Han ronoska Za pomoca zestawu TRM 50 Con il Kit TRM 50 si
TRM 50 bores diameters TRM 50 dreht Durchmesser Kit TRM 50 npeaHa3HadveHa mozna wytaczac otwory o alesano forida @ 6 a 108 mm.

from 6 to 108 mm.

- For bores from @ 6 to
30 mm fit the tool B.. into
seat and lock with screw (7).
The cutting tool must be
on the slide longitudinal
axis.

- For bores from @ 28 to
54 mm fit extension P25.63
into seat and lock with
screw (7).

- For bores from @ 54 to 84
mm fit sleeve BM10 into
seat. Before tightening the
screw (7) make sure that the
latter engages the recess
provided in sleeve BM10
which shall not project from
the tool slide; if so, fit the
sleeve overturned into seat.
Fit the bit holder SF.. and
secure it by the appropriate
screw.

- For bores from @ 80 to
108 mm fit the toolholder
PS 31.24 in the slide and
secure it by screws (9).
Fit the bit holder SF.. on the
toolholder and secure it by
the screw.

* For a best flexibility of the
TRM 50 kit, the working
range of the B3.08,

B3.11, B3.16, B3.22 tools
is different from those
suggested and reported on
page 184.

von 6 bis 108 mm aus.

- Bei Bohrungen mit
Durchmesser von
6 bis 30 mm Werkzeug B.. in
die Aufnahme einsetzen und
mit Schraube (7) spannen.
Versichern Sie sich, dass die
Schneide der Wendeplatte auf
der Langsachse des Schlittens
liegt.

- Bei Bohrungen mit
Durchmesser von 28 bis
54 mm Verldngerung P25.63 in
die Aufnahme einsetzen und mit
Schraube (7) spannen.

- Bei Bohrungen mit
Durchmesser von 54 bis 84 mm
Buchse BM10 in die Aufnahme
einsetzen. Vor Anziehen der
Schraube (7) darauf achten,
dass sie im Einstich der
Buchse BM10 eingreift und
dass die Buchse aus dem
Werkzeugschlitten nicht
herausragt; sonst die Buchse
umgekehrt einsetzen.Den
Plattenhalter SF.. montieren und
mit der passenden Schraube
befestigen.

- Fur Bohrungen von @ 80 - 108
mm, Werkzeughalterung
PS 31.24 auf dem Schlitten
anbringen und mit Schrauben
(9) blockieren. Sitz SF auf die
Werkzeughalterung montieren
und mit den Schrauben
befestigen.

* Zur héheren Flexibilitat
des TRM 50 Sets ist der
Arbeitsbereich der Werkzeuge
B3.08, B3.11, B3.16, B3.22
anders als der, der auf Seite
184 empfohlen und angegeben
ist.

[N1A pacTa4nBaHnA 0TBEPCTUI
avnameTpom oT 6 Ao 108 Mm.

- [inA pacTaunBaH1A 0TBEPCTMI
AnameTpom oT 6 A0 30 Mm
yCTaHOBUTE UHCTPYMEHT B.. B
rHe3[o W 3aTAHUTE BUHT (7).
PexyLian Kpomka pacTo4HOro
VHCTPYMEeHTa [KHa
coBnajathb C NPOAOSbHOM
0CbtO Canasok.

- [InA pacTaymBaHnA OTBEPCTUN
[mameTpom oT 28 A0 54 Mm
ycTaHo P25.63 B rHe3o
W BUTE YANUHHTUTEND
3apnKCUpynTe BUHTOM (7).

- [inA pacTaumBaHnA 0TBEpPCTMI
anameTpom oT 54 o 84
MM BCTaBbTE B rHE30
nepexopHyto BTynky BM10.
Mepen TeM Kak 3aTAHYTb BUHT
(7), ybeanTech, 4TO BTYNKA
yCTaHOBJIEHA NPaBUIBLHO,
T.€. BUHT (7) BOLLEN B NbICKY
BTY/IKW U BTYNKa NpY 3TOM
He TOPYMT 13 canasok.
B npoTusHom cny4ae
nepesepHUTE BTYNKY 1
ycTaHoBWTE HaobopoT. 3aTem
ycTaHoBuTe kacceTy SF... n
3aXMWUTE COOTBETCTBYIOLLMM
BUHTOM.

- inA otBepcTwiA @ 80 no 108
MM ycTaHoBUTE Aepxasky PS
31.24 B canasku u 3akpenuTe
BuHTamu (9). YctaHoBuTte
kacceTy SF.. B lep>xaBKy u
3aPMKCHPYITE BUHTOM.

* ina 6onbluero ynobcTaa
notpebutena s Habope kit
TRM 50 pabouuin ananasoH
nHcTpymeHToB B3.08, B3.11,
B3.16, B3.22 otnnyaeTca oT
yKasaHHoro Ha ctp. 184

$rednicach od @ 6 do 108 mm.

- Aby wykonywac otwory z
zakresu od @ 6 do 30 mm
nalezy wprowadzi¢ w gniazdo
néz typu B.., blokujac go za
pomoca $ruby (7) i upewniajac
sie, ze krawedz ptytki znajduje
sie na wzdtuznej osi posuwu.

- Dla otworéw od
@ 28 do 54 mm wprowadzi¢
w gniazdo imak narzedziowy
P25.63 blokujac go sruba (7).
Nastepnie nalezy zamontowac
n6z typu SF.. blokujac go
odpowiednig $ruba.

- Dla otworéw od @ 54 do 84 mm
wprowadzi¢ w gniazdo tuleje
BM10 blokujac ja $ruba (7).
Przed zablokowaniem nalezy
upewnic sie, czy Sruba wpasuje
sig w wybranie wykonane w
tulei BM10. Nalezy upewni¢ sie
takze, czy tuleja nie wystaje
ponad sanie narzedziowe.

W przeciwnym razie nalezy
tuleje zamontowaé odwrotnie.
Nastepnie nalezy zamontowac
n6z typu SF.. blokujac go
odpowiednia $rubg.

- Dla otworéw od
@ 80 do 108 mm umiesci¢ na
saniach narzedziowych imak
narzedziowy PS 31.24 blokujgc
go Srubami (9). Zamontowac
na imaku n6z SF.. blokujac go
$ruba.

* Aby uzyskac wieksza
uniwersalnos$¢ zestawu TRM
50, zakres wytaczania narzedzi
B3.08, B3.11, B3.16, B3.22
jest rézny od sugerowanego i
podanego na stronie 184

- Periforida @6 a30 mm
inserire nell’alloggiamento
I'utensile B.. bloccandolo
con la vite (7) assicurandosi
che il tagliente dell’'inserto si
trovi sull'asse longitudinale
della slitta.

- Perifori da @ 28 a 54 mm
inserire nell’alloggiamento la
prolunga P25.63
bloccandola con la vite (7).

- Periforida @ 54 a 84 mm
inserire nell’alloggiamento
la bussola BM10. Prima
di bloccare la vite (7)
assicurarsi che la stessa
entri nella nicchia ricavata
nella bussola BM10
prestando attenzione che
la bussola non sporga dalla
slitta altrimenti va inserita
capovolta. Montare il seggio
SF.. bloccandolo con
'apposita vite.

- Periforida @80a 108 mm
inserire nella slitta il
portautensile PS 31.24
bloccandolo con le viti (9).
Montare sul portautensili il
seggio SF.. bloccandolo con
la vite.

* Per una maggiore
flessibilita del Kit TRM 50
il campo di lavoro degli
utensili B3.08, B3.11, B3.16,
B3.22 ¢ differente da quello
suggerito e riportato a pag.
184 D'Andrea Toolholders.
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MODULHARD’ANDREA

Kit Testarossa

Set Testarossa

Habopbl pacTouHbIx Zestaw Testarossa

ronoBok Kit Testarossa

KIT - TRM

Kit Testarossa

y.q

PN S

e -

e

KIT K01 TRM 50/63 - 63/63

. REF CODE -

K01 TRM 50/63

65 50 050 1063 1

K01 TRM 63/63

65 50 063 1063 1

1 TRM ../63

1 B3.06

1 B3.08

1 B3.11

1 B3.16 1 SFTP25

1 B3.22 1 SFTP32

1 P20.30 1 SFTP50

1 P02.30 5 TPGX 090202L DC100
1 P03.30 1 TPGX 110302L DC100
1 PS11.30 2 WCGT 020102L DC100

K01 TRM 50/63
K01 TRM 63/63

D6 ~125

2 pm

6 ~ 125

TRM 50/63 - 63/63

TRM 50/63 - 63/63

KOMMOHEHTbI BUDOWA

COMPONENTI

COMPONENTS BAUTEILE TRM 50/63 - 63/63 TRM 50/63 - 63/63 TRM 50/63 - 63/63
|
~ g TPGX 1103..
Lo SFTP50
1 PS11.30

P02.30 - P03.30

giwex 0902..
—]

SFTP 25 - SFTP 32
B —

‘ P20.30
o 4:[\ )F?—WCGT 0201.
B3.06 - B3.08
3 5 6 8 @> ]
= 6‘ TPGX 0902..
7 ———B3.1 - B3.16 - B3.22
| | | | I
COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI BUDOWA GLOWICY COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Korpus 1. Corpo
2. Tool slide 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Sanie narzedziowe 2. Slitta portautensili

3. Expanding pin

4. Micrometric vernier scale
5. Slide lock screw

6. Coolant outlet

7. Tool lock screw

8. Qiler

9. Toolholder lock screws

3. Spreizbolzen

4. Mikrometrischer Nonius

5. Werkzeugschlitten-
klemmschraube

6. Kuhimittelaustritt

7. Werkzeugklemmschraube

8. Schmiernippel

9. Werkzeughalter-
spannschrauben

3. Pa3xvMHow hukcmpytoLmin
BUHT

4. MuKpomeTpuyeckan Lkana
HOHMyca

5. BUHT hrkcaumm canasok

3. Promieniowy sworzen
rozporowy

4. Skala mikrometryczna

5. Sruba blokujaca sanie
narzedziowe

6. BbixogHoe oTBepcTHe KaHana 6. I;)ysza chtodzenia

noga4n COX

7. BUHT chmkcaumm nHCTpymeHTa

8. Macnenka
9. BUHT comkcaumm kacceTbl

7. Sruba mocujaca néz
wytaczak

8. Smarownica

9. Sruba blokujaca

3. Perno radiale espandibile
4. Nonio micrometrico

5. Vite bloccaggio slitta

6. Ugello uscita refrigerante
7. Vite bloccaggio utensili

8. Oliatore

9. Viti bloccaggio portautensili



KIT - TRM

Working range Arbeitsbereich Pa6ounit guanasoH Zakres wytaczania Campo di lavoro
[
263
— 26-30 [ 230-77 o77-125
—|_| 1 Lock L|_
(@)
~
o 0
7 = o
pP20.30 qz OZ]J © >~
= |
P02.30 o
S 7}\ 0 PS 11.30 A
2 @
6-8 o 2
B3.06 0B S C A A ©  SETP 50
O N | o
28-12 o
*B3.08 423 2 PO330 | 077-125
«B31  e11-17 ' 0
o\ , SFTP 25 230-66
xB3.16 216-23
SFTP 32 235.5-77
A ASASUS U A—
xB3.22 ©22-30
| | | | I

The boring head TRM 63
bores diameters
from 6 to 125 mm.

- For bores from @ 6 to
30 mm fit the toolholder
P20.30 at the centre of
the slide and secure it by
screws (9). Fit the tool B..
and secure it by screws (7).
The cutting tool must be on
the slide longitudinal axis.

- For bores from @ 30 to
77 mm fit the toolholder P..
in the slide and secure it by
screws (9).

- For bores from @ 77 to
125 mm fit the toolholder
PS11.30 in the slide and
secure it by screws (9).
Fit the bit holder SF.. on the
toolholder and secure it by
the screw.

* For a best flexibility of the
TRM 50/63 and 63/63 kits,
the working range of the
B3.08, B3.11, B3.16, B3.22
tools is different from those
suggested and reported on
page 184.

Der Feinstbohrkopf TRM 63
dreht Durchmesser
von 6 bis 125 mm aus.

- Bei Bohrungen mit
Durchmesser von 6 bis
30 mm den Werkzeughalter
P20.30 in die Mitte des
Schlittens einsetzen und
mit Schraube (9) spannen.
Werkzeug B.. montieren und
mit Schrauben (7) spannen.
Versichern Sie sich, dass die
Schneide der Wendeplatte
auf der L&angsachse des
Schlittens liegt.

Bei Bohrungen mit
Durchmesser von 30 bis

77 mm den Werkzeughalter
P.. in den Schlitten einsetzen
und mit Schrauben (9)
spannen.

Bei Bohrungen mit
Durchmesser von 77 bis 125
mm den Werkzeughalter
PS11.30 in den Schlitten
einsetzen und mit
Schrauben (9) spannen.
Den Plattenhalter SF.. am
Werkzeughalter montieren
und mit Schraube spannen.

Zur héheren Flexibilitat des
TRM 50/63 und 63/63 Sets
ist der Arbeitsbereich der
Werkzeuge B3.08, B3.11,
B3.16, B3.22 anders als der,
der auf Seite 184 empfohlen
und angegeben ist.

PacTouHas ronoska Kit TRM 63
npegHasHaveHa ansa
pacTauvBaHuA 0TBEPCTUIN
AvameTpoM oT 6 Ao 125 mm.

- AnA pacta4ymBaHua
OTBEPCTUI AnameTpom oT
6 0o 30 Mm ycTaHoBuTe
nAepxasky P20.30 B ueHTpe
canasok u 3acukcupyinte
BUHTamm (9). YctaHoBuTe
MNHCTPYMEHT B.. n
3ahuKcnpynTe BUHTOM
(7). Pexxywwan kpomka
PacTO4HOro MHCTPYMeHTa
[oMmKHa coBnaaath ¢
NPOAONLHO OCbO Canasok.

[nA pactaunBaHuA
OTBEPCTUI AMaMETPOM OT
30 [0 77 MM ycTaHoBuUTe
Aepxasky P.. Ha canaskax n
3admkenpyinTe BUHTOM (9).

[lnAa pactaumBaHuA
OTBEPCTUIA AnameTpom oT
77 po 125 mm ycTaHoBuTE
nepxasky P11.30 Ha
canaskax 1 3aTAHuTe
BUHTOM (9). 3atem
ycTaHoBuTe KacceTy SF..
Ha AepXaBKy v 3akpenuTe
BUHTOM.

*

[nA 6onblero yoobctea
notpeéutena B Habope kit
TRM 63 pabounin ananasoH
nHcTpymerTos B3.08, B3.11,
. B3.16, B3.22 oTnnyaeTcAa ot
yKasaHHoro Ha cTp. 184

Za pomocg zestawu TRM 63
mozna wytaczac otwory o

$rednicach od @ 6 do 125 mm.

- Aby wykonywacé otwory
z zakresu od @ 6 do 30
mm nalezy wprowadzi¢ w
$rodek san narzedziowych
imak narzedziowy PS
20.30 blokujac go $ruba
(9). Zamontowac néz typu
B.., blokujac go za pomoca
Sruby (7) i upewniajac sie, ze
krawedz ptytki znajduje sie
na wzdtuznej osi posuwu.

- Dla otworéw od @ 30 do 77
mm wprowadzi¢ w sanie
narzedziowe odpowiedni
imak narzedziowy typu
P.. blokujac go $rubami
(9). Nastepnie nalezy
zamontowac néz typu SF..
blokujac go odpowiednig
$ruba.

- Dla otworéw od @ 77 do
125 mm wprowadzi¢ w
sanie narzedziowe imak
narzgdziowy PS 11.30
blokujac go $rubami (9).
Zamontowa¢ na imaku néz
SF.. blokujac go $ruba.

*

Aby uzyskac wigksza
uniwersalnos¢ zestawéw
TRM 50/63 i 63/63, zakres
wytaczania narzedzi B3.08,
B3.11, B3.16, B3.22 jest
rézny od sugerowanego i
podanego na stronie 184.

Con i Kit TRM 63 si alesano
forida @ 6 a 125 mm.

- Periforida @6 a 30 mm
inserire al centro della
slitta il portautensili P20.30
bloccandolo con le viti (9).
Montare l'utensile B..
bloccandolo con le viti (7)
assicurandosi che il
tagliente dell’inserto si trovi
sull'asse longitudinale della
slitta.

Periforida @ 30a77 mm
inserire nella slitta i
portautensili P.. bloccandoli
con le viti (9).

Periforida @ 77 a 125 mm
inserire nella slitta il
portautensile PS11.30
bloccandolo con le viti (9).
Montare sul portautensili il
seggio SF.. bloccandolo con
la vite.

Per una maggiore flessibilita
dei Kit TRM 50/63 e 63/63

il campo di lavoro degli
utensili B3.08, B3.11, B3.16,
B3.22 ¢ differente da quello
suggerito e riportato a

pag. 184.
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MODULHARD’ANDREA

Kit Testarossa

Set Testarossa

Ha6opb! pacTouHbIx
ronosok Kit Testarossa

Zestaw Testarossa

KIT - TRM

Kit Testarossa

—

=,

T

KIT K01 TRM 50/80 - 80/80

1 TRM ../80
1 B3.06

1 B3.08

1 B3.11

1 B3.16
1B3.22

1 P20.30
1 P02.30
1 P03.30
1 P04.30
1 PS12.30
1 PS13.30

65 50 050 1080 1

1 SFTP25
1 SFTP32
1 SFTP50

K01 TRM 50/80
K01 TRM 80/80

6 ~ 220

2 pm

5 TPGX 090202L DC100
1 TPGX 110302L DC100
2 WCGT 020102L DC100

. REF CODE -

K01 TRM 50/80

K01 TRM 80/80

65 50 080 1080 1

6 ~ 220

TRM 50/80 - 80/80

TRM 50/80 - 80/80

KOMMOHEHTbI

BUDOWA

COMPONENTI

COMPONENTS BAUTEILE TRM 50/80 - 80/80 TRM 50/80 - 80/80 TRM 50/80 - 80/80
|
o= §: TPGX 1103..
= SFTP50
! P$12.30 - P$12.30 - P313.30
’—F’OZBO - P03.30 - P04.30
3 ® TPGX 0902..
SFTP 25 - SFTP 32
P20.30
>—T_@ WCGT 0201.
3 B3.06 - B3.08
- 6’ TPGX 0902..
7= - B3.11 - B3.16 - B3.22
| | | | I
COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI BUDOWA GLOWICY COMPONENTI
1. Body 1. Korper 1. Kopnyc 1. Korpus 1. Corpo
2. Tool slide 2. Werkzeugschlitten 2.Canaskn . 2. Sanie narzedziowe 2. Slitta portautensili
3. Expanding pin 3. Spreizbolzen 3. PaaxumHoi dukeupytowmin - 3. Promieniowy sworzen 3. Perno radiale espandibile
4. Micrometric vernier scale 4. Mikrometrischer Nonius BUHT rozporowy 4. Nonio micrometrico
5. Slide lock screw 5. Werkzeugschlitten- 4. Mukpometpuyeckan Wiana - 4. Skala mikrometryczna 5. Vite bloccaggio slitta

6. Coolant outlet

7. Tool lock screw

8. Qiler

9. Toolholder lock screws

klemmschraube
. Kiihimittelaustritt
. Werkzeugklemmschraube
. Schmiernippel
9. Werkzeughalter-
spannschrauben

w0 N

HoHUyca

5. BUHT chkcaumm canasok

6. BbixogHoe oTBepcTve
KaHana noga4m COX

7. BUHT chukcaumn
MNHCTPYMEHTa

8. MacneHnka

9. BUHT domkcaumm kacceThbl

5. Sruba blokujaca sanie
narzedziowe

6. Dysza chtodzenia

7. Sruba mocujgca néz
wytaczak

8. Smarownica

9. Sruba blokujaca

6. Ugello uscita refrigerante
7. Vite bloccaggio utensili

8. Oliatore

9. Viti bloccaggio portautensili



KIT - TRM

Working range Arbeitsbereich Pa6ounih auanasoH Zakres wytaczania Campo di lavoro
[
280
26-30 230-395 295-220
i a—
—I_| H© oo L|_ ? HO vocx L|_ ©
N _\‘\HH‘ A\ 0
Z T = 3
P20.30 B ]_A © ~
© P02.30 ”\ {
~ PS ..
Q [ee]
B3.06 26-8 o
5 Q P03.30 > 10 SFTP 50
(@]
<8308 08-12 | © g PS 12.30 295-140
A P04.30 [
*xB3.11 21117 B Ry PS 13.30 ©140-220
o\ 5
. 16-2
¥B3.16 016-23 " SFTP 25 230-83
*B3.22 ©22-30 SFTP 32 235.5-95
| | | | I

The boring head TRM 80
bores diameters
from 6 to 220 mm.

- For bores from @ 6 to
30 mm fit the toolholder
P20.30 at the centre of
the slide and secure it by
screws (9). Fit the tool B..
and secure it by screws (7).
The cutting tool must be on
the slide longitudinal axis.

- For bores from @ 30 to
95 mm fit the toolholder
in the slide and secure
it by screws (9).

- For bores from @ 95 to
220 mm fit the toolholder
PS.. in the slide and secure
it by screws (9).
Fit the bit holder SF.. on the
toolholder and secure it by
the screw.

* For a best flexibility of the
TRM 50/80 and 80/80 kits,
the working range of the
B3.08, B3.11, B3.16, B3.22
tools is different from those
suggested and reported on
page 184.

Der Feinstbohrkopf TRM 80
dreht Durchmesser
von 6 bis 220 mm aus.

- Bei Bohrungen mit
Durchmesser von 6 bis
30 mm den Werkzeughalter
P20.30 in die Mitte des
Schlittens einsetzen und
mit Schrauben (9) spannen.
Werkzeug B.. montieren und
mit Schrauben (7) spannen.
Versichern Sie sich, dass die
Schneide der Wendeplatte
auf der L&angsachse des
Schlittens liegt.

Bei Bohrungen mit
Durchmesser von 30 bis 95
mm den Werkzeughalter P..
in den Schlitten einsetzen
und mit Schrauben (9)
spannen.

Bei Bohrungen mit
Durchmesser von 95 bis 220
mm den Werkzeughalter PS..
in den Schlitten einsetzen
und mit Schrauben (9)
spannen. Den Plattenhalter
SF.. am Werkzeughalter
montieren und mit Schraube
spannen.

Zur héheren Flexibilitat des
TRM 50/80 und 80/80 Sets
ist der Arbeitsbereich der
Werkzeuge B3.08, B3.11,
B3.16, B3.22 anders als der,
der auf Seite 184 empfohlen
und angegeben ist.

PacTouHas ronoska Kit TRM 80
npegHasHaveHa ansa
pacTauyvBaHuA OTBEPCTUIN
AvameTpoM oT 6 Ao 220 MM.

- AnA pacta4mBaHua
OTBEPCTUI AnameTpom oT
6 0o 30 MM ycTaHoBuTe
nAepxasky P20.30 B ueHTpe
canasok 1 3acukcupyinte
BUHTamm (9). YctaHoBuTe
MNHCTPYMEHT B.. n
3ahuKcnpynTe BUHTOM
(7). Pexxywan kpomka
pPacTO4HOro MHCTPYMeHTa
[AmKHa coBnaaaTb ¢
NPOAONBHO OCbO Canasok.

- nA pacta4umBaHusa
OTBEPCTUI AMaMETPOM OT
30 1o 95 Mm ycTaHoBuUTe
nepxasky P.. Ha cnaskax n
3admkenpyinTe BUHTOM (9).

- AnA pacta4ymBaHua
OTBEPCTUI AMaMeTPOM OT
95 10 220 MM ycTaHOBUTE
nepxaBky PS.. Ha cana3ku
1 3aTAHUTE BUHT (9). 3aTem
ycTaHoBuTe kacceTy SF. n
3aXXMWUTE COOTBETCTBYHOLLMM
BUHTOM.

* inA 6onbluero ynobetea
notpebutena B Habope kit
TRM 80 pabouuin ananasoH
nHcTpymeHToB B3.08, B3.11,
B3.16, B3.22 oTtnu4aeTcA oT
yKasaHHoro Ha cTp. 184.

Za pomocg zestawu TRM 80
mozna wytaczac otwory o
$rednicach od @ 6 do 220 mm.

- Aby wykonywac otwory
z zakresu od @ 6 do 30
mm nalezy wprowadzi¢ w
sanie narzedziowe imak
narzedziowy PS 20.30
blokujac go $ruba (9).
Zamontowacé néz typu B..,
blokujac go za pomoca
Sruby (7) i upewniajac sie,
ze krawedz ptytki znajduje
sie na wzdtuznej osi
posuwu.

Dla otworéw od @ 30 do 95
mm wprowadzi¢ w sanie
narzedziowe odpowiedni
imak narzedziowy P..
blokujac go Srubami

(9). Nastepnie nalezy
zamontowac noz typu SF..
blokujac go odpowiednig
Sruba.

- Dla otworéw od @ 95 do
220 mm wprowadzi¢ w
sanie narzedziowe imak
narzedziowy PS ... blokujac
ja $rubami (9). Zamontowac¢
na szynie n6z SF.. blokujac
go $ruba.

Aby uzyskac wigksza
uniwersalnosé zestawéw
TRM 50/80 i 80/80, zakres
wytaczania narzedzi B3.08,
B3.11, B3.16, B3.22 jest
rézny od sugerowanego i
podanego na stronie 184.

Con i Kit TRM 80 si alesano
fori da @ 6 a 220 mm.

- Periforida @6 a 30 mm
inserire al centro della
slitta il portautensili P20.30
bloccandolo con le viti (9).
Montare l'utensile B..
bloccandolo con le viti (7)
assicurandosi che il
tagliente dell’inserto si trovi
sull'asse longitudinale della
slitta.

Per i fori da @ 30 a 95 mm
inserire nella slitta i
portautensili P.. bloccandoli
con le viti (9).

Per i fori da @ 95 a 220

mm inserire nella slitta

i portautensili PS..
bloccandoli con le viti (9).
Montare sul portautensili il
seggio SF.. bloccandolo con
la vite.

Per una maggiore flessibilita
dei Kit TRM 50/80 e 80/80

il campo di lavoro degli
utensili B3.08, B3.11, B3.16,
B3.22 ¢ differente da quello
suggerito e riportato

a pag. 184.
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MODULHARD’ANDREA

Kit Testarossa Set Testarossa

KIT - TRM

Ha6opbl pacTouHbIx Zestaw Testarossa Kit Testarossa
ronosok Kit Testarossa

L4

K03 (TRM 80/125)
D 36 ~ 410

K03 TRM 80/125

1 P02.40

1 P03.40

1 P04.40

¢ Pt a0 2 p.m
1 PS12.40

1 PS13.40

1 SFTP32

1 SFTP40

1 SFTP50

T172
CODE

K03 TRM 80/125 | 65 50 125 0003 0 | 36 ~ 410
TRM 80/125 TRM 80/125 KOMMOHEHTDI BUDOWA COMPONENTI
COMPONENTS BAUTEILE TRM 80/125 TRM 80/125 TRM 80/125
—

M ® TPGX 1103..
1 24009 SFTP 50

N

—/

PS1.40 - PS12.40 - PS13.40

P02.40 - P03.40 - P04.40

TPGX 0902.. - TPGX 1103..

SFTP32 - SFTP40




KIT - TRM

Working range Arbeitsbereich Pa6ounih auanasoH Zakres wytaczania Campo di lavoro
[
2125
236-138 . 2135-410
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| | | | I
COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI BUDOWA GLOWICY COMPONENTI
1. Body 1. Kdérper 1. Kopnyc 1. Korpus 1. Corpo
2. Tool slide 2. Werkzeugschlitten 2. Canasku 2. Sanie narzedziowe 2. Slitta portautensili
3. Expanding pin 3. Spreizbolzen 3. PaaxumHom 3. Promieniowy sworzen 3. Perno radiale espandibile
4. Micrometric vernier scale 4. Mikrometrischer Nonius hVKCMPYIOLWNIA BUHT rozporowy 4. Nonio micrometrico
5. Slide lock screw 5. Werkzeugschlitten- 4. MukpomeTpuyeckan 4. Skala mikrometryczna 5. Vite bloccaggio slitta
6. Coolant outlet klemmschraube WKana HoHnyca 5. Sruba blokujaca sanie 6. Ugello uscita refrigerante
8. Oiler 6. Kuhimittelaustritt 5. BUHT dpukcauum canasok narzgdziowe 8. Oliatore
9. Toolholder lock screws 8. Schmiernippel 6. BoixogHoe oTBepcTune 6. Dysza chtodzenia 9

The boring head TRM 125
bores diameters
from 36 to 410 mm.

- For bores from @ 36 to
138 mm fit the toolholder P..
in the slide and secure it by
screws (9).

- For bores from @ 135 to 410
mm fit the toolholder PS..
in the slide and secure it by
screws (9).
Fit the bit holder SF.. on the
toolholder and secure it by
the screw.

9. Werkzeughalter-
spannschrauben

Der Feinstbohrkopf
TRM 125 dreht Durchmesser
von 36 bis 410 mm aus.

-Bei Bohrungen mit
Durchmesser von 36 bis 138
mm den Werkzeughalter P..
in den Schlitten einsetzen
und mit Schrauben (9)
spannen.

-Bei Bohrungen mit
Durchmesser von 135 bis 410
mm den Werkzeughalter PS..
in den Schlitten einsetzen
und mit Schrauben (9)
spannen. Den Plattenhalter
SF.. am Werkzeughalter
montieren und mit Schraube
spannen.

KaHana noaaym COX
8. MacneHka
9. BUHT chukcauum kacceThbl

PacTtoyHas ronoska TRM
125 pacTaunBaeT oTBEpCTMA

anameTtpom ot 36 Ao 410 mm.

- inA pacTayvnBaHmnA
OTBEPCTUIA AMameTpoM OT
36 0o 138 mm yctaHosuTe
nepxaBky P.. Ha cnaskax u
3acpukcupyite BUHTOM (9).

- AnA pacta4usBaHuna
OTBEPCTUIA AMameTpom oT
135 o 410 mm ycTaHoBuTE
naepxaBky PS.. Ha
canasku 1 3aTAHUTE BUHT
(9). 3atem yctaHoBuTE
kaccety SF.. n 3axmurte

COOTBETCTBYOWNM BUHTOM.

8. Smarownica
9. Sruba blokujaca

Za pomoca zestawu TRM
125 mozna wytaczaé otwory
o $rednicach od @ 36 do 410
mm.

- Aby wykonywac otwory z
zakresu od @ 36 do 138
mm nalezy wprowadzi¢ w
sanie narzedziowe imak
narzedziowy P.. blokujac go
Srubg (9). Nastepnie nalezy
zamontowac néz typu SF..
blokujac go odpowiednig
Sruba.

- Dla otworéw od @ 135 do

410 mm wprowadzi¢ w sanie

narzedziowe odpowiedni

imak narzedziowy typu PS...

blokujac go Srubami (9).
Zamontowa¢ na imaku néz
SF.. blokujgc go $ruba.

. Viti bloccaggio
portautensili

Con il Kit TRM 125 si alesano
fori da@ 36 a 410 mm.

- Periforida @36a138 mm
inserire nella slitta i
portautensili P.. bloccandoli
con le viti (9).

-Periforida@135a
410 mm inserire nella
slitta i portautensili PS..
bloccandoli con le viti (9).
Montare sul portautensili
il seggio SF.. bloccandolo
con la vite.



