MODULHARD’ANDREA TS

Double-bit heads Beidseitig schneidende FonoBku n aByxpesuosbie Gtowice dwunozowe Testine bitaglienti
Kopfe pacTo4YHble onpaBKu
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COMPONENTS BAUTEILE KOMMNOHEHTbI BUDOWA COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Korpus 1. Corpo
2. Setting screws 2. Einstellschraube 2. YCTaHOBOYHbIN BUHT 2. Sruby regulacyjne 2. Vite di regolazione
3. Expanding pin 3. Spreizbolzen 3. Pa3xunmHoi BUHT 3. Promieniowy sworzen 3. Perno radiale espandibile
4. Coolant outlets 4. KihImittelaustrittldcher 4. BbIxoabl KaHanoB nogayun rozporowy 4. Fori uscita refrigerante
5. Bit holders 5. Plattenhalter COX 4. Dysze chtodzenia 5. Seggio portainserti
6. Tools clamp screws 6. Werkzeugklemm- 5. KacceTbl 5. Noze wytaczaki 6. Viti bloccaggio utensile

schrauben 6. BuHTbl kpenneHna kacceT 6. Sruby blokujace néz



TS

Double-bit heads

Beidseitig schneidende
Kopfe

FonoBku u aByxpe3yosble Gtowice dwunozowe

pacTo4YHble ONpaBKU

Testine bitaglienti

|
TS
@ 18 ~ 200
TS 16/16 TS 20/20 TS 25/25 TS 32/32 TS 40/40
@18 ~ 22 @22 ~28 @ 28 ~ 38 @ 35.5 ~ 50 @50 ~ 68
ai
TS 50/50 TS 50/63 TS 80/80
@ 68 ~ 90 TS 63/63 @ 120 ~ 200
@90 ~ 120
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FEATURES MERKMALE OCOBEHHOCTHU CHARAKTERYSTYKA CARATTERISTICHE

The double-bit heads are
easy and extremely rigid
thanks to the extensive
area serrated with contacts
between the bit holder and
upper insert holder and the
heads, together with the
constant distance between
the seat of the clamping
screws and the cutter.

Die beidseitig schneidenden
Kopfe sind einfach und
extrem streif, Dank

der groBen gezahnten
Kontaktflachen zwischen den
Einsatzhalterungen und den
Kopfen selbst, zusammen
mit dem konstanten Abstand
zwischen Klemmschraube
des Sitzes und Schneide

[1ByxpesLoBble pacTo4HbIe
orpaBKuW NPOCTbI U 04EHb
cTabunbHbl 6narogapa
3y64aTbIM NOBEPXHOCTAM
coeaonHeHUA mMexay
KacceToi N co6CTBEHHO
pacTOYHOW ONpaBKOM,

a TaKk>Xe HeN3MEeHHOMY
paccToAHUIO Mexxay
3aXXUMHbIM BUHTOM KacceThbl
N pexyLen KpoMKomn
NNacTUHbI.

Gtowice dwunozowe sa
bardzo sztywne i proste w
budowie. Wysoka sztywnosé
uktadu uzyskano dzigki
szerokim, zgbkowanym
powierzchniom, na ktérych
spoczywajg noze wytaczaki.
Dodatkowa zaletg jest stata
odlegtos$¢ pomiedzy $ruba
mocujaca n6z wytaczak i
ostrzem skrawajgcym ptytki.

Le testine bitaglienti sono
semplici ed estremamente
rigide grazie alle ampie
superfici dentellate di
contatto tra i seggi
portainserto e le testine
stesse, unitamente alla
distanza costante tra la vite
di serraggio del seggio ed il
tagliente.



MODULHARD’ANDREA TS

Double-bit heads Beidseitig schneidende FonoBku n aByxpesuosbie Gtowice dwunozowe Testine bitaglienti
Kopfe pacTo4Hble onpaBKu
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TS

Double-bit heads

Beidseitig schneidende
Kopfe

FonoBku 1 AByXpe3LoBble
pacTo4Hble onpaBKun

Gtowice dwunozowe

Testine bitaglienti

USE

The radial setting of the
cutting edges should
be carried out with tool
presetting equipment.

The boring bars are fitted

with two bit holders

for roughing operations

involving heavy chip

removal.

The double-bit boring bars

may include:

- (fig. 1) two SSCC bit
holders on the same plane
and with the two cutting
edges set at identical
radial distance for high
feed rate roughing
operations.

(fig. 2) an SSCC bit holder
and an SMCC bit holder
not at the same plane

and with the two cutting
edges set at different radial
distances for high cutting
depth roughing operations.

(fig. 3) the boring bars are
fitted with a single bit holder
for roughing and finishing
operations involving normal
chip removal. The serrated
surface protection plate PT
should always be fitted.

IMPORTANT NOTE

Bit holders and inserts
should be firmly fixed.

In order to protect from the
chips the part of the TS
serration groove remaining
exposed, it is advisable to
use a PT protection plate
(see page. 96).

EINSATZ

Die Durchmessereinstellung
der Wendeplatten ist auf
einem Maschinenwerkzeug-
voreinstellgeréat
vorzunehmen.

Mit zwei Plattenhaltern
werden die Képfe fur
Schrupparbeiten mit starker
Spanabnahme verwendet.
Diese Kopfe kénnen
umfassen:

- (Abb. 1) zwei Plattenhalter
SSCC auf gleicher Hohe
mit der Schneidkante der
Wendeplatten auf gleichem
Durchmesser einstellen.
Fur Schrupparbeiten mit
groBem Vorschub.

(Abb. 2) je einen
Plattenhalter SSCC und
SMCC auf verschiedener
Hoéhe mit der Schneidkante
der Wendeplatten

auf verschiedenem
Durchmesser einstellen fur
Schrupparbeiten mit groBer
Spantiefe.

(Abb. 3) mit einem
Plattenhalter werden die
Bohrstangen fir Schlicht-
und Schrupparbeiten mit
normaler Spanabnahme
verwendet. PT Schutzplatte
fur die Kerbzahnflache
immer aufsetzen.

WICHTIGER HINWEIS

Bitte prifen Sie, ob
die Plattenhalter und
Wendeplatten sicher
festgespannt sind.

Zum Schutz der TS
Kerbzahnflache empfiehlt
sich die Anbringung der
PT Schutzplatte

(siehe Seite 96).

MCNOJIb30BAHUE

PapwanbHaA HacTpoiika
PEXYLLMX KPOMOK [LOSIKHA
BbINOSHATBLCA Ha creuyanbHOM
ycTpowcTae. PacTouHble
OnpaBKW OCHaLLEeHb! ABYMA
KacceTamm Ans YepHOBbIX
onepauui ¢ 60nbLUMM
KOJNMYEeCTBOM CHUMaEMOro
maTepuana. [IByxpe3LoBble
PaCcTO4HbIE ONPaBKu MOryT
6bITb UCMONb30BaHbI
cnefytowmm o6pa3om:

- (puc.1) ¢ aBymA KacceTamu
SSCC, ycTaHOBNEHHbIMM
B OHOM MJIOCKOCTY,
COOTBETCTBEHHO C
[BYMA NnacTyHamu,
YCTaHOBNEHHbIMU C
0[MHaKOBbIM paauanbHbIM
BbISIETOM, - AN YEPHOBbIX
onepauui ¢ 6onbLUMM
3Ha4YEHMEM Noaaum;

- (puc.2) ¢ kacceTon SSCC
n kacceTon SMCC,
YCTaHOBJIEHHBIMM Ha Pa3HbIX
YPOBHAX, COOTBETCTBEHHO
C ABYMA MnacTuHamm,
YCTaHOBIEHHbIMY C Pa3HbIM
paavanbHbIM BbIIETOM,-
LA YEPHOBbIX OMepaLyi ¢
60nbLLOW rNyOUHOI pe3aHus;

- (puc.3) ¢ ooHoOW KacceTon,
[NA YEPHOBBIX U YACTOBbIX
orepauuii ¢ HopManbHbIM
KONMYECTBOM CHUMaeEMOro
maTepuana. MNnactvHa PT gnAa
npenfoxpaHeHna 3y6yaToin
MOBEPXHOCTY TaK>Xe AOSKHA
6bITb yCTAHOB/NEHA.

BHUMAHUE

KacceTbl 1 nnacTuHbl Ha

HUX [OMKHbI ObITh HAAEXKHO
3aKpenneHsbl.

[InA npefoxpaHeHna oT
CTPY>KKM HacTy 3yb4aTon
nosepxHocTu TS, ocTatowenca
OTKPbITON, Mbl pPEKOMEHAYEM
MCMNONb30BaTh 3alUMTHbIE
nnactuHel PT (cMm. cTp. 96).

ZASTOSOWANIE

Regulacje $rednicy
wytaczanej nalezy
przeprowadzi¢ na urzadzeniu
typu Pre-Set

Podczas operacji wytaczania
zgrubnego najczesciej
wykorzystujemy dwa noze
wytaczaki.

Dostepne warianty

wytaczania:

- (fig. 1) dwa noze typu
SSCC ustawione na ta
sama $rednice wytaczana.
Wariant ten umozliwia
nam wytaczanie z duzymi
posuwami.

(fig. 2) jeden néz typu SSCC
i drugi n6z obnizony typu
SMCC. Noze ustawione

sg na réznych Srednicach
(SSCC na mniejszej, SMCC
na wiekszej). Wariant

ten umozliwia zbieranie
wiekszej warstwy skrawanej
przy jednym przejsciu przez
podziat naddatku.

(fig. 3) wykorzystywany
jest tylko jeden noz.
Umozliwia to obrébke
pétwykonczeniowa lub
zgrubng przy normalnych
wartosciach posuwow.
Nalezy pamigta¢ aby
zawsze montowac
zabezpieczenie PT (zob. str.
96) chronigce powierzchnie
zgbkowana.

UWAGA

Przed rozpoczeciem pracy
upewnic sie czy noze

i ptytki wieloostrzowe

sg dostatecznie mocno
zablokowane.

|
IMPIEGO

La regolazione diametrale
dei taglienti va eseguita

su un banco di presetting di
utensili.

Si utilizzano con due seggi
per operazioni di
sgrossatura con forti
asportazioni.

| bareni bitaglienti possono

essere composti con:

- (fig. 1) due seggi SSCC
allineati e con la punta
degli inserti sullo stesso
diametro per operazioni
di sgrossatura con forti
avanzamenti.

(fig. 2) un seggio SSCC ed
un seggio piu basso SMCC
disallineati e con la punta
degli inserti su diametri
diversi per operazioni

di sgrossatura con forti
profondita di passata.

- (fig. 3) si utilizzano con un
solo seggio per operazioni
di finitura e sgrossatura
con normali asportazioni di
truciolo. Ricordarsi sempre
di montare la piastrina PT
per la protezione della
superficie dentellata.

ATTENZIONE

Assicurarsi che i seggi e gli
inserti siano saldamente
bloccati.

Per proteggere dai

trucioli la parte rimasta
scoperta dal millerighe della
testina TS € opportuno
montare una piastrina PT
(vedi pag. 96).
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Double-bit heads

Beidseitig schneidende

FonoBku 1 AByXpe3LoBble

Gtowice dwunozowe

TS

Testine bitaglienti

Kopfe pacTo4Hble onpaBKu
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COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI BUDOWA COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Korpus 1. Corpo

2. Setting screws
3. Expanding pin
4. Coolant outlets

2. Einstellschraube
3. Spreizbolzen
4. Kuhimittelaustritt

2. YCTaHOBOYHbIN BUHT

3. Pa3a>XWMHOIN BUHT

4. Bbixoabl KaHANOB noAayn
COX

2. Sruby regulacyjne
3. Promieniowy sworzen
rozporowy

4. Dysze chtodzenia r—

p. 258

2. Vite di regolazione
3. Perno radiale espandibile
4. Fori uscita refrigerante

p. 218-219 p. 242
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TS ¢

DANDREA

Double-bit heads Beidseitig schneidende FonoBku n aByxpesuosbie Gtowice dwunozowe Testine bitaglienti
Képfe pacTo4Hble onpaBKu

fig.1

mmm—m-

Cpraenes

TS 16/16 |45 55 016 0034 0 18 ~ 22 S.. 0.05

TS 20/20 |45 55 020 0040 0 20 20 | 22 ~28 40 S... 20 . - - | 0.09

TS 25/25 |45 55 025 0050 0 25 25 | 28 ~ 38 50 - S.. 25 . - | - ] 02

TS 32/32 |45 55 032 0063 0 32 32 135.5~ 50 63 S...32-33 ° . - | 0.35

TS 40/40 |45 55 040 0080 0 40 40 | 50 ~ 68 80 S... 40-41 ° . - | 07

TS 50/50 | 45 53 050 0100 O 50 55 | 68 ~90 100 50 S...50 i . - 1.5

TS 50/63 |45 53 063 0080 0 80 60 2

72 | 90 ~ 120 S...63 d . .

TS 63/63 |45 54 063 0125 0 63 125 63 3
120 ~ 160 S... 80

TS 80/80 |45 54 080 01400 80 95 140 75 . . d 5.3
160 ~ 200 S...90

[

fig.2

mmmmmmn-m—m

23-~35 |15° | SSSM 25-15°
TS 25/25 | 455502500500 25 25 | 26~38|19.5~31.5|30° 50 SSSM 25-30° . 0.2
17.5 ~ 29.5| 45° SSSM 25-45°
31.5~46 | 15° SSSM 32-15°
TS 32/32 | 455503200630 32 32 |345~49| 28~42530° 63 | — | SSSM 32-30° . 0.35
26 ~ 40.5 45° SSSM 32-45°
415~61 | 15° SSSM 40-15°
TS 40/40 |45 55 040 00800 40 40 |46.5~66 37 ~56.5 30° 80 SSSM 40-30° . 0.7
33.5~53 | 45° SSSM 40-45°
58.5 ~ 81.5| 15° SSSM 50-15°
TS 50/50 | 45 53 050 0100 0 50 55| 65~88| 52~75 |30° 100 | 50 | SSSM 50-30° . 15
47 ~70 | 45° | SSSM 50-45° |

fig.3

CTERRE

mmmmm——m

TS 16/16 | 45 55 016 0034 0 20 ~ 24 275 SSQC 16 0.05
TS 20/20 | 45 55 020 0040 O 20 23.5 ~ 30 20 32.5 SSQC 20 . 0.09
TS 25/25 | 45 55 025 0050 0 25 29.5 ~ 40 25 39 SSQC 25 ° 0.2
TS 32/32 | 45 55 032 0063 0 32 39 ~ 52 32 50 SSQC 33 . 0.35
TS 40/40 | 45 55 040 0080 0 40 51 ~ 70 40 63.5 SSQC 41 . 0.7
TS 50/50 | 45 53 050 0100 O 50 69 ~ 92 55 80.5 SSQC 50 . 1.5
TS 50/63 | 45 53 063 0080 0 55.5 2
91 ~ 122 72 SSQC 63 .
TS 63/63 | 45 54 063 0125 0 63 100.5 3
121 ~ 162 SSQC 80 .
TS 80/80 | 45 54 080 0140 0 80 95 110.5 5.3
161 ~ 202 SSQC 90 .




MODULHARD’ANDREA BPS

Double-bit boring Zweischneiderbohrschienen [Byxpe3uoBble

Korpusy wytaczarskich Barre portaseggio
crossbars

pacTo4YHbIe WTaHru gtowic dwunozowych bitaglienti
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COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTbI BUDOWA COMPONENTI

1. Body 1. Kdrper 1. Kopnyc 1. Korpus 1. Corpo

2. Setting screws 2. Einstellschraube 2. YCTaHOBOYHbIE BUHTbI 2. Sruby regulacyjne 2. Vite di regolazione

3. Coolant outlets 3. Kuhimittelaustritt 3. Boixoapl kaHanos noga4n 3. Dysze chtodzenia 3. Fori uscita refrigerante

4. Bit holders 4. Plattenhalter COX 4. Noze wytaczaki 4. Seggio portainserti

5. Tools clamp screws 5. Werkzeugklemm- 4. KacceTbl 5. Sruby blokujace néz 5. Viti bloccaggio utensile
schrauben 5. BUHTbI Kpennexua kacceT



BPS

Double-bit boring
crossbars

Zweischneiderbohrschienen

[Byxpes3uoBble
pacToYHble WTaHIN

Korpusy wytaczarskich
gtowic dwunozowych

Barre portaseggio
bitaglienti

BPS 200
@ 200 ~ 300

BPS 400

@ 400 ~

BPS 300

@ 300 ~ 400

e wiar o 300-400

DANDREA 8PS 300

ALYV TOOLS LINE

BPS 500
@ 500 ~ 600

500

BPS 700

@ 700 ~ 800 + PRL @ 1100
BPS 600 ]
@ 600 ~ 700

BPS
@ 200 ~ 1100

G
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FEATURES MERKMALE OCOBEHHOCTH CHARAKTERYSTYKA CARATTERISTICHE
The BPS double-bit crossbars Die Zweischneider BPS [Byxpesuosble wTaHrn BPS  Korpusy dwunozowych gtowic Le barre portaseggio BPS

cover a working area from

© 200 - 800 mm +

PRL @ 1100 mm.

The BPS double-bit crossbars
are constructed in alluminum
and mounted on a steel
double-bit plate.

bedecken ein Arbeitsfeld

von g 200 - 800 mm +

PRL @ 1100 mm.

Die Bohrschienen BPS
bestehen aus Aluminium

auf welches die
Sitzhalterungsplatte aus Stahl
befestigt wird.

nepeKkpbIBaOT AnanasoH
o1 200 no 800mm, ¢ PRL
no o 1100mm. Kopnyca
LUTaHr U3roTOBNEHbI

13 cneunanbHoro
antoMUHUEBOrO crnasa

n ycuneHbl CTallbHbIMU
nnacTvHamu, Ha KOTopbIX
KPenATCcA pacTo4Hble
KacceTbl.

do wytaczania typu BPS
pozwalajg obstuzy¢ zakres
$rednic od 200 do 800 mm, a
z elementem PRL do

@ 1100 mm.

Korpusy wykonywane sg ze
specjalnego stopu aluminium
i dodatkowo wzmacniane
stalowg wktadka, na

ktérej mocowane sa noze
wytaczaki.

coprono un campo di lavoro
da 2 200 - 800 mm +

PRL ¢ 1100 mm.

Le barre portaseggio BPS
sono costruite in alluminio sul
quale viene fissata la piastra
portaseggio in acciaio.
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MODULHARD’ANDREA

Double-bit boring

Zweischneiderbohrschienen

[Byxpe3uoBble

BPS

Korpusy wytaczarskich Barre portaseggio

crossbars pPacToYHbIe WTaHIU gtowic dwunozowych bitaglienti
[
ABUNINIUNMSIOOIS HYNE] BPS ...
@ 200 ~ 1100
CCMT 1204..
SCMT 1204.. p.218

TCMT 2204..
J o~— CCMT 1204..

SSQc 90

SSTC 90 76
SSSC 90 & P

SSCC 90 - sSMCC 90

PRL 100 - 300 (&= P-179

L L Ssac 90
L1 L2
L Ssac 90 L2
| e el fL L
bz
:] PRL100-300
% L] - % L]
Q o~ — ~—
2 9 e wl e
BPS 700 BPS 700
PRL100-300
SSCC 90 a B Sscc 90
smec 90 | B sMcc 90 5
—\ o | g,s
SSSC 90 SSSC 90 IR !
= = e —t
SSTC 90 SSTC 90 - - V22772
fig.1 fig.2 fig.3 fig.4
fig.2-4: @3 min = (01+02+1) : 2
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COMPONENTS BAUTEILE KOMMOHEHTDI BUDOWA COMPONENTI
1. Body 1. Kérper 1. Kopnyc 1. Korpus 1. Corpo

2. Setting screws

3. Coolant outlets

2. Einstellschraube
3. Kiihimittelaustritt

2. YCTaHOBOYHbIE BUHTbI
3. BbIxoabl KaHanos nogaqu

COX

2. Sruby regulacyjne
3. Dysze chtodzenia

2. Vite di regolazione
3. Fori uscita refrigerante

| | [

p. 258 p. 218-219 p. 243
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8PS ¢

DANDREA

Double-bit boring Zweischneiderbohrschienen [Byxpes3uoBble Korpusy wytaczarskich Barre portaseggio
crossbars pacToYHble WTaHrm gtowic dwunozowych bitaglienti
[

fig.1

PF 80/.. excluded Ohne PF 80/.. Bes PF 80/.. Bez PF 80/.. PF 80/.. escluso

_REF. | CODE mu-n-mmﬂmmm
BPS 200 | 43554088 198 0 | 200 ~ 300 | 194

BPS 300 | 435540882980 | 300 ~ 400 288 - 66.7 PF 80/40 | SSCC 90 | 3.9
BPS 400 | 435540883980 400 ~ 500 | 394 | 93 61 80 SMCC90| 6.9
BPS 500 | 43556088494 0| 500 ~ 600 494 | 101 | 69 1/4 GAS SSSC90 | 94
BPS 600 | 43556088594 0 | 600 ~700 594 | 103 | 71 128 101.6 PF 80/60| SSTC 90 | 9.9
BPS 700 | 435560886940 700 ~800 | 694 | 106 | 74 11.2

|

fig.2

i 9
PF 80/.. excluded Ohne PF 80/.. Bes PF 80/.. Bez PF 80/.. PF 80/.. escluso
_REF. | CODE mm-n-mmﬂm $sQC IEI
BPS 200 | 43554088 198 0 | 202 ~ 302 565
BPS 300 | 435540882980 | 302 ~ 402 288 ' - 66.7 PF 80/40 3.9
BPS 400 | 43 554088 398 0 | 402 ~ 502 394 63.5 6.9
80 SSQC 90
BPS 500 | 43 556088 494 0 | 502 ~ 602 494 71.5 1/4 GAS 9.4
BPS 600 | 435560885940 602 ~ 702 594 73.5 128 101.6 PF 80/60 9.9
BPS 700 | 43556088694 0| 702 ~ 802 694 76.5 11.2
|
fig.3
PF 80/60 excluded Ohne PF 80/60 Bes PF 80/60 Bez PF 80/60 PF 80/60 escluso
| REF. | CODE | @+ |A|L|L L. B|/CloD| F | PF. |PRL..| S.. lkg|
SSCC 90
800 ~ 900 136 | 104 PRL 100
SMCC90
BPS 700| 43 55 60 88 694 0 694 74 | 128 | 80 |101.6|1/4 GAS|PF 80/60 SSSC 90
900 ~ 1100 146 | 114 PRL 300
SSTC 90
|
fig.4
PF 80/60 excluded Ohne PF 80/60 Bes PF 80/60 Bez PF 80/60 PF 80/60 escluso
| REF.| CODE_| @+ | @ | L L. B|CloD| F | PF. |PRL..|SSQC kg
BPS 700| 43 55 60 88 694 0 802 - 902 694 107.5 128 | 80 |101.6|1/4 GAS|PF 80/60 PRL 100 SSQC 90 | 11.2
902 ~ 1102 117.5 PRL 300
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MODULHARD’ANDREA

Toolholders

Werkzeughalter

fonoBku n aep)xaBku

Imaki

Portautensile

TP

L1

d2
MHD’ d1

CICIC)

-EE’IW““-IEI

21

100 ~ 140 PC 11.50
TP 80/90.50 46 04 080 50 0 01
140 ~ 210 PC 12.50
140 ~ 210 PC 12.50
80 85 40
210 ~ 310 PC 13.50
TP 80/125.50 46 04 080 50 0 02 125 3.2
310 ~ 410 PC 14.50
410 ~ 500 PC 15.50
TU
H () N
H &/ o ©
]
L L1
5 V 7\
2 ©
= m_/a

e CODE  MHD e e L L L

TU 50/60.16 46 05 050 16 001 1.2
TU 63/75.20 46 05 063 20 001 63 75 55 20 20 2.4
TU 80/95.25 46 05 080 25 001 80 95 65 25 25 3.6
|
p. 242
ST

®

— @
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DANDREA

Toolholders Werkzeughalter fonosku u aepXxxaBKu Imaki Portautensile
[ |
PC
50 B
> / \
)
\ 7
B | e
/ [‘ I} Olns ““ (C\I>
] = Flal
] —L 11
.16 59
. REF CODE B | kg
PC 11.50 43 30 50 16 095 0 95 1.3
PC 12.50 43305016 1350 135 2
PC 13.50 43 30 50 16 200 0 200 3.2
PC 14.50 43 30 50 16 300 0 300 4.8
PC 15.50 43 30 50 16 400 0 400 6.3
[
16CA ISO 5611
< (0 5 < 0 © .
O © = DO~ ° 0
| o \\
\ g o
c e c \Q_
B B
PTGNL 16CA-16 PCLNL 16CA-12
el ey < flelp -
2
C c \5\‘;
B
PSSNL 16CA-12 PSRNL 16CA-12
On request Auf Anfrage Mo 3anpocy Na specjalne zaméwienie Fornibili su richiesta
_RER . CE A B C D A
PTGNL 16CA-16 48 3 01 016 1 001 TNM. 1604..
PCLNL 16CA-12 48 301 016 1 002 CNM. 1204..
20 63 25 25
PSSNL 16CA-12 48 301 016 1 003 SNM. 1204..
PSRNL 16CA-12 48 301 016 1 004 SNM. 1204..
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MODULHARD’ANDREA

Cover plates

Abdeckplatten

MpepoxpaHuTenbHbie

NacTUHbI

Zabezpieczenia gtowic

Protezioni millerighe

©

:
M
—\ ;“ ~

/

PT

|

/; 7\
Y\’

S RN ST

PT 16 38 47 65 000160 M 3x12
PT 20 38 47 65 000200 20 8.5 17 M 4x14
PT 25 38 47 65 000250 25 10.2 21 M 4x16
PT 32 38 47 65 000320 32 13.9 28 M 5x20
PT 40 38 47 65 000400 40 17.4 35 M 6x25
PT 50 38 47 65 000500 50 21.4 47.5 M 8x25
PT 63 38 47 65 000630 63 26.4 62 M 10x30
PT 80 38 47 65 000800 80 33.9 82.5 M 12x35
Chamfering tools Fasringe WUHcTpymeHT AnAa Fazowniki Anello per smussi
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AS 16.45 65 56 016 0013 0 18 ~ 28 0.035

AS 20.45 65 56 020 00150 23 ~ 32 20 32 15 0.045
DCMT 0702..| TS 25 TORX T08

AS 25.45 65 56 025 0018 0 28 ~ 43 25 43 18 0.1

AS 32.45 65 56 032 0022 0 35 ~ 54 32 54 22 0.2

AS 40.45 65 56 040 0030 0 46 ~ 72 40 72 30 0.5
DCMT 11T3..| TS 4 TORX T15

AS 50.45 65 56 050 0038 0 56 ~ 95 50 95 38 1.1

AS 63.45 65 56 063 0046 0 75 ~ 125 63 125 46 2.3
DCMT 1504..| TS5 TORX T25

AS 80.45 65 56 080 0058 0 95 ~ 165 80 165 58 5.2




