MODULHARD’ANDREA

Chucking tools Spannzeuge CTaHOYHaA ocHacTKa Koncowki narzedziowe Adattatori
| | | | I
CHUCKING TOOLS WERKZEUGAUFNAHMEN CTAHOYHAA OCHACTKA  KONCOWKINARZEDZIOWE ADATTATORI
Combi-toolholders Weldon " KombuHupoBaHHble Koncowki typu KOMBI Adattatori combinati Weldon
(DIN 1835 B) wz:’gg(:u(gzg;ngmn%;g_la) Aep>xaTenu MHCTpPyMeHTa umozliwiajgce mocowanie (DIN 1835 B) e Whistle Notch
and Whistle Notch und Whistle Notch Weldon (DIN 1835 B) n narzedzi zaréwno z chwytem  (DIN 1835 E) con vite di
(DIN 1835 E) with axial (nach DIN 1835-E) mit Whistle Notch (DIN 1835 E) WELDON (DIN 1835 B), regolazione assiale.
adjustment screw. . ¢ oceBbIM perynupoBoyHbIM  jak i Whistle Notch (DIN

Axialverstellschraube. . .

BUHTOM. 1835 E) dociskanych $ruba

promieniowag




Chucking tools Spannzeuge CTtaHO4YHaA oCHacTKa Koncowki narzedziowe Adattatori
| | | | I
PE PE PE PE PE

Collet chucks to DIN 6499
sizes ER 11, ER 16, ER 20,
ER 25, ER 32, ER 40,
including axial adjustment
screw. Supplied without
collets.

AM

Tapping chuck holders

for high production thread
cutting.

Large length compensation
in response to tension and
compression.

With quick-change clutch for
tap holders with or without
torque clutch.

PF

Universal milling
cutter-holders for disc cutters
and facing cutters.

CM

Toolholders with internal
morse taper for tools with
thread to DIN 228-A and
tang to DIN 228-B.

CM

Drill chuck-holders with
internal taper B16 to
DIN 238.

NS

Semi-finished toolholders for
special tools with hardened
and ground MHD’ coupling
part and cylindrical part with
hardness HRC 22-25.

ACR
Coolant chucking tools.

Spannzangenfutter nach
DIN 6499, GréBen ER 11,
ER 16, ER 20, ER 25, ER 32,
ER 40 mit Axialverstell-
schraube. Sie werden ohne
Spannzangen geliefert.

AM
Gewindeschneidspannfutter
fir héchste Beanspruchung
in der Serienfertigung.
GrofBer Langenausgleich
auf Zug und Druck, mit
Schnellwechselkupplung
fr Gewindebohrerhalter mit
oder ohne Drehmoment-
kupplung.

PF
Kombiaufsteckfrasdorne
fir Scheibenfraser und
Planfraser.

CM

Werkzeugaufnahmen

mit Morseinnenkegel

fir Werkzeuge mit
Rickzuggewinde nach

DIN 228-A und Lappen nach
DIN 228-B.

B16
Bohrerfutteraufnahme mit
Innenkegel B16 nach DIN
238.

NS
Werkzeugaufnahmenrohlinge
mit gehartetem und
geschliffenem MHD’
Kupplungsteil und
zylindrischem Teil mit Harte
HRC 22-25.

ACR
Spannzeuge fur KihImittel

LlaHrosble naTpoHbl Mo

DIN 6499 pasmepHocTn ER
11, ER 16, ER 20, ER 25,

ER 32, ER 40 c oceBbIM
perynmpoBOYHbIM BUHTOM.
LlaHr1 B KOMNAEeKT nocTaBku
naTpoHOB He BXOAAT.

AM

[epxarenu noa
pe3bboHapesHble

naTpoHbl AnA
BbICOKOMPON3BOANTENTbHOIO
Hape3aHuA pe3bbbl. LLnpokuii
[inanasoH KomneHcaumum
0CEeBbIX Harpy3oK

(npAmoro n obpaTHoro

xoAa). beicTpopazbemHoe
coefvHeHWe AnA
nepxxarenen MeTYNKOB C
npeAoXpaHUTENbLHOM MydhTON
nnu 6e3 Hee.

PF

YHuBepcanbHble ope3epHble
OonpaBKu ANA AUCKOBbIX U
TOPLOBbIX (hpes.

CM

OnpaBKu € BHYTPEHHNUM
KOHYCOM Mop3e AnA
MHCTPYMEHTOB C pe3bboii no
DIN 228-A unu ¢ nankon DIN
228-B.

B16

OnpaBku AnA CBepPnMIbHbIX
NaTPOHOB C BHYTPEHHUM
KoHycom B16 no DIN 238.

NS

3aroToBKyM ONpaBoK

[NA HecTaHAaPTHbIX
WNHCTPYMEHTOB C 3aKasieHHbIM
1 OTLWIM(OBAHHbBIM
coeauHeHvem MHD' ¢ ogHoi
CTOPOHbI U LNVNHAPUYECKOA
yacTbto ¢ TBepaocTbio HRC
22-25 ¢ gpyrom.

ACR
OcHacTka gna nogsoga COX.

Koncoéwki narzedziowe

z wyjéciem pod tulejki
rozprezne ER zgodne z
norma DIN 6499 o rozmiarach
ER11, ER16, ER20, ER25,
ER32, ER40, wyposazone w
Srube regulujaca potozenie
narzedzia. Koncowki
dostarczane sg bez tulejek
rozpreznych.

AM

Koncoéwki do wysoko
wydajnego gwintowania.
Posiadaja duzg kompensacje
osiowa dziatajgca zaréwno
na wydtuzenie, jak i na
skrécenie koncoéwki. Mozliwe
jest wykorzystanie tulejek
szybkowymiennych zaréwno
,2", jak i ,bez” sprzegta
przecigzeniowego.

PF

Koncowki narzedziowe typu
,kombi” do mocowania gtowic

frezowych i frezéw tarczowych.

cMm

Koncoéwki narzedziowe

typu ,kombi” do mocowania
narzedzi ze stozkami Morse’a
z gwintem DIN 228-Ai z
ptetwa DIN 228-B.

B16

Koncoéwki narzedziowe

do mocowania uchwytéw
wiertarskich ze stozkiem B16
zgodnych z DIN 238.

NS

Koncowki - pétprodukty

z przeznaczeniem na
narzedzia specjalne,
dostarczane z kompletnym,
hartowanym i szlifowanym
potaczeniem MHD’ i z cze$cia
przygotowana pod obrébke

o ksztatcie walcowym i
twardosci 22-25 HRC.

ACR

Adaptory umozliwiajace
doprowadzenie chtodziwa z
zewnatrz.

Adattatori portapinze
elastiche DIN 6499
grandezze ER 11, ER 16,
ER 20, ER 25, ER 32,

ER 40 completi di vite per

la regolazione assiale.

Gli adattatori vengono forniti
senza pinze elastiche.

AM

Adattatori di maschiatura per
forte produzione. Grande
compensazione assiale sia in
compressione sia in trazione.
Possibilita di utilizzare
bussole a cambio rapido, con
e senza limitazione di coppia.

PF

Adattatori portafrese
combinati per frese a disco e
spianare.

CM

Adattatori combinati per cono
morse con foro filettato

DIN 228-A e con dente

DIN 228-B.

B16

Adattatori per mandrini
portapunte con attacco
B16 DIN 238.

NS

Adattatori semilavorati per
utensili speciali, realizzati con
la parte dell’accoppiamento
MHD’ temprata e rettificata e
la parte cilindrica neutra con
durezza HRC 22-25.

ACR
Adduttori per liquido
refrigerante.
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MODULHARD’ANDREA

Collets chucking Spannzangenfutter LlaHroBble naTpoOHbI Koncowki narzedziowe Adattatori per pinze
tools z wyj$ciem pod tulejki elastiche
rozprezne ER

[
] PE
ER DIN 6499
L1 2
1 -
© I
Q ﬂL ==1 o
= -
Supplied without collets Ohne Spannzangen NoctaBnAeTcA 6e3 uaHr Dostarczane bez tulejek Pinze elastiche e chiavi
and clamping wrenches  und Spannschliissel. M 32)XXKUMHbIX KJIOYen. rozpreznych i kluczy di serraggio escluse
[ || smr [ova] @ [0 [0 [G] e o]
PE 16 / ER11M 6557 016 0011 0 05~7 0.03 ER-11M E11M
PE 20 / ER16M 65 57 020 0016 O 20 0.5~10 32 1 0.06 ER-16M E16M 40
PE 25/ ER20M 65 57 025 0020 0 25 1~13 40 2.5 0.15 ER-20M E20M 80
PE 32 / ER25M 6557 03200250 32 42 1.5 0.25 ER-25M E25M 160
PE 40/ ER25 65 57 040 0025 0 40 1~16 45 5 0.4
UM/ER25 E25 200
PE 50/ ER25 65 57 050 0025 0 50 48 7 0.7
PE 50/ ER32 65 57 050 0032 0 55 8 1
2~20 UM/ER32 E32 220
PE 63/ ER32 65 57 063 0032 0 63 59 12 1.3
PE 63/ ER40 6557 063 0040 0 3~26 64 1.5 UM/ER40 E40 250
| | | | I
Collet chucks to DIN 6499 Spannzangenfutter nach LlaHroBble naTpoHbl No Koncowki narzedziowe Adattatori portapinze
sizes ER 11, ER 16, ER 20, DIN 6499, GréBen ER 11, DIN 6499 pazmepHoCTU z wyjsciem pod tulejki elastiche DIN 6499 grandezze
ER 25, ER 32, ER 40 ER 16, ER 20, ER 25, ER 32, ER 11, ER 16, ER 20, ER 25, rozprezne ER zgodne z ER 11, ER 16, ER 20, ER 25,
supplied with axial ER 40 mit Axialverstell- ER 32, ER 40, nocTaenaiotca E‘F":T@E[g:‘ﬁs‘é?zg ’g;‘;‘;’a’ac“ ER 32, ER 40 completi di vite
adjustment screw and schraube. Sie werden ohne C OCeBbIM perynMpoBoYHbIM ER32, ER4d w o,saion; w per la regolazione assiale.
without collets. Spannzangen geliefert. BUHTOM, 6€3 LjaHr. érubg’ regull’liqgg potozenie Gli adattatori vengono
narzedzia. Koricowki forniti senza pinze elastiche.
dostarczane sa bez tulejek
rozpreznych i kluczy.
Ultra-tight FORCE Spannzangenfutter MaTpoH ¢ BbICOKUM Koncowki narzedziowe z Adattatori
toolholder FORCE mit hochfester MOMEHTOM 3aTAXKHU duza sita zacisku a forte serraggio
Werkzeugspannung FORCE FORCE FORCE
[
. MHD’ FORCE
L1
G =
S |HE
) 1o S 3
> L
N . ?@ ; =

b | Gl Jimmal @ @ [0 L [y

FORCE 50/20 HS 65 63 050 0020 5

FORCE 63/32 HS 65 63 063 0032 5 63 32 66 80 80 2
| | | | | | | | |
Supplied without collets Ohne Spannzangen Bbe3 3a)xumHoro Knioua. Dostarczane bez tulejek Pinze elastiche e chiavi
and clamping wrenches und Spannschliissel. rozpreznych i kluczy di serraggio escluse

| |
p.242-251  p.230-231
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DANDREA

Weldon Whistle Notch Weldon / Whistle Notch Natponbl Weldon u Koncoéwki pod Adattatori Weldon
chucking tools Werkzeugaufnahmen Whistle Notch narzedzia z chwytem Whistle Notch
Weldon / Whistle Notch
[
AW
DIN 1835 B-E
L
DIN 1835-E
L1 W.-NOTCH
o
2 | 3 3
z [”_/A I
DIN 1835-B
fig 1 L2 |L3 WELDON
L
DIN 1835-E
L2 L3 W.-NOTCH
00
== T ~
o il
z ot o~ @™
% L:J_‘L © ©
>
fig.2 DIN 1835-8
WELDON
| REF.__|__CODE mmm-mm
AW 50/6 65 58 050 0006 0 32.5
AW 50/8 65 58 050 0008 O 8 28 33
AW 50/10 65 58 050 0010 0 10 35 52 42 0.7
AW 50/12 65 58 050 00120 12 11 3 1
50 42 57 48 0.8
AW 50/14 65 58 050 0014 0 14
AW 50/16 65 58 050 0016 0 16 48 67 61 17 1.1
AW 50/20 65 58 050 0020 0 20 51 16 1.2
AW 50/25 65 58 050 0025 0 25 63 80 22 1.8 2
AW 63/16 65 58 063 0016 0 16 48 64 53 14 4 1.4 1
AW 63/20 65 58 063 0020 0 63 20 52 66 56 1.5
AW 63/25 65 58 063 0025 0 25 64 74 16 21
AW 63/32 65 58 063 0032 0 32 72 76 — 14 2.5 2
AW 80/40 65 58 080 0040 0 80 40 80 83 12 3.2
| | | | I
Combi-toolholders Weldon Werkzeugaufnahme KombuHupoBaHHble Koncowki typu KOMBI Adattatori combinati
(DIN 1835 B) and Whistle = Weldon natpoHbl Weldon(DIN umozliwiajgce mocowanie Weldon (DIN 1835 B) e
Notch (DIN 1835 E) with (nach DIN 1835-B) 1835 B) u Whistle Notch narzedzi zaréwno z Whistle Notch
axial adjustment screw. und Whistle Notch (DIN 1835 E) ¢ oceBbIM chwytem WELDON (DIN (DIN 1835 E) con vite
(nach DIN 1835-E) mit perynupoBo4HbiM BUHTOM. 1835 B), jak i Whistle Notch di regolazione assiale.
Axialverstellschraube. (DIN 1835 E) dociskanych
— Srubg promieniowa.
p. 242-250
//\

—g @
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Disc and facing cutter Scheiben- und Onpasku anA auckosbix 1  Koncowki narzedziowe do Adattatori per frese a disco
holders Planfraseraufsteckdorne TOpLUOBbIX (hpe3 mocowania gtowic frezowych e a spianare
i frezéw tarczowych

nill
FC

d2
d3

MHD'd1
Nl

LT

fig.1 UL

d2
d3

©
D

MHD'd1
a2
d3

|

o f?
fig.3 |
mlﬂmmﬂn“-mm

PF 40/16 65 59 040 2016 5

PF 40/22 65 59 040 2022 5 22 40 19 13 0.4

PF 50/16 65 59 050 0016 0 16 32 17 05

PF 50/22 65 59 050 0022 0 22 40 19

PF 50/27 65 59 050 0027 O %0 27 50 21 0.6 1

PF 50/32 65 59 050 0032 0 32 - - 24 15 0.7

PF 63/22 65 59 063 0022 0 22 60 19 0.9

PF 63/27 65 59 063 0027 0 63 27 21 11

PF 63/32 6559 063 0032 0 32 70 o4 1.2

PF 80/32 65 59 080 0032 0 32 88 1.7

PF 80/40 65 59 080 0040 0 80 40 66.7 M12 27 24 1.9 5

PF 80/50 65 59 080 0050 0 50 90 - - 30 2.0

PF 80/60 65 59 080 0060 0 60 128.5 101.6 M16 40 31.5 3.5 3

PF 110/40 6559 110 0040 0 10 40 88 66.7 M12 27 20 4.2 2

PF 110/60 65 59 110 0060 0 60 128.5 101.6 M16 40 36 6 3

PF 140/40 65 59 140 0040 0 140 40 88 66.7 M12 27 o6 6.2 2

PF 140/60 65 59 140 0060 0 60 140 101.6 M16 40 7.8 3
. . I . |
Combi-chucking tools Kombiaufsteckfrasdorne Kom6uHupoBaHHble Koncowki narzedziowe typu Adattatori portafrese
for disc and facing cutter fiir Scheibenfraser und onpaBKu ANA ANCKOBbIX ,kombi” do mocowania combinati per frese a
holders. Planfraser. M TOpLOBbIX (hpes. gtowic frezowych i frezéw disco e a spianare.

tarczowych. b. 242-251
YN




Morse taper chucking
tools

Morsekegelaufnahmen

OnpaBkKu ¢ BHYTPEHHUM
KOHYCOM Mop3e

Koncowki narzedziowe
do mocowania narzedzi
ze stozkami Morse’a

Adattatori per cono
morse

-

%L
N

CM
DIN 228 A-B
L
L1
g I B
;ﬂ ©
r
DIN 228 B
\—r T o
== g
R =
DIN 228 A

L | GomE e [ EemeRlla Lo [k T T [

CM 50/1 65 60 050 0001 0 12.065

CM 50/2 65 60 050 0002 0 50 2 30 17.780 100 86 M10 0.7

CM 50/3 65 60 050 0003 0 110 1

3 36 23.825 120 M12

CM 63/3 65 60 063 0003 0 63 108 1.3

CM 63/4 65 60 063 0004 0 4 48 31.267 150 133 M16 2
L L I L |
MT DIN 228-A MK DIN 228-A CM DIN 228-A CM DIN 228-A CM DIN 228-A

To chuck a morse taper
tool with thread proceed as
follows:

a. Drive in screw 1.

b. Remove expanding pin
2 and sleeve 3 to allow
the Allen wrench to be
introduced from the rear.

c. Fit the tool and tighten
screw 1 clockwise.

d. Reassemble expanding
pin 2 and sleeve 3.

MT DIN 228-B

To chuck a morse taper tool
with tang remove screw 1.
Combi-chucking tools for
morse taper with DIN 228-A
thread bore and with

DIN 228-B tooth.

I
p. 242-251

L A\
® AN

Zum Einspannen eines

Morsekegelwerkzeuges

mit Rickzuggewinde

folgendermafen vorgehen:

a. Schraube 1 eindrehen.

b. Spreizbolzen 2 und Buchse
3 entfernen, um den
Sechskantschllssel von
hinten einflhren zu kénnen.

c. Werkzeug einsetzen
und Schraube 1im
Uhrzeigersinn festziehen.

d. Buchse 3 und Spreizbolzen
2 wieder einsetzen.

MK DIN 228-B

Zum Einspannen eines
Morsekegelwerkzeuges mit
Austreiberlappen Schraube 1
herausdrehen.
Werkzeughalter mit
Morseinnenkegel fur
Werkzeuge mit
Ruckzuggewinde

nach DIN 228-A und
Austreiberlappen nach

DIN 228-B.

[na KpenoeHuA
MNHCTPYMEHTA C KOHYCOM
MOp3e, BbINONHUTE
cnepyoulee:

a. 3aBepHuTE BUHT 1.

b. BblHbTE pa3nmHom
WTnT 2 1 BTYNKY 3 AnA
obecneyeHunn goctyna
rae4Horo Knwoya.

c. BctaBbTe MHCTPYMEHT
1 3aTAHWTE BUHT 1 no
4acoBOW CTpenkKe.

d. YcTaHosute B
nepBoHavanbHoe
NoNIOXeHNe Pas>XMMHoO
WTUAT 2 1 BTYNKY 3.

CM DIN 228-B

[na 3axxuma MHCTpymMeHTa

C KOHYCOM MOp3€e 1 Nnankom,
BbIBEPHUTE BMHT 1.
KombuHMpoBaHHble onpaBKu
C BHYTPEHHbIM KOHYCOM
Mop3e AS1A MHCTPYMEHTOB C
pesbbon no DIN 228-A unu ¢
nankon DIN 228-B.

Aby zamontowac narzedzie

ze stozkiem Morse’a z

gwintem (DIN 228-A) nalezy:

a. zamontowac w koricéwce
Srube 1.

b. wyciagnaé sworzen
rozprezny 2 i tuleje 3 aby
umozliwi¢ wtozenie od tytu
klucza imbusowego.

¢. Zamontowaé narzedzie i
dokreci¢ srube mocujaca
1 w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara.

d. Powtérnie zamontowaé
tuleje blokujaca 3 i sworzen
rozprezny 2.

CM DIN 228-B

Przed montazem narzedzia
ze stozkiem Morse’a z ptetwa
(DIN 228-B) nalezy usuna¢
Srube 1.

Koncéwki do mocowania
narzedzi ze stozkami Morse’a
umozliwiajg mocowanie
zaréwno narzedzi z gwintem
DIN 228-A, jak i z ptetwag DIN
228-B.

Per montare un utensile a

cono morse con attacco

filettato occorre:

a. Montare avvitando
interamente la vite 1.

b. Togliere il perno
espandibile 2 e la bussola
3 per permettere |l
passaggio posteriore della
chiave esagonale.

c. Montare l'utensile e
avvitare in senso orario
la vite 1.

d. Rimontare bussola 3 e
perno espandibile 2.

CM DIN 228-B

Prima di montare un utensile
a cono morse con tenone
occorre togliere la vite 1.
Adattatori combinati per cono
morse con foro filettato

DIN 228-A e con dente

DIN 228-B

195



MODULHARD’ANDREA

Gewindeschneidspannfutter OnpaBku ana Koncéwki do mocowania
pe3bboHapesHbix NaTpoHoB gwintownikow

Tapping chuck holders Adattatori di maschiatura

/‘ \ L1 rg“gj
\

—
(.

MHD'd1
d2
d3

WFLK

mmm-mmum

L4

AM 50/M3-12 | 656505000100 WFLK 115B/A 308 M3~ 12
AM 50/M8-20 | 65 65 050 0020 0 WFLK 225B/A 308 M8 ~20 106 - 31 53 | 125 | 1.2
AM 63/M3-12 | 6565063 0010 0 63 WFLK 115B/A 308 M3~12 70 58 19 36 7.5 1
AM 63/M8-20 | 65 65 063 0020 0 WFLK 225B/A 308 M8 ~ 20 104 | 93 31 53 | 125 | 1.3
| | | | I
Tapping chuck holders Gewindeschneid- Oepxatenu nop Koncéwki te posiadaja Adattatori di
suitable for high spannfutter fir hohe pe3bboHapesHble duza kompensacje osiowa maschiatura per forte

naTpoHb! AnA dziatajaca zaréwno
BblCOKOMNpou3BoauTenbHoro na wydtuzenie, jak i
Hape3aHuA pe3bbbl. na skrécenie. Mozliwe
LUunpokwuii auanasoH jest wykorzystanie do
KOMMeHcaLum oceBbIX mocowania gwintownikow
Harpysok (npAmoro u tulejek szybkowymiennych

produzione. Grande
compensazione assiale

sia in compressione sia

in trazione. Possibilita di
utilizzare bussole a cambio
rapido, con e senza

production. Great axial
adjustment both in
compression and tension.
There is the possibility

of using quick change
clutches with or without

Beanspruchung in der
Serienfertigung. GroBer
Léangenausgleich auf
Zug und Druck, mit
Schnellwechselkupplung
fur Gewindebohrfutter

torque clutch. mit oder ohne obpaTHoro xoaa). zaréwno ,,z”, jak limitazione di coppia.
Drehmomentkupplung. BbicTpopasbemHoe i ,bez” sprzegta
coeAuHeHue AnA przecigzeniowego.

Aep)xatenen METYUKOB
C npepgoxpaHUTENbHON
mychbTou Unm 6e3 Hee.

| |
p.239-242  p.234-235




Drilling chuck holders
and semifinished
chuck holders

Bohrfutteraufnahme
und
Werkzeugaufnahmenrohling

OnpaBku anA ceepnunbHbix  Koncowki narzedziowe

naTPOHOB U 3aroTOBKU

HeCTaHQApPTHOW OCHACTKM

do mocowania
uchwytéw wiertarskich

¢

DANDREA
Adattatori per mandrino

di foratura

e adattatori semilavorati

B16

L 24 DIN 238
T §4 —
= o™
S8 . Sy
[fe) K )
s e & =
Ul = éﬂi _—
B16 |

N S 0 N N

B 50/16 65 61 050 0016 O
B 63/16 65 61 063 0016 0 63 13.5 0.8
L L I L |

Drilling chuck holders
with B16 DIN 238 thread.

Bohrfutteraufnahme mit
Innenkegel B16 nach

OnpaBku gnna
CBepJIUIIbHbIX

Koncoéwki narzedziowe
do mocowania uchwytéw

Adattatori per mandrini
portapunte con attacco

DIN 238. naTpoHOB ¢ BHyTpeHHUM  wiertarskich ze stozkiem B16 DIN 238.
KoHycom B16 DIN 238. B16 zgodnych z DIN 238.
[
NS
i \ 10 L
N
©
= o
B M_/A¥
HRC 22-25
| REF.___ CODE -mm-“—m
NS 50 65720500160 0 160
NS 63 65 72 063 0200 0 63 80 200 8.7
NS 80 657208002500 80 100 16
NS 110 6572 1100250 0 110 130 250 18
NS 140 6572140 0250 0 140 150 30
| | | | I

Semifinished chucking
holders for special tools,
manufactured with the
tempered and ground part
of the MHD’ coupling and
the cylindrical neutral
part with a hardness

of HRC 22-25.

|
p.242

\ %
®

Werkzeugaufnahmnrohlinge

mit gehértetem und

geschliffenem MHD’

Kupplungsteil und

zylindrischem Teil mit

Harte HRC 22-25.

3aroToBKM OnpaBokK

ANA HeCTaHAApPTHbIX
MHCTPYMEHTOB C
3aKaneHHbIM U
oTwnngoBaHHbIM
coeanHeHunem MHD’

C OHOW CTOPOHbI 1
UMNUHAPUYECKOW YacTbio
¢ TBepaocTbio HRC 22-25
c Apyromn.

Koncoéwki - pétprodukty

z przeznaczeniem na
narzedzia specjalne,
dostarczane z kompletnym,
hartowanym i szlifowanym
potaczeniem MHD’ i z
czescig przygotowana

pod obrdbke o ksztatcie
walcowym i twardosci
22-25HRC.

Adattatori semilavorati
per utensili speciali,
realizzati con la parte
dell’accoppiamento MHD’
temprata e rettificata

e la parte cilindrica neutra
con durezza HRC 22-25.
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MODULHARD’ANDREA

Coolant chucking
tools

Aufnahme mit
Kiihimittelibergabe

OcHacTka gnsa
noasoaa COX

Adaptory umozliwiajace
doprowadzenie chtodziwa

Adattatori per liquido
refrigerante

L2 L

ACR/NC

L1

MHD'd1

MHD'd1
d2

mmmnm-mm

ACR/NC 50/50 | 65 67 050 0050 1
28.5 7000

ACR/NC 50/50 | 65 67 050 0050 0 80 max 10 2.5

ACR/NC 63/63 | 65 67 063 0063 0 63 100 88 37 51 5600 5
| | | | I
IMPORTANT NOTE WICHTIGER HINWEIS BHUMAHUE UWAGA ATTENZIONE
Activate the coolant before  Das KihImittel vor der Bkntovainte nogady COX no Nalezy podtgczyé chtodziwo — Azionare il liquido
the chuck ROTATION SPINDELUMDREHUNG

not to damage internal
gaskets.

einschalten, um die inneren
Dichtungen nicht zu
beschadigen.

Hayana BpaLieHnA naTpoHa
C Lenbio MpeaynpexaeHus
BbIX0AA U3 CTPOA
BHYTPEHHUX MPOKanoK.

przed wtgczeniem obrotéw,
aby nie uszkodzi¢ uszczelek
znajdujacych sie wewnatrz.

refrigerante prima della
ROTAZIONE del mandrino
per non danneggiare le
guarnizioni interne.




Coolant chucking
tools

Aufnahme mit
Kiihimittelibergabe

OcHacTka gnsa
noasoaa COX

¢

DANDREA

Adattatori per liquido
refrigerante

Adaptory umozliwiajace
doprowadzenie chtodziwa

ACR

L1

R 3/8

15

MHD'd1

—
T
MHD'd1
d2

199

RPM max
ACR 63/63 | 6567 06310630 63 115 63 35 3500 max 10 2.9
— — — — I
IMPORTANT NOTE WICHTIGER HINWEIS BHUMAHUE UWAGA ATTENZIONE

Activate the coolant before
the chuck ROTATION
not to damage internal

Das Kuhimittel vor der
SPINDELUMDREHUNG
einschalten, um die inneren

Bkntoyante nogady COX ao
Hayana BpalleHuA naTpoHa
C Lesbio npeaynpexaeHun

gaskets. Dichtungen nicht zu BbIXOAa U3 CTPOA
beschadigen. BHYTPEHHWX NPOKaLOoK.
[
p.242
S %
e

Nalezy podtaczy¢ chtodziwo
przed wtgczeniem obrotéw,
aby nie uszkodzi¢ uszczelek
znajdujacych sie wewnatrz.

Azionare il liquido
refrigerante prima della
ROTAZIONE del mandrino
per non danneggiare le
guarnizioni interne.



