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CARBIDE BARS FOR HARTMETALL- TBEPAOCHJIABHBIE PELNOWEGLIKOWE BARRE IN METALLO
DEEP-HOLE MACHINING BOHRSTANGENFUR ONPABKUW ANA ELEMENTY CHWYTOWE DURO PER LAVORAZIONI
TIEFLOCH- OBPABOTKWU MMYBOKUX DO OBROBKI GLEBOKICH DI FORI PROFONDI
D’Andrea solves the deep- ~ BEARBEITUNGEN OTBEPCTUM OTWOROW

hole boring machining by
means of a wide

programme of BMD carbide
bars having diameter

16, 20, 25, 32 mm and ending
with MHD’ arbor.

BMD bars are built in three
different working lengths

for the machining of holes,
whose depth is 6.3, 8 and

10 times the diameter/bar.
On BMD bars can be
mounted: TS double-bit
roughing heads,
TRD-TRC-TRM Testarossa
finishing heads, PE chucking
tools for ER collets and
GRINTA milling heads.

D’Andrea |6st das Problem
der Tiefloch-
Bohrbearbeitungen durch
eine groBe Auswahl an BMD
Hartmetall-Bohrstangen mit
Durchmessern 16, 20, 25
und 32 mm, die mit einer
MHD’ Grundaufnahme
enden. BMD Bohrstangen
werden in drei
unterschiedlichen Langen
zur Bearbeitung von
Bohrungen angeboten, deren
Tiefen bis zum

6,3-, 8- oder 10-fachen des
Bohrstangendurchmessers
gehen kénnen. An BMD
Bohrstangen kdnnen folgende
Aufsatze montiert werden: TS
Zweischneiderschruppkdpfe,
TRD-TRC-TRM Testarossa
Schlichtkdpfe, PE
Spannzangenfutter fir ER
Spannzangen und Fraskodpfe
GRINTA.

D'Andrea pelaet Bonpoc
06paboTku rnyboKnx
OTBEPCTUI NOCPEACTBOM
LUMPOKOW Nporpammbl
TBEPAOCMNaBHbIX

onpaBok BMD, nmetowmx
avameTpsl 16, 20, 25 n 32
MM ¥ 3aKaH4M1BaloLMXCA
nepxaskon MHD.
OnpaBku n3rotasnuealroTcA
Tpex pasnuyHbIX ANVH, AnA
06paboTKN OTBEPCTUN, YbA
rnybuHa coctaBnAaeT

6,3 - 8 - 10 anameTpoB
onpaBKMu.

Ha onpakax BMD moryT
KPenuTbCA: ABYXpe3LoBble
rofnoBKMW ANA YEPHOBOrO
pacTtaumBaHuA, ronoskn TRM
Testarossa ana yucToBomn
06paboTKM 1 3a>KUMHblEe
natpoHbl PE anA uaHr Tuna
ER.

Aby rozwigzac problemy
powstajgce w czasie

obrébki gtebokich otworéw,
firma D’Andrea stworzyta
szeroki program elementow
chwytowych z monolitu
weglika BMD o $rednicach
16, 20, 25 32 mm,
zakonczonych ztaczem MHD'.
Chwyty zostaty wykonane

w trzech dtugo$ciach, aby
moc wytaczac otwory o
gtebokosciach 6,3; 8 10 razy
Srednica chwytu.

W elementach BMD montuje
sie: gtowice do wytaczania
zgrubnego dwuostrzowe

TS, gtowice do wytaczania
wykanczajgcego Testarossa
TRD-TRC-TRM i tgczniki PE
do tulejek rozpreznych typu
ER oraz gtowice frezarskie
GRINTA.

Per risolvere le lavorazioni

di alesatura di fori profondi
D’Andrea ha realizzato

un ampio programma di
barre in metallo duro BMD di
diametro 16, 20,25 e 32 mm,
terminanti

con l'attacco MHD’.

Sono costruite in tre
lunghezze per lavorare fori
profondi 6,3-8-10 volte

il diametro/barra.Sulle barre
BMD si montano: le testine di
sgrossatura bitaglienti TS, le
testine di finitura Testarossa
TRD-TRC-TRM, gli adattatori
PE per pinze elastiche ER

e le testine di fresatura
GRINTA.
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BMD 16/16.110 6570816 0110 5 110

BMD 16/16.140 65 70 816 0140 5 16 15.5 10 16 M 8 140 63 0.4
BMD 16/16.170 65 70 816 0170 5 170 80 0.5
BMD 20/20.135 65 70 820 0135 5 135 63 0.6
BMD 20/20.170 6570820 0170 5 20 19.5 13 20 M 10 170 80 0.75
BMD 20/20.210 65 70 820 0210 5 210 100 0.9
BMD 25/25.160 65 70 825 0160 5 160 80 1
BMD 25/25.205 65 70 825 0205 5 25 24 16 25 M 12 205 100 1.3
BMD 25/25.255 65 70 825 0255 5 255 125 1.6
BMD 32/32.195 657083201955 195 100 2.1
BMD 32/32.250 65 70 832 0250 5 32 31 20 32 M 16 250 125 2.8
BMD 32/32.315 65 70 832 0315 5 315 160 3.5




