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TexHonorus La tecnologie de
BbICOKOM TOYHOCTKM haute précision

La tecnologia
dell'alta precisione

D’ANDREA s an the Italian
company, world leader in the
manufacture of high precision
machine tool accessories.
Known worldwide for the
quality of its products,
D’ANDREA has been
developing increasingly
effective technologies since
1951, keeping pace with

the modern demands of the
mechanical industry.

The entire DPANDREA

range comes from their
headquarters in Lainate, just
outside Milan: SENSITIV,
U-TRONIC, U-CENTER,
TA-CENTER, TA-TRONIC
and AUTORADIAL facing
and boring heads. The

high precision modular
toolholder and boring system
MODULHARD’ANDREA and
the high precision monobloc
toolholders system for high
speed applications TOPRUN.
Also manufactured at this
facility is the popular MONOd',
MONOforce, GRINTA and
MCD' range of holders.

From here, thanks to a
modern and efficient logistics
system and a capillary,
skilled distribution network,
D’ANDREA products arrive in
workshops throughout Italy
and the world.

D’ANDREA vast range of
heads and toolholders,
available in different versions
and sizes, is enhanced by
attentive before-and after-
sales service, always focused
on meeting the specific
technical and commercial
needs of the customer.

The entire DANDREA
production, guaranteed by
engineering, manufacturing
and sales procedures in
compliance with ISO 9001
standards, is accompanied
by a training and information
system that involves the user
in every new feature.

Facing, boring, milling,
tapping and drilling:
D’ANDREA responds to any
application requirement with
high precision technology.

D’Andrea ist ein italienisches
Unternehmen, das im

Bereich der Produktion von
Hochprézisionszubehdr

fur Werkzeugmaschinen
Weltmarktfuhrer ist. Der Name
D’Andrea wird in der ganzen Welt
aufgrund der herausragenden
Qualitét der Produkte geschatzt.
D’ANDREA konzentriert sich seit
1951 auf die Entwicklung von

ef zienten und fortschrittlichen
technischen Lésungen, die
entsprechend den sténdig
steigenden Anforderungen

der mechanischen Industrie
entwickelt werden. Im Betrieb in
Lainate, im Hinterland Mailands,
entsteht die gesamte D’ANDREA
Produktpalette: Die Ausdrehkdpfe
zum Plandrehen und Feinbohren
SENSITIV, U-TRONIC,
U-CENTER TA-CENTER,
TA-TRONIC und AUTORADIAL,
das modulare Hochprézisions-
werkzeughaltersystem
MODULHARD’ANDREA und

das System der auswuchtbaren
Werkzeughalter fiir Hochge-
schwindigkeitsbearbeitung
TOPRUN, MONOd', MONOforce,
GRINTA und MCD'.

Uber ein modernes und

ef zientes Logistiksystem, sowie
ein kompetentes, verzweigtes
Vertriebsnetz werden die
D’ANDREA-Erzeugnisse nach
Italien, sowie in die ganze

Welt geliefert. Zur breiten
Produktpalette der Ausdrehképfe
und Werkzeughalter, die in
zahlreichen Ausflihrungen

und unterschiedlichen GroRen
angeboten werden, kommt ein
zuverldssiger Kundendienst hinzu,
der sich auf die Zeit vor und

nach dem Verkauf, sowie auf die
gezielte Beratung entsprechend
der spezi schen technischen und
wirtschaftlichen Anforderungen
des Kunden richtet. Alle Phasen
der Planung, der Herstellung und
des Vertriebs der D’ANDREA-
Erzeugnisse werden im Rahmen
der Qualitatssicherung nach ISO
9001 kontrolliert und von einem
Programm der Weiterbildung

und Information begleitet, das
dem Anwender die neuesten
Innovationen vorstellt und
erlautert. Plandrehen, Feinbohren,
Frésen, Gewindeschneiden und
Bohren: Fir alle Anforderungen
bietet D’ANDREA die ideale
technische Lésung in hochster
Prézision.

D’ANDREA -ato utanbsiHckas kom- D’ANDREA est la société
nanus-nuaep B npoussofctee italienne leader mondial pour
BbICOKOTOYHOW CTaHO4HON OCHa-  la production d’accessoires
CTKH. de haute précision pour
Bynyuu wnpoko n3sectHo Ha  machines-outils.

MUPOBOM PbIHKE NPOK13BOaN- Connue dans le monde
Terneil OCHACTKM 3a Ka4ecTBo entier pour la qualité de ses
CBOUWX U3genuu, komnaHus produits, D’ANDREA s’est
D’ANDREA nokasana 6onblime — engagé depuis 1951 dans le
TeMbl B pasBUTUM HaYMHas C développement de solutions
1951 roga, coxpaHsis Beicokuit  technologiques toujours plus
nokasartenb pocta npoussoactea ef caces, en harmonie avec
1 peanu3aLmm CBOWX TEXHOMO-  les exigences modernes de
rMYeckux pelerni, yaoeneteo-  l'industrie mécanique.
pstoLmx TpeboaHua MawnHo-  Dans le siége de Lainate, aux
CTpouTenbHol 1 MeTannoobpa-  portes de Milan, nait I'entiére
BaTbiBatoLLelt oTpacnel npomsil- production D’ANDREA: les
NeHHoCTU. tétes a surfacer et aléser
Bcs nuHus ctanouHoi ochactkn - SENSITIV, U-TRONIC,
narotaBnveaetcs Ha ronosHom  U-CENTER, TA-CENTER,
npeanpustun B 1. Jlannate, Haneko TA-TRONIC et AUTORADIAL,
ot Munana: U-TRONIC, U-CENTER, le systéme modulaire de
TA-CENTER, TA-TRONIC porte-outils de haute précision
1 AUTORADIAL, pacTtouHble MODULHARD’ANDREA et
ronoBsku. BeicokoTouHas Moaynb- le systeme de porte-outils
Has cuctema [fns AepxaBok monobloc et équilibrables pour
11 PACTOYHBIX FONIOBOK la haute vitesse TOPRUN,
MODULHARD'’ANDREA MONOd', MONOforce,

1 BbICOKOTOYHbIE LienbHble onpas- GRINTA et MCD'.

KV Ans BbICOKOCKOPOCTHOI 0bpa- A partir de 13, grace a un
6otkn TOPRUN. systéme logistique moderne
Taroke Ha aToii npousBogcTBeHHON et ef cace et a un réseau
nnoLiagke BbinyckaeTcs de distribution capillaire
nonynsipHble NnHUM Aepxasok et compétent, les produits
cuctem MONOd’', MONOforce,  D’ANDREA rejoignent les
GRINTAnMMCD'. ateliers dans tous les coins
/3 Utanuu, bnaropaps acdex-  d'ltalie et du monde.

TUBHO HanaxeHHoMN paboTe La vaste gamme de tétes et
avctpubbtotepos D’Andrea, de porte-outils D’ANDREA,
npozykuusi nonazaet B npous-  disponibles en différentes
BOZCTBEHHbIE Liexa 3aKka3unkoB, versions et mesures, est
HaxopsLMecs B niobom yronke  intégrée grace a un service
3eMHOrO Luapa. attentif de pré et post-vente
LLnpoyaiiumit accopTUMEHT orienté en fonction des
TOMOBOK 1 OMPaBOK, IOCTYMHbIA  exigences techniques et

B BonbLUOM KonnMyecTse TUMO-  commerciales spéci ques a
pa3MepoB 1 UCTMONHEHWIA, chaque client.

[ZONOMNHeH kBanuduumpoBaHHbiM L'entiére production

npef- 1 nocnenpoaaxHsIM D’ANDREA est garantie par
obcnyxuBaH1eM, a Takke la procédure de conception,
Bcerga 6asvpyetcs Ha de fabrication et de

NMYHOM 06LLIeHUN ¢ 3akasunkom commercialisation conforme a
11 €ro uHavBMAayanbHeIMM Tpe-  la norme 1ISO 9001 et elle est
BoBaHMAMM. accompagnée d'un systeme
KayecTBo kaxzgoro nsgenus de formation et d'information
rapaHTpoBaHo obs3aTenbHbiM - qui intéresse I'utilisateur a
KOHTPOMNEM Ha BCex atanax chaque nouveauté.
NPOW3BOACTBA COOTBETCTBUS Le surfagage, I'alésage,
Hopmam 1SO 9001,ononHeHHo e fraisage, le taraudage
obyuvaroLLelt 1 MHopmaLmoHHoii et le pergage: a chaque
6a3on o kaxgom Beinyckaemom  type d'application requis, la

HOBOM M3AENNN. société D’ANDREA répond
Mpopykuus D’ANDREA ypoenet- par une technologie de haute
BOpSiET Mto6oi1 NPOM3BOACTBEH-  précision.

HOW MOTPEBHOCTY B OCHALLLEHIH,
Byab TO TOYEHME, pacTaumBaHue,
(pesepoBaHe,Hape3aHne pe3bbbl
VNW CBEpIIEHE-BbICOKast TOYHOCTb
11 KQYECTBO rapaHTUPOBaHbI

D’ANDREA é l'azienda
italiana leader mondiale nella
produzione di accessori di
alta precisione per macchine
utensili.

Conosciuta in tutto il mondo
per la qualita dei suoi prodotti,
D’ANDREA ¢ impegnata

sin dal 1951 nello sviluppo

di soluzioni tecnologiche
sempre piu ef caci, al passo
con le moderne esigenze
dell'industria meccanica.
Nella sede di Lainate, alle
porte di Milano, nasce l'intera
produzione D’ANDREA: le
teste per sfacciare e alesare
SENSITIV, U-TRONIC,
U-CENTER, TA-CENTER,
TA-TRONIC e AUTORADIAL,
il sistema modulare di
portautensili di alta precisione
MODULHARD’ANDREA e

il sistema di portautensili
integrali bilanciabili per alta
velocita TOPRUN, MONOd',
MONOforce, GRINTA e
MCD'.

Dallo stabilimento, grazie

a un sistema logistico
moderno ed ef ciente e ad
una rete di distribuzione
diffusa e capillare, i prodotti
D’ANDREA raggiungono le
of cine di ogni angolo d'ltalia
e del mondo.

L’ampia gamma di teste e
portautensili D’ANDREA,
disponibile secondo versioni
e misure diverse, € integrata
da un attento servizio pre e
post vendita sempre orientato
verso le speci che esigenze
tecniche e commerciali del
cliente.

L'intera produzione D’Andrea,
garantita da procedure di
progettazione, fabbricazione e
commercializzazione conformi
alla norma 1SO 9001, &
accompagnata da un sistema
di formazione e informazione
che coinvolge I'utente in ogni
novita.

Sfacciatura, alesatura,
fresatura, maschiatura e
foratura: ad ogni requisito
applicativo risponde
D’ANDREA con la tecnologia
dell'alta precisione.

SINCERT
[cERTO]

UNI EN 150 $001:2000
CERTIFICATO N*769
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TA-CENTER

GENERAL
FEATURES

COMPONENT

U-DRIVE

U-DRIVE
APPLICATION

COMMAND
UNIT

OPERATION
AND ASSEMBLY

APPLICATION ON
A VERTICAL

AND HORIZONTAL
MACHINE

COOLANT
SUPPLY

BALANCING

TOOLS
APPLICATION

CHIP REMOVAL
CAPACITY

SUPPLY

ACCESSORIES

TECHNICAL DATA

ALLGEMEINE
MERKMALE

KOMPONENTEN

U-DRIVE

U-DRIVE
AN BRINGUNG

STEUERUNGSEINHEIT

FUNKTION UND
MONTAGE

ANBRINGUNG AUF
VERTIKALEN UND
HORIZONTALEN
WERKZEUGMASCHINEN

ZUFUHRUNG DES
KUHLMITTELS

AUSGLEICH

ANBRINGUNG DER
WERKZEUGE

ABTRAGSLEISTUNG
ARRANQUE

LIEFERUMFANG

ZUBEHORTEILE

TECHNISCHE DATEN

OCHOBHbIE
XAPAKTEPUCTUKU

KOMMOHEHTbI

U-DRIVE

BbIBEOP UCMONMHEHUA
U-DRIVE

BIOK YNPABJIEHUA

YCTPOWCTBO U
MOHTAX

NPUMEHEHUE

HA CTAHKAX C rOPU-
30HTAIIbHbIM U BEPTU-
KANbHbIM PACIMONOXE:
HUEM WNWHAOENA

noaBopf CoX

BAJNTAHCUPOBKA

NPUMEHEHUE
WHCTPYMEHTA

KONMUYECTBO
YOANAEMOW CTPYXKMU

MOCTABKA

AONOJNTHUTENDbHbIE
YACTU

TEXHUYECKUE JAHHbIE

CARACTERISTIQUES
GENERALES

COMPOSANTS

U-DRIVE

APPLICATION
U DRIVE

UNITE DE
COMMANDE

FONCTIONNEMENT
ET MONTAGE

APPLICATION SUR
LA MACHINE
HORIZONTALE ET
VERTICALE

AMENEE DE LIGUIDE
REFRIGERANT

EQUILIBRAGE

APPLICATION DES
OUTILS

CAPACITE
D'USINAGE

FOURNITURE

ACCESS0IRES

DOMNMNEES TECHNIQUES

CARATTERISTICHE
GENERALI

COMPOMENTI

U-DRIVE

APPLICAZIONE
U DRIVE

UNITA DI
COMANDO

FUNZIONAMENTO
E MONTAGGIO

APPLICAZIONE 5U
MACCHINA
VERTICALE

E ORIZZONTALE

ADDUZIONE LIQUIDO O
REFRIGERANTE

BILANCIATURA

APPLICAZIONI
UTENSILI

CAPACITA DI
ASPORTAZIONE

FORNITURA

ACCESSO0RI

DATI TECNICI

cTp. 6-7

cTp. 8
cTp. 9

crp. 10

ctp. 11

cTp. 12-13

ctp. 14

ctp.15

cTp.15

cTp.16

cTp.17

cTp.18
cTp.19

cTp.20 - 21
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NC Boring and Planbearbeitungs - PacTouHble U TOpLOBOYHbIE Tétes pour dresser et Teste per sfacciare
facing heads und Ausdrehképfe mit TONIOBKU C YMCIIOBbIM ynpaB-  aléser, par commande ed alesare a controllo
for machining numerischer Steuerung neHvem ans o6pabatbiBalOWmMX  numérique pour les numerico per centri
centres and special fiir Bearbeitungszentren LeEHTPOB 1 cneunanbHbIX centres d’usinage et les di lavoro e macchine
machines. und Spezialmaschinen  cTaHkoB machines spéciales. speciali.

HABOP BECMNMPOBOOHOIO
U-DRIVE YMPABJNNIEHUA U-CONTROL
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TA-CENTER

General features

Allgemeine Merkmale

TA-CENTER boring and
facing heads are made to
be used on automatic tool
changers, therefore on
essentially all machining
centres. A U-DRIVE unit
commands the feed control
of the tool slide and the
tool placement even during
rotation.

This unit is managed directly
by an axle called “U” by
the CNC of the machining
centre. Organized in this
way, the machining centre
is the solution to a series
of different processes like
inner and outer turning
operations, grooves,
conical and variable boring,
concave and convex radius
machining, cylindrical and
conical threading, complex
profiles, etc.

Any application on machines
that do not permit the
connection to an axis of
the CNC, may be made by
managing the motor of the
U-DRIVE drive unit with

a practical, simple, and
economical U-CONTROL
positioner with wireless
REMOTE-CONTROL.

The positioner can be
connected to the M function
of the machine to receive
start signals of the various
operations programmed on
the REMOTE-CONTROL.
Spherical machining is not
possible with machines
equipped with the
U-CONTROL WIRELESS
KIT.

Die TA-CENTER
Planbearbeitungs - und
Ausdrehkdpfe wurden fir
Maschinen mit automatischem
Werkzeugwechsel entwickelt und
eignen sich in Folge grundsatzlich
flir alle Bearbeitungszentren.

Die Vorschubkontrolle des
Werkzeughalters und der
Werkzeugposition wird auch
wahrend der Rotation von

einer motorbetriebenen
U-DRIVE Gruppe gesteuert.
Diese Gruppe wird direkt von
einer ,U" genannten Achse

der numerischen Steuerung

des Bearbeitungszentrums
verwaltet. Ein so gestaltetes
Bearbeitungszentrum ermdglicht
die Ausfiihrung einer Reihe von
verschiedenen Bearbeitungen,
wie zum Beispiel das Innen-

und Aussendrehen, Kerben,
konische, auch variable
Ausbohrungen, konkave und
konvexe Radiusbearbeitungen,
zylindrisches und konisches
Gewindeschneiden,
phonographische Spiralen usw.
Die eventuelle Anbringung auf
Maschinen, welche keinen
Anschluss an eine CNC Achse
ermdglichen, kann durch
Verwaltung des Gruppenmotors
der Motorisierung U-DRIVE mittels
einer praktischen, einfachen

und preiswerten U-CONTROL
Positioniereinrichtung mit
wireless REMOTE-

CONTROL erfolgen. Die
Positioniereinrichtung kann

an die M Funktionen der
Maschinensteuerung zum

Erhalt der Start Signale der
verschiedenen in REMOTE-
CONTROL programmierten
Ausfiihrungen angeschlossen
werden. Bei Maschinen die mit
dem WIRELESS U-CONTROL KIT
ausgestattet sind, kdnnen keine
runden Bearbeitungen ausgefiihrt
werden.




OCHOBHbIe XapakTepucTukun

Caractéristiques générales

Catatistiche generali

|
PacTo4Hble 1 TOpLOBOYHbIE
ronoBkn TA-CENTER cospa-
Hbl ANa paboTbl Ha CTaHKax

C aBTOMaTN4eCKON CMEeHON
WHCTPYMEHTA, a Takke Ha
BCcex obpabaTbiBatoLLmMX
ueHTpax. Mpueog U-DRIVE
ynpaensieT nogayen canasok

1 MONOXEHNEM UHCTPYMEHTA
BO BpeMSsi BpaLleHusi.

Bnok U-DRIVE noacoeauHs-
etcs k ocu “U” YIyY obpaba-
ThbIBaKOLLEro LieHTpa. YCTaHoB-
neHHasi Takum 06pa3om ronos-
Ka npespaLlyaet obpabaTbiBa-
LA LEHTP B BbICOKOTEXHOIO-
rMYHOE peLLeHne Ans BbINon
HEHWS LUIMPOKOrO CneKTpa
Texonepauui:

BHeELLHEee 1 BHYTPEHHee Toue
HMe, NPoToYKa KaHaBOK,
pacToyka KOHUYECKUX NMOBEPX-
HOCTEMN, BbINYKIIbIX U BOTHYThIX
NoBepXHOCTel, Hape3aHue
LUNMHAPUYECKON N KOHUYeC-
KnX pesbb, CroxHbIX npodunei
nT.A.

B cnyyae, ecnu ycTtponcTeo
cTaHKa He Nno3BonseT NoACo-
eaVHUTL ronoBKy K ocu YITY,
MOXHO MOAKIHYNUTL BroK
ronoekn U-DRIVE k cpyHKumMK
“M” cTaHka nocpeacTBoM
NPaKTUYHOTO , MPOCTOrO U 3KO-
HOMWYHOTO NO3ULMOHMPYHOLLLErO
yctponictea U-CONTROL,
yNpaBnsemoro ¢ NOMOLLbIO
yCTPONCTBA ANCTAHLMOHHOMO
ynpaenexns REMOTE CONTROL.

lMo3uumoHMpytoLLee YCTPOMCTBO
noacoeamHseTcs K “M”-cpyHkumm
cTaHKa ans nonyvyeHus
[aHHbIX, 3anporpaMmMm1pPOBaHHbIX
Ha REMOTE CONTROL,

[NS BbINOSIHEHUS TOW UMK

MHOW onepauuu.

Mpwn TakoM noacoeanHeHnn
TA-CENTER Ha cTaHoK, HEBO3-
MOXHO MONy4nTh chepuyeckne
NMOBEPXHOCTW.

I
Les tétes pour aléser et
dresser TA CENTER sont
congues pour étre utilisées
sur des machines pour

le changement d'outils

en automatique, donc
essentiellement sur les
centres d'usinage.Le
contréle de I'avancement

du coulisseau porte-outils

et de la position de l'outil,
méme pendant la rotation, est
commandé par un groupe de
motorisation U-DRIVE. Ce
groupe est géré directement
par un axe appelé « U » de
la commande numérique du
centre d’'usinage.

Un centre d'usinage
prédisposé de cette fagon,
permettra de résoudre une
série d'usinages différents
tels que le tournage intérieur
et extérieur, les cannelures,
les alésages coniques
méme variables, les rayons
de courbure concaves et
convexes, les filetages
cylindriques et coniques, les
spirales phonographiques,
etc. Les éventuelles
applications sur les machines
qui ne permettent pas le
branchement a un axe de

la commande numérique,
peuvent étre réalisées en
gérant le moteur du groupe de
motorisation U-DRIVE avec un
positionneur simple, pratique
et économique U-CONTROL
avec commande a distance
sans fil. Le positionneur peut
étre branché aux fonctions M
de commande de la machine
pour recevoir des signaux de
démarrage des différentes
opérations programmeées sur
la commande a distance. |l
n'est pas possible d’effectuer
des usinages sphériques sur
les machines équipées du kit
U-CONTROL sans fil.

I
Le teste per alesare e
sfacciare TA-CENTER
nascono per essere
impiegate su macchine con
cambio utensili automatico,
dunque essenzialmente

su tutti i centri di lavoro.ll
controllo dell'lavanzamento,
della slitta portautensili e
della posizione utensile,
anche durante la rotazione,
€ comandato da un gruppo
di motorizzazione U-DRIVE.
Questo gruppo viene gestito
direttamente da un asse
chiamato “U” del controllo
numerico del centro di
lavoro.

Un centro di lavoro cosi
predisposto permettera

di risolvere una serie di
lavorazioni differenti come
tornitura interna ed esterna,
canalini, alesature coniche
anche variabili, raggiature
concave e convesse,
filettature cilindriche e
coniche, spirali fonografiche
ecc.

L'eventuale applicazione
su macchine che non
permettono il collegamento
ad un asse del CNC, puo
essere fatta gestendo

il motore del gruppo di
motorizzazione U-DRIVE
con un pratico, semplice ed
economico posizionatore
U-CONTROL con REMOTE-
CONTROL wireless. Il
posizionatore puo essere
collegato alle funzioni M del
controllo della macchina
per ricevere segnali di

start delle varie operazioni
programmate sul
REMOTE-CONTROL.

Con le macchine
equipaggiate con il KIT
U-CONTROL WIRELESS
non e possibile eseguire
lavorazioni sferiche.




TA-CENTER

Components Komponenten KomnoHeHTbI Composants Componenti

[ | . [ | [ | s 00000

1. Fixed body 1. Fixkérper 1. HenopsuxHbIil kopryc 1. Corps fixe 1. Corpo fisso

2. Rotating body 2. Rotierender Kérper 2. Bpawaowuiicst Kopnyc 2. Corps rotatif 2. Corpo rotante

3. Toolholder slide 3. Werkzeughalterschlitten 3. Canasku c kpenneHuem 3. Coulisseau porte-outils ~ 3- Slitta portautensili

4. Interchangeable taper 4. Austauschbarer Konus noa UHCTPYMEHT 4. Cone interchangeable 4. Cono intercambiabile

5. Balancing counter- 5. Ausgleichgegengewichte 4. CMeHHbI NPUBOAHOW KOHYC 5. Contre-poids 5. Contrappesi di
weights 6. Ausdehnungsfahiger 5. BanaHcnpOBOUHbIE NPOTUBOBECH  d'équilibrage equilibratura

6. MHD’ expanding pin MHD’ Bolzen 6. BuHT kpennenusa cuctembl MHD' 6. Goujon expansible MHD’ 6. Perno espandibile MHD'

7. Coolant liquid outlet 7. KuhImittelaustritt 7. OTBepcTye BoiBoaa COX 7. Buses de sortie du liquide?- Ugelli di uscita del liquido
nozzle 8. Orientierungsring de lubrification et lubro-refrigerante

8. Orientation ring 9. Rickhaltebolzen 8. OpureHTUpyIoLLee KombLO réfrigérant 8. Anello di orientamento

9. Retaining pin 10.Lauf Anschluss ,A’; 9. CTonopHbIN Nanew, 9. Perno di ritegno

10.“A” drive; a locking-

unlocking system
ensures the hooking

of the rotating body

to the fixed body

when TA-CENTER is
automatically removed 11.
from the spindle of the
machining centre and
deposited in the tool
carousel.

11.Rotation device,

that facilitates, the
manual presetting of
the TA-CENTER and
the re-positioning of the
slide (3).

All TA-CENTER are
delivered with the
slide in the “0” position
and the insert, and
the plug of the motor
drive “A” (see photo)
perpendicular to the
tool holder slide.

ein Blockiersystem
verriegelt den Anschluss
des rotierenden Korpers
sobald das TA-CENTER
aus der Spindel
gewechselt wird
Rotierungsvorrichtung,
welches das manuelle
Voreinstellen des
TA-CENTER, sowie die

erneute Positionierung des

Schlittens (3) ermdglicht.

Alle TA CENTER Kopfe
werden mit Schlitten in
Position "0” und zum
Werkzeugschlitten
senkrechtem

10.MpwuBog “A”; CTONOpHbIN

Bewegungsanschlussdibel

LA geliefert (siehe Foto).

MexaHn3Mm, ocTaHaBnMBato-
LM BpaLLaloLLMINCS Kopnyc

8. Anneau d’orientation
9. Goujon de retenue
10.Prise de mouvement

FONT0BKMN B TOT MOMEHT, KaK TOJIbKO

TA-CENTER cHumaeTcsa

MaHUNynAaATopoOM CTaHka u

yCTaHaBnMBaeTCHd 3aTeM B

MHCTPYMEHTasbHbIN MarasuH
11.BpawatoLyee ycTponcTBo,
KOTOpOEe BbINOMHAET PyHKLMN
pPy4YHOM npeayCcTaHOBKWU

ronoskn TA-CENTER

1 nepemMelleHns canasok (3).

Bce ronoskn TA-CENTER
NoCTaBMsATCA C 3aBoda

C YCTaHOBJIEHHbIMW B MOJ10Xe-

1

Hue “0”, ¢ NNaCTUHOM U KPbILLKOW
ans npusoga “A” (cM. dotorpaduio),
pacnonoXeHHON nepreHanKynsp-

HO Canaskam.

-

« A» ; un systeme de
blocage-déblocage
garantit 'accrochage du
corps rotatif au corps fixe
quand la TA-CENTER
est enlevée automatique
de la broche du centre
d’usinage et déposée
dans le magasin outils.

.Dispositif de

rotation, qui permet le
préréglage manuel facile
de la TA-CENTER et

le repositionnement du
coulisseau (3).

Toutes les tétes
TA-CENTER sont livrées
avec le coulisseau sur

la position «0» et le
tasseau de la prise de
mouvement«Ax(cf.photo)
perpendiculaire au
coulisseau porte-outils.

10.Presa di moto ‘A’;un

1.

sistema di bloccaggio-
sbloccaggio che
assicura l'aggancio

del corpo rotante al
corpo fisso quando

la TA-CENTER

viene rimossa
automaticamente dal
mandrino del centro di
lavoro e depositata nel
magazzino utensili.
Dispositivo di rotazione,
che permette con facilita
il presetting manuale
della TA-CENTER e il
riposizionamento della
slitta (3).

Tutte le teste
TA-CENTER sono
consegnate con la slitta
in posizione di “0” e il
tassello della presa di
moto “A” ( vedere foto )
perpendicolare alla slitta
portautensili.
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U-Drive U-Drive U-Drive U-Drive U-Drive
| | I I I
The U-DRIVE drive unit Die U-DRIVE Bnok U-DRIVE Le groupe de motorisation Il gruppo di motorizzazione

must be mounted on the

machining centre in a

proper position next to the

spindle so to ensure the
mechanical connection to
the TA-CENTER head
drive (fig.1).

The main components of

the U-DRIVE are:

- base element (12)

- servomotor (13)

- mechanical unit for
automatic hook-up to the
TA-CENTER drive (14).

- the unit comes with air
inlet connection for
cleaning t he drive (15).

The U-DRIVE drive unit can

be configured in different

ways depending

on the application on

the machining centre for

example:

- horizontal (fig.2)

- horizontal to 90° (fig.3)

- vertical (fig.4).

And can be easily

connected to the CNC.

Motorisierungsgruppe muss auf
das Bearbeitungszentrum in
geeigneter Position, neben der
Spindel montiert werden, um
die mechanische Verbindung
des Lauf Anschlusses mit dem
TA-CENTER Kopf (fig.1)

zu sichern. Die U-DRIVE

Hauptkomponenten sind:

- Basiskorper (12)

- Servomotor (13)

- Mechanische Antriebsgruppe
zur automatischen Kupplung
des TA-CENTER Lauf
Anschlusses (14)

- Die Gruppe ist mit einem
Luft Eintrittsanschluss
zur Reinigung des Lauf
Anschlusses,
ausgestattet (15).

Die U-DRIVE

Motorisierungsgruppe kann

je nach Anbringung auf

dem Bearbeitungszentrum,

unterschiedliche

Konfigurationen annehmen,

wie zum Beispiel:

- horizontal (fig.2)

- horizontal zu 90° (fig.3)

- vertikal (fig.4).

Und kann einfach an die CNC

Vorrichtung angeschlossen

werden.

[OMmKeH BbITb YCTaHOBMEH
Ha obpabaTbiBatoLEM LEHTPE

B NPaBWUbHOM MOSIOXKEHNU
BONM3M LWUNWMHAENS CTaHka,
Takum o6pas3om, 4ToObI

rapaHTMpOBaHHO NOACoean-

HUTb CEepBOMNPUBOA rONOBKN
TA-CENTER (puc.1).

OCHOBHbIMW KOMMOHEHTaMW

6noka U-DRIVE sBnstotcs:

- kopnyc (12)

- cepomoTop (13)

- MexaHu4eckuin y3en ans
aBTOMaTM4ecKoro 3axearta

U-DRIVE doit étre monté sur
le centre d’'usinage, dans
une position appropriée prés
de la broche, pour garantir
la liaison mécanique de la
prise de mouvement avec la
téte TA-CENTER (fig.1). Les
principaux composants du
U-DRIVE sont :

- corps de base (12)

- servomoteur (13)

- groupe mécanique pour
I'accrochage automatique a
la prise de mouvement de la

npveoga ronoeku TA-CENTER ~ TA-CENTER (14)

(14).

Le groupe est prédisposé

- Briok nocTaBnsieTca ¢ 0TBep- avec une prise d’entrée d’air
cTuem Ansi nofgBofa cxaroro pour le nettoyage de la prise
BO3ayxa Ana 4ACTKM npusoda  de mouvement (15).

(15).

Le groupe de motorisation

Mpueog U-DRIVE moxeT 6b1Tb U-DRIVE peut prendre
3aKpenneH Ha cTaHke pasnuy- différentes configurations
HbIMK crnocobamu, Hanpumep: selon 'application sur

- B TOpM30HTanbHOM nonoxeHun le centre d’'usinage, par

(puc. 2)

exemple :

- B FOpMU30HTanbHOM nonoxe- - horizontaux (fig.2)
Hum ¢ noBopoTom 90° (puc.3) - horizontaux a 90° (fig.3)
- B BEpTUKanbHOM nonoxeHun - verticaux (fig.4).

(puc.4)

Il peut étre facilement

Hanee 6nok U-DRIVE moxet branché a la commande

ObITb NErKo NOACOEANHEH K
Uriy cratka.

numérique.

U-DRIVE deve essere
montato sul centro di lavoro
in una posizione adeguata
accanto al mandrino in
modo da assicurare il
collegamento meccanico
della presa di moto con la
testa TA-CENTER (fig.1). 9
| principali componenti
della U-DRIVE sono :

- corpo base (12)

- servomotore (13)

- gruppo meccanico per
I'laggancio automatico
alla presa di moto della
TA-CENTER (14).

- Il gruppo € predisposto con
attacco entrata aria per
pulizia della presa
di moto (15).

Il gruppo di motorizzazione

U-DRIVE puo assumere

diverse configurazioni a

seconda dell’applicazione

sul centro di lavoro per
esempio:

- orizzontali (fig.2)

- orizzontali a 90° (fig.3)

- verticali (fig.4).

E puo essere facilmente

collegato al CNC.

14 15

12

14 15 12 13




TA-CENTER

U-DRIVE application

U-Drive Anbringung

Bbi60op ucrnonHeHus
U-DRIVE

Application U-DRIVE pplicadione U-Drive

D’ANDREA has developed
a standard U-DRIVE drive
unit (horizontal and at 90°),
on which different types of
motors can be fitted.

The U-DRIVE can be easily
positioned on the machine
(see photo) with a

support (1) plate adaptor
to the machine connected
and fasted to the holes (C)
on the front of the spindle.
Other special
configurations can be
provided on request.

Die Firma D’ANDREA hat
eine Motorisierungsgruppe
U-DRIVE Standard
entwickelt (horizontal

und zu 90°) auf welcher
verschiedene Arten von
Motoren angebracht werden
konnen.

U-DRIVE kann einfach auf
der Maschine

(siehe Foto) mittels einer
Halterungsplatte (1)

zur Anpassung an die
Maschine angebracht und
an die Osen (C) am Frontteil
der Spindel angeschlossen
und befestigt werden.
Weitere spezielle
Konfigurationen kénnen auf
Anfrage geliefert werden.

|
Komnanuein D’ANDREA
NocTaBnseTcs ctaHgapTHoe
ucnonHenne U-DRIVE
(ropv3oHTanbHOe 1 nog yrrom
90°), Ha KoTopble MOTyT ObITb
YCTaHOBMEHbI pasfnnyHble
TUMbl CEPBOMOTOPOB.

Mpueog U-DRIVE MOXeT 6bITb
Nerko CMOHTMPOBAH Ha
CTaHke (cM. oTO) nocpeacT-
BOM cynnopTa (1) u Tapeneya-
TOro aganTopa, 1 3akpenseH
Ha CTaHke Yyepes OTBEpCTUs
(C) B TOpPUE WINNHAENBHOTO
yana.

Mpoyne cneunanbHble
KOHGUrypaumum KpenmeHus
MOryT BbITb U3rOTOBMEHBI 1
NoCcTaBMneHbI Mo 3anpocy.

D’Andrea a développé un
groupe de motorisation
U-DRIVE standard
(horizontaux et a 90°), sur
lequel peuvent étre montés
différents types de moteur
L' U-DRIVE peut étre
facilement monté sur la
machine (cf. photo) avec
une plaque de support (1)
d’adaptation a la

machine, reliée et fixée aux
orifices (C) présents sur la
fagade de la broche.
D’autres configurations
spéciales peuvent étre
fournies sur demande.

La D’ANDREA ha
sviluppato un gruppo di
motorizzazione

U-DRIVE standard
(orizzontali e a 90°), sul
quale possono essere
montati diversi tipi di motori.
L' U-DRIVE pu0 essere
facilmente posizionata sulla
macchina (vedere foto)

con una piastra di

supporto (1) di adattamento
alla macchina collegata e
fissata ai fori (C) presenti
sul fronte del mandrino.
Altre configurazioni speciali
possono essere fornite a
richiesta.

(92)

130.5




Command unit

Steuerungseinheit

Bnok ynpaeneHus

4

Unité de commande nita di Comando

[

TA-CENTER can be applied
on machining centres and
can be managed directly
from an axis called “U” of
the numeric control (fig.1).
Any application on
machines that do not permit
the connection to an axis of
the CNC, may be made by
managing the motor of the
drive unit with a practical,
simple, and economical
U-CONTROL positioner
with wireless REMOTE-
CONTROL

(fig.2).The positioner can be
connected to the M function
of the machine to receive
start signals of the various
operations programmed on
the REMOTE-CONTROL.

Die TA CENTREN sind auf
allen Bearbeitungszentren
anbringbar und kénnen
von einer U-Achse der
Maschinensteuerung
angesteuert warden (fig.1).
Die eventuelle Anbringung
auf Maschinen, welche

die Verbindung an eine
CNC Achse nicht erlauben,
kann durch Verwaltung des
Motors der Steuergruppe
mittels einer praktischen und
preiswerten U-CONTROL
Positioniereinrichtung

mit REMOTE CONTROL
wireless (fig.2) erfolgen.
Die Positioniereinrichtung
kann an eine M-Funktion
der Maschinensteuerung
zum Erhalt des Startsignals
angeschlossen werden
auf REMOTE CONTROL
programmierten
Ausflhrungen,
angeschlossen werden.

[onoska TA-CENTER moxetr Les TA-CENTER peuvent
yCTaHaBnuBaTbCs Ha obpaba- s'appliquer sur les centres
ThIBAIOLLMX LeHTpax, 1 nogcoe- d’usinage et peuvent étre
OuHATLCA nocpencTeom ocun “U” gérées directement par

K Yy craHka (puc. 1) un axe appelé « U » de

B cnyuae, ecnu ycTpoiicteo  |a commande numerique
craHka He nossonsiet noaco- (fig-1). L'éventuelle
eavHUTB ronosky k ocu UMy, — application sur les machines
MOHO MOAKIYUTL GroK qui ne permett‘ent pas le
ronosku U-DRIVE k chynkuum Pranchement a un axe de
“M” CTaHKa NOCpPEaCTBOM la commande numérique,

peuvent étre réalisée en
NPakKTUYHOIo , NPOCTOro U 3KO- .
HOMMWYHOTO NO3ULMOHUPYIOLLIETO gérant le moteur du groupe
ycrpoiictea U-CONTROL, de motorisation U-DRIVE

avec un positionneur simple,
YNpaenaemoro ¢ MOMOLLLI0 — pratique et économique

YCTPOWCTBa ANCTaHUMOHHOTO (J-CONTROL avec
ynpaenerns REMOTE CONTROL. commande a distance sans
Mosnumonupytouee yctpoiicteo fil (fig.2).

nopcoeauHseTcs K “M”-cpyHkumm Le positionneur peut étre

CTaHKa Ana nonyyeHusa

branché aux fonctions M de

[aHHbIX, 3anporpammupoBaHHbx Commande de la machine

Ha REMOTE CONTROL, ansa
BbINOSIHEHUS TON U UHON
onepauuu.

pour recevoir des signaux de
démarrage des différentes
opérations programmées sur
la commande a distance.

Le TA-CENTER sono
applicabili su centri di lavoro
€ possono essere gestite
direttamente da un asse
chiamato "U" del controllo
numerico (fig.1).
Leventuale applicazione
su macchine che non
permettono il collegamento 1
ad un asse del CNC, puo
essere fatta gestendo

il motore del gruppo di
comando con un pratico,
semplice ed economico
posizionatore U-CONTROL
con REMOTE-CONTROL
wireless (fig.2).

Il posizionatore pud essere
collegato alle funzioni M del
controllo della macchina
per ricevere segnali di

start delle varie operazioni
programmate sul
REMOTE-CONTROL.

HABOP A5NA BECNMPOBOAOHOIO
YIMNPABIJIEHUA U-CONTROL

U-DRIVE




TA-CENTER

Operation and Funktion und YCTPOWCTBO M MOHTaX Fonctionnement et Funziona!mento e
assembly Montage montage Montaggio
I | | |
OPERATION FUNKTION YCTPOWCTBO FONCTIONNEMENT FUNZIONAMENTO
On all TA-CENTER aturn of ~ Bei allen TA-CENTER entspricht  Ha Bcex ucnonHenusix ronosok — Sur toutes les TA-CENTER, Su tutte le TA-CENTER
the “A” drive corresponds to a  eine Drehung des Antrieb TA-CENTER opuH obopot npu- un tour de prise de un giro della presa di moto
radial movement of the slide of Anschlusses ,A” einem radialen ~ Boga “A” cooTBeTCTBYeT paguanb- mouvement « A » correspond  “A” corrisponde ad uno
0.5 mm. Amaximum spindle ~ Verschub des Schlittens HOMY cMeLLieHnto canasok Ha 0,5 a un déplacement radial du spostamento radiale della slitta
speed of 1000 rpm allowed by  von 0,5 mm. Die maximale MM. MakcumansHo gonyctu-  coulisseau de 0,5 mm. Le di 0,5 mm. Il massimo numero
the “A” drive corresponds toa  vom Antrieb Anschluss ,A* Moe Ans npusoga “A” yucno nombre maximum de di 1000 giri/min. ammesso
slide feed speed of getragene Umdrehungszahl obopotos wnuHaens 1000 o6/mue 1000 tours/min. admis sur la alla presa di moto “A”
500 mm/min. von 1000 Umd/min, entspricht COOTBETCTBYET CKOPOCTU Nofa-  prise de mouvement corrisponde ad una velocita di
The nominal torque required  einer Vorschubgeschwindigkeit 4 canasok 500 MM/MUH. «A» correspond & une vitesse  avanzamento slitta di
to the drive is about von 500 mm/min. Das vom HomuHanbHoe ycunue , kotopoe- d’avancement du coulisseau 500 mm/min. La coppia
0.8 ~ 1 Nm between the Antrieb Anschluss geforderte [loMKeH cosaasatb Asuratenb  de 500 m./min. Le couple nominale necessaria alla
servomotor in the U-DRIVE Nennmoment betragt ungefahr ~ mexay cepsomotopom U-DRIVE nominal nécessaire a la prise  presa di moto & circa
unit and the toolholder slide. 0,8 ~ 1 Nm. Zwischen dem 1 AepKaBKOV MHCTPYMEHTa, de mouvement est environ 0,8 ~1 Nm. Tra il servomotore
The TA-CENTER has a radical montierten Servomotor 3aKperineHHoON B canaskax, 0,8 ~1 Nm. Entre le montato nel gruppo U-DRIVE
clearance to the reversal der U-DRIVE Gruppe und cocrasnset 0,8-1 Hw. servomoteur monté dans e la slitta portautensile della
process of about 0.05 mm, dem Werkzeughalter des PapuansHoe 6uetue, kotopoe  |e groupe U-DRIVE et le TA-CENTER esiste un
therefore the positioning, to TA-CENTER besteht ein Cco3fjaeTcs 3a C4et 0bpaTHoN coulisseau porte-outils de gioco radiale all'inversione
be precise, must take place Umsteuerungsradialspiel von nopaqn, coctaenset 0,05 MM, |3 TA-CENTER, il existe di circa 0,05 mm, per cui il
in a one-way direction and ungefahr 0,05 mm, darum noaTomy ANt Gonee TOYHOM NO3ULO- yn jeu radial de linversion posizionamento, per essere
must be prepared during the  muss die prézise Positionierung ~ HupoBatus U-DRIVE, Heobxoanmo d'environ 0,05 mm, et donc preciso, deve avvenire in
programming phase. einseitig gerichtet erfolgen u4T06bI HaNpaBneHus BpalleHni  |e positionnement, pour étre senso unidirezionale e deve
bei Programmierungsphase NpuBOAA W LWNMHAENS coBnajank, précis, doit se produire dans essere previsto in fase di

ASSEMBLY vorgesehen werden. BCE€ 310 HYXHO MPOU3OANTL  yn sens unidirectionnel et programmazione.
In the TA-CENTER the travel BO BPEMA HACTPOVKM NPOTpaMMbI.  doit étre prévu en phase de
of the retaining pin (9) MONTAGE programmation. MONTAGGIO
is4mm (0/+0.5mm). Bei den TA-CENTER betragt MOHTAX Nelle TA-CENTER la corsa
The assembly of the U-DRIVE  der Antrieb des Riickhaltebolzens MONTAGE del perno di ritegno (9)
on the spindles of the machine  (9)4 mm (0/+ 0,5 mm). Xop cronoptoro nansuia (9)y TA- - pang |a TA-CENTER, la course & di 4mm (0 /+ 0,5 mm).
is possible using the normally ~ Die U-DRIVE Befestigung CENTER cocrasnser 4 u du goujon de retenue (9) estde Il fissaggio dell' U-DRIVE sui

- . f (0/+0,5 mm) .YcraHoska U-DRIVE o o L
existing holes (C) auf den Maschinenspindeln, Ha LUNMHAENS CTaHka BOaMONHa 4 mm (0/+0,5mm). La fixation mandrini delle macchine e
(see page 10) on the frontof ~ kann durch nutzen der Osen MCTONb3yA CyLLECTRyIoLIME OTBepCTV;ﬂ de 'U-DRIVE sur les broches  possibile utilizzando i fori (C)
the spindle. IF the height of the (C), welche normal an der (©) (cm. cTp. 10)  Topue wiuaens.  des machines, est possible normalmente esistenti
U-DRIVE must be adjusted, Frontseite der Spindel selbst B criyuae, ecrm Heobxoqumo €N utilisant les orifices (C) qui  (vedere pag.10) sul fronte del
the thickness of the support vorgesehen sind (siehe Seite 10), uamenuts BoIcOTY Brioka U-DRIVE,  existent normalement (cf. page  mandrino stesso.Nel caso in
plate can be varied vorgenommen werden. Sollte TonuMHa nocTasnsemor niacTHel  10) sur la fagade de la broche.  cui sia necessario regolare
- (1) MmOXeT BbITb U3MEHEHA MO 3anpocy.

fig.100

80/110
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| I |

accordingly (1).

Adjustment of the a angle can
be made by loosening the 4
screws (5) of the orientation
ring (8) that can be rotated,
until the angle desired.

At the end of the operation
tighten the screws (5).

The construction and
applications of the U-DRIVE
must be in compliance with
the dimensions and tolerances
reported in the drawings
shown in fig. 100 and 101.

DATA

1.Support plate for blocking
and adapting the
X dimension of the
U-DRIVE (X +0.5) mm.
2. Air inlet connection for
cleaning the drive 1/8 GAS.
Release rotation lock travel.
Locking- unlocking lever.
. Orientation ring locking
SCrews.
. Space (L) between the
reference line of the taper
and the orientation ring.

o s

(o))

die U-DRIVE Héheneinstellung
erforderlich sein, muss die
Starke der Stutzplatte (1)
eingestellt werden. Die
Winkeleinstellung a erfolgt
durch Losen der vier Schrauben
(5) am orientierungsring (8),
welcher dadurch bis zu
gewtinschtem Winkel gedreht
werden kann. Nach erfolgter
Arbeit die Schrauben (5) erneut
anziehen. Bei der Konstruktion
und Anbringung des U-Drives
mussen die auf Seite 100 und
101 angegebenen Daten und
Toleranzen eingehalten werden.

DATEN

1. Stutzplatte zur Befestigung
und Anpassung der X Quote
des U-DRIVE (X +0,5) mm.

2. Anschluss Lufteingang
zur Reinigung des Lauf
Anschlusses 1/8 GAS

3. Auskupplungslauf
Rotationsblockierung

4. Blockierungs- Lésungshebel

5. Blockierungsschrauben
des Orientierungsringes

|
BbicTaBneHue yrna o Moxet
ObITb Npon3BeAeHa nyTem
ocnabnexns 4 BuHTOB (5)
OpUEHTUPYIOLLIETO KombLa (8)
KOTOPOE MOXHO BpaLlaTh A0
[LOCTWXeHus Tpebyemon Benu-
YWHBI yrna.

Mo 3aBepLUEHNN HACTPOMKK |,
3aTAHUTE BUHTHI (5).
KoHcTpykumst 1 npumeHeHve
U-DRIVE pomkHbl yooBneTso-
psATb fonyckam, 0603Ha4eHHbIM
Ha pucyHkax 100 n 101.

TEXHWYECKUE OAHHBIE

1. MnactuHa ans

yctaHoBku U-DRIVE n
BbICTaBNEHMS pa3mepa X
(X +0,5) Mm.

2. OTtBepcTue Ans noasoaa
cxartoro Bosgyxa 1/8 GAS.

3. Xon CTonopHoro mexaHuama,
hUKCUPYIOLLETO NOABUXKHYHO
4acTb ronoBKMu.

4. CTONOPHbIN pblyar

5. BUHTbI KpENMEHNSt OPUEHTUPY-
fOLLIEro KorbLia.

6. PacctosiHne (L) mexay opueH-

Dans le cas ou il faudrait régler
la hauteur du U-DRIVE, il
faudra régler I'épaisseur de la
plaque de support (1).

Le réglage de I'angle a s’obtient
en dévissant les 4 vis (5) de
I'anneau d’orientation (8), qui
peut ainsi étre tourné jusqu'a
I'angle désiré. A la fin de
I'opération, bloquer de nouveau
les 5 vis. La construction et
I'application du U-DRIVE,

doit respecter les cotes et les
tolérances indiquées dans les

dessins des figures 100 et 101.

DONNEES

1. Plaque de support pour le

blocage et I'adaptation de la

cote X du U-DRIVE

(X +0,5) mm.

Prise d’entrée d’air pour

le nettoyage de la prise de

mouvement 1/8 GAS.

3. Course de déclenchement du
blocage de la rotation

4. Levier de blocage-déblocage

5. Vis de blocage de I'anneau
d’orientation

N

I'altezza dell' U-DRIVE si
dovra regolare lo spessore
della piastra di supporto (1).
La regolazione dell'angolo a la
si ottiene allentando le 4 viti (5)
dell'anello di orientamento (8)
che puo cosi essere ruotato,
fino all'angolo desiderato.

Alla fine della operazione
ribloccare le viti (5).

La costruzione e I'applicazione
della U-DRIVE deve rispettare
le quote e tolleranze indicate
nei disegni di fig. 100 e 101.

DATI

1. Piastra di supporto per il
bloccaggio e I'adattamento
della quota X dell' U-DRIVE
(X +0,5) mm.

2. Attacco entrata aria per la
pulizia della presa di moto
1/8 GAS.

3. Corsa disinnesto bloccaggio
rotazione.

4. Leva per bloccaggio-
sbloccaggio.

5. Viti di bloccaggio anello di
orientamento.

8. Orientation ring 6. Distanzteil (L) zwischen der TUPHO NHNEiA NPUBOAHOTO KO-6_Entretoise (L) entre la 6. Distanza (L) tra la linea di
9. Retaining pin. Konus Bezugslinie und HyCa 1 OPUEHTVPYIOLLIMM KOMb- jigne de référence du cone riferimento del cono e
dem Orientierungsring 8 (LD‘OM et 'anneau d'orientation I'anello di orientamento.
8. Orientierungsring » IPUEHTUDYIOLLEE KOMBLIO. 8. Anneau d’orientation 8. Anello di orientamento.
9. Riickhaltebolzen 8. Cronapxeit naneuy 9. Goujon de retenue 9. Perno di ritegno.
|

puc.101

0.01
0.02

220,

13




TA-CENTER

YcTaHOBKa Ha CTaHOK

Application on a Anbringung auf vertikalen ¢ BepTuMkanbHbIM pacnono-  Application sur la Applicazione su
vertical machine Werkzeugmaschinen XXeHUeM WnuHaens machine verticale macchina verticale
|
-
'( -
-
YcTaHOBKa Ha CTaHOK
Application on a Anbringung auf horizontalen C FOpU3OHTaNbHbIM Application sur la Applicazione su
horizontal machine Werkzeugmaschinen pacnonoxeHuem wnuHaena machine horizontale macchina orizzontale




Coolant supply Zufiihrung des Mopsog COX Amenée de liquide Adduzione liquido
Kiihimittels réfrigérant refrigerante
I 4 | | |

Coolant exits from the two
adjustable nozzles in the
TA-CENTER located next to
the slide after crossing the
taper and the rotating body
of the head.

This noteworthy advantage
ensures longer duration of
the insert, quicker cutting
speed and for obtaining
good surface finishes.

The centralized supply of
coolant does not harm the
TA-CENTER of which the
internal labyrinth

protected by an O-ring.

It is advisable to not exceed

In den TA-CENTER flieRt
das KihImittel nach
Durchfluss durch den

Konus und den Rotierkorper
des Kopfes, .aus zwei
orientierbaren Dusen an der
Seite des Schlittens. Dieser
nennenswerte Vorteil sichert
eine langere Lebensdauer
des Einsatzes, eine hdhere
Schnittgeschwindigkeit

und den Erhalt guter
Oberflachenbearbeitungen.
Die zentralisierte Zufiihrung
des Kihlmittels schiitzt

das TA-CENTER dessen
interne Labyrinthe von

BbiBog COX ocyLecTensieT-
csl Yepes ABe CbeMHbIe
(hOPCYHKU, PAaCcNONOXEHHbIE Ha
Topue ronoekn TA-CENTER,
BGMIM3M canasok, koTopas
noaaeTcs Yepes NpUBOAHOM
KOHYC 1 KaHarbl B kopryce
TOJIOBKM.

BoamoxHocTb nogayn COX
ABNAETCA 3ameyaTenbHbIM
[OCTOMHCTBOM, KOTOpOE
rapaHTUpyeT BoMbLLYI0 CTOMKOCTb
nnacTuHbl, 6OMbLUY CKOPOCTh
pesaHusi, 1 nonyyeHne

OTNNYHOWN YNCTOTbI MOBEPXHOCTW.

LleHTpanu3oBaHHas nogaya
COXX vckntovaeT noepexae-

Dans les TA-CENTER, le
liquide réfrigérant sort de
deux buses orientables

placées a cété du coulisseau,

aprés avoir traversé le cone
et le corps rotatif de la téte.
Cet avantage important
garantit une durée plus
longue de la plaquette,

une plus grande vitesse de
coupe et I'obtention de bons
étate de surface. Lamenée
centralisée de liquide
réfrigérant n'endommage
pas la TA-CENTER, dont
les labyrinthes internes
sont protégés par des

Nelle TA-CENTER il liquido
refrigerante esce da due
ugelli orientabili posti a
fianco della slitta dopo aver
attraversato il cono ed il
corpo rotante della testa.
Questo notevole vantaggio
assicura una maggiore
durata dellinserto, una
maggiore velocita di taglio
e I'ottenimento di buone
finiture superficiali.

L' adduzione centralizzata
del liquido refrigerante non
danneggia la TA-CENTER

i cui labirinti interni sono
protetti da anelli di tenuta.

40 BAR of pressure. Dichtungsringen geschiitzt HWE MEXaHNSMOB TONOBKW,  anneayx d'étanchéité. E consigliabile non
f MOCKOSbKY BHYTPEHHNIA nabu- . ) .
werden. Es wird empfohlen DUHT KaHanoB 3aluMiLeH O- Nous conseillons die ne pas superare i 40 BARdi
einen Kihlmitteldruck von 06pa3HBIM KOMbLOM. Makc dépasser les 40 BAR de pressione.
40 BAR nicht zutiberschreiten. [0NyCTUMOe AaBneHye -40 GapPression.
Balancing Ausgleich BanaHcupoBka Equilibrage Bilanciatura
[ —— | | | |

TA-CENTER heads

are designed with two
counter-weights (5) for
automatic balancing, that
move opposite to the slide
(3) allowing to machine

at a higher number of
rpms without noticeable
oscillations.

Die TA-CENTER

Kopfe wurden mit zwei
Gegengewichten (5) zum
automatischen Ausgleich
entwickelt, sie bewegen
sich in entgegengesetzte
Richtung zum Schlitten(3)
um so die Bearbeitung
bei hoher Drehzahl ohne
nennenswerte Schwingungen
zu ermoglichen.

l'onoskn TA-CENTER cnpo-
€KTUPOBaHbI C ABYMS1 NPOTU-
BoBecamu (5) ans asTomaTu-
Yeckol GanaHcuposku. Mpu
nepemeLleHun canasok (3),
NPOTUBOBECHI aBTOMATUYECKU

Les tétes TA-CENTER ont
été congues avec deux
contre-poids (5) pour
I’équilibrage automatique.
lls se déplacent dans le
sens contraire par rapport

CMeLLarTCa B NPOTUBOMOINOXHYI gu coulisseau (3)‘ en

OT CTOPOHbI cABura canasok

CTOPOHY, NO3BONAA TEM CaMbIM, nombre élevé de tours, sans

yBEnuuMBaTh Y1Ccno 060poTOB
BpAaLLEHUS rONOBKM.

permettant d’'usiner a un

oscillations notables.

Le teste TA-CENTER
sono state progettate con
due contrappesi (5) per il
bilanciamento automatico,
che si muovono in senso
opposto alla slitta (3)
permettendo di lavorare
ad un elevato numero

di giri senza oscillazioni
apprezzabili.




TA-CENTER

Tools application Anbringung der MNpumeHeHne Application des Applicazioni utensili
Werkzeuge VHCTPYMeHTa outils
. I I I

Standard tools can be
mounted on D’ANDREA
toolholders to perform
simple machining and
multiples of internal and
external turning operations,
taper and variable boring,
concave and convex
radius machining, grooves,
cylindrical and conical
threading, facing, complex
profiles etc.

Auf den Werkzeughalterungen
von D’Andrea kénnen
Standardwerkzeuge zum
Ausflhren von Einfach - und
Mehrfachbearbeitungen wie
Innen - und Aussendrehen,
konische auch variable
Ausbohrungen, konkave und
konvexe Radiusbearbeitungen,
Kerben, zylindrisches und
konisches Gewindeschneiden,
Planbearbeitungen,

phonographische Spiralen usw.

angebracht werden.

Ha ronosku TA-CENTER moryT 6biTb Sur les porte-outils D’andrea,
yCTaHoBIeHbl CTaHAapTHble  des outils standard peuvent
UCMOMHEHNs AePXaBoK Ana oCy gtre montés pour effectuer
WecTBrIeHUs CTAHAAPTHBIX TUMOB - jog sinages simples et
0Bpaborky 1 MHOXecTBa onepaulit myitiples de tournages
HaPYXXHOTO U BHYTPEHHETO intérieurs et extérieurs,
ToYeHns, 06pa3oBaHUst MHO- d'alésages coniques méme
XECTBA BapMUaHTOB KOHUYECKMX ;

I'IOBerHOLFZ)TeVI, pacra4nBaHus, \ég[:f;ﬂ?:’c%i;:ggse?e
06pasoBaHia BeiNyKmbIX convexes, de cannelures
BOTHYTbIX 1OBEPXHOCTEN, MPO- de fiIetagés cylindriques ’
TOUKM KaHaBOK, o6pa303aHm§ et coniques, de tailles
KOHUYECKOV U UMIMHAPUYECKO 5 facettes de spirales

pe3b0, TOPLOBOYHbIX OM-Luii, 06pa- )
30BaHWe CNOXHbIX NPOhUnen. phonographiques, etc.

Sui portautensili D'andrea
possono essere montati
utensili standard per
eseguire lavorazioni
semplici e multiple di
tornitura interna ed esterna,
alesature coniche anche
variabili, raggiature concave
e convesse, canalini,
filettature cilindriche e
coniche, sfacciature, spirali
fonografiche ecc.
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Chip removal Abtragsleistung KonuyecTtBo yaansiemowu Capacité d’usinage Capacita di
capacity CTPYXKM asportazione
| | I I I

Recommended guideline
parameters for normal
working conditions on steel
with 160-200 HB hardness

Empfohlene, Indikative
Parameter fiir normale
Arbeitsbedingungen auf
Stahl mit Harten von

PekomeHpyemble napameTtpbl Parametres conseillés,
ONa cTaHAapTHbIX yenoBui  a titre indicatif, pour des
paboTbl npu o6paboTke ctanu conditions d’usinage

¢ TBeppocTbio 160-200 HB.  normales sur des aciers

Parametri consigliati
indicativi per condizioni di
lavoro normali su acciai con
durezza 160-200 HB.

160-200 HB. a la dureté 160-200 HB.
—
17
D2
_ TA-C 100 TA-C 125 TA-C 160 TA-C 200
10~72 10 ~ 81 20 ~ 109 20 ~ 124
L 75 75 125 125
D1 72 ~ 122 63 ~ 131 103 ~ 203 88 ~ 218
L1 100 100 160 160
D2 122 ~200 131 ~ 250 203 ~ 320 218 ~ 400
L2 255 255 385 385
. D -D1-D2 mm
I —
0 50 100 150 200
: ! | | — TA-C 100
0 50 100 150 200 250
: : ! ! ! +— TA-C 125
n o
N o
- & 9 50 100 150 200 250 320
L | | | | | |
§ § I T I I I I I TA-C 160
o o 9 50 150 200 250 300 400
S S : | | | : I TA-C 200
- 0+ O0- .
[}
\
= 50+ !
E JHEN
: 50 T T T 2|
' 100+ mm
| 3ac J
T TA-CENTER 100 [0.75| 0.5
4 TA-CENTER 125 |0.85| 0.6
1
1 1 |l _L TA-CENTER 160
' 100 160 TA-CENTER 200 11075




TA-CENTER

Supply Lieferumfang MNocTtaBka Fourniture Fornitura
|
HSK DIN/CAT BT TA-C 100 - 125
TA-C 160 - 200
|
K02
ApT. Ne Kon
K02 TA-C 100 1.80 501251000800
K02 TA-C 100 1.110 501251001100
K02 TA-C 125 1.80 501251250800
K02 TA-C 125 1.110 501251251100
K02 TA-C 160 1.110 501251601100
K02 TA-C 200 1110 501252001100
|
K03
KIT KO3 TA-C 100 - 125
KIT K03 TA-C 160 - 200
1P 120
1P 130
Apr. No — kom
KIT KO3 TA-C 100-125 50120030 1001
KIT KO3 TA-C 160-200 501200301601




Accessories

Zubehorteile

3anacHble 4acTu

Accessoires

Accessori

4

Complete range of cones
in the TOOLS catalogue

ApT. Ne

Komplette Konusreihe
im TOOLS Katalog.

MonHbIN accopTUMeHT KOHycoB Gamme compléte des cones
npeacTaBneH B katanore uH-ta  dans le catalogue TOOLS

TA-C 100
Kon

TA-C 125
KoA

Gamma completa dei
coni nel catalogo TOOLS

MHD'

HSK-A63 MHD’50.66

DIN69871-A40 MHD’50.48

DING69871-A40 MHD’50.56

MAS403 BT40 MHD’50.38.5

MAS403 BT40 MHD’50.48

MAS403 BT40 MHD’50.56

ANSI/CAT40 MHD’50.66

50

41650 15 063 20 54.5 41650 15 063 20 54.5
4165001040 20 36.5 4165001040 20 36.5
41650 01040 70 445 41650 01040 70 445
4165001040 39 27 4165001040 39 27

41650 01040 30 36.5 41650 01040 30 36.5
4165001040 80 44.5 4165001040 80 44.5
41650 01 040 40 54.5 41650 01040 40 54.5

ApT. Ne

TA-C 160
Koa

TA-C 200

Kona

HSK-A100 MHD’80.88 4168015100 20 76.5 4168015100 20 76.5
DIN69871-A50 MHD’80.48 80 416800105029 36.5 4168001050 29 36.5
MAS403 BT50 MHD’80.50 4168001050 39 38.5 4168001050 39 38.5
ANSI/CAT MHD’80.62 41680 01 050 40 50.5 41680 01050 40 50.5
[
0 c P 120
o L
. , |
” ) =
L2
A

_-E_“ﬂ-ﬂﬂm

TA-T 100 - 125

TA-C100-125 | . | 431550160250
TA-C 100 - 200 431550250380 25 47 27.5 38 76 54 0.55
—
D E P130
F 5 F 6
7 T T 11 °%
of o] +@——0——0|° =
L1 [ ] []

—-:ﬁz--n-:nnm

433040250950

10.5

P 130

TA-T 160 - 200

433054381520

25 38

152

54

59.5 16.5

1.6
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TA-CENTER

Technical
data

Technische
Daten

TexHuueckue
OaHHble

Données
techniques

Dati
tecnici

>0 .\ Y
«“e

|
L
4

/e ele!
@

0.01

TECHNICAL |TECNISCHE TEXHUYECKUE | DONEES DATI
OAHHbIE TECHNIQUES | TECNICI

agA oA oA oA oA MM
2B 2B 2B 2B 2B MM

C radial traverse C hub des werkzeugshcittens | C paguansHbii xof canasok | C course radiale C corsa radiale MM

D D D D D MM

E E E E E MM

F F F F F MM
G G G G G MM
oH oH oH oH oH MM

| | | | | MM

L L L L L MM
M M M M M MM

N N N N N MM
(6] (@] (o) (e} (e MM
P P P P P MM

Q Q Q Q Q MM
S S S S S MM
Feed Vorschubgeschwindigkeit | Monava Avance Avanzamento MM/MWH
Radial force Vorschubkraft PaguansHoe ycunue | Force radiale Forza radiale [ieKaHbIOTOH
Maximum speed Max. Drehzahl MakcymarbHas ckopocTb| Vitesse maximale Massima velocita 06./MUH
Torque Drehmoment KpyTsiLumii MOMeHT Couple maxi Momento torcente H*m
Weight without the cone | Gewicht ohne Konus Bec 6e3 npusogHoro koHycal Poids sans cone Peso senza cono Kr
Boring accuracy Bohrgenauigkeit Knacc TouHocTun pactouku | Précision d ‘alésage Precisione in alesatura

Max workable @ Maximal bearbeitbarer @ |makc. pabouunii anametp | & maxi. usinable @ max. lavorabile MM
Max.chip removal Max.Materialabnahme Makc. kon-Bo yaanse- | Sect. max du copeau | Cap. max asportazione

on C40 steel bei Stahl C40 Mol cTpyku ang Ctanu 40 | dans l'acier C40 su Acc. C40

- Facing - Ausdrehen - ToueHve - Suracage - Sfacciatura Mm?

- Boring - Planrehen - Pacraunsanue - Alesage - Alesatura Mm?
Roughness Rauhigkeit LLlepoxoBaTtocTb Rugosite Rugosita Ra
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Technical Technische TexHuueckue Données Dati
data Daten AaHHble techniques tecnici

TA-C 100 TA-C 125 1

TA-C 160 TA-C 200

TA-C 100 TA-C 125 TA-C 160 TA-C 200
100 125 160 200
100.5 100.5 160.5 160.5
+12 17 +25 +325
8 1002 8 165 10 1508 10908
31 31 40 40
40 45 56 63
M 4 M 4 M5 M5
32 :39% (MHD’ 50) 32:-99% (MHD’ 50) 42 7999 (MHD’ 80) 42 -390 (MHD’ 80)
80/110 80/110 110 110
100 104 136 136
48.5 485 69 69
40.5 445 56 56
51 51 61.5 61.5
145/175 145/175 205 205
29 29 445 445
125 125 12 5 125
1+ 500 1+ 500 1+ 500 1+ 500
150 150 250 250
2000 1800 1600 1400
400 400 800 800
47 6.7 15 20
H7 H7 H7 H7
200 250 320 400
0,5 0,6 0,75 0,75
0,75 0,85 1 1
1,6 1,6 1,6 1,6
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