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311

312

318

339

357

342

Übersicht Diamantwerkzeuge
Table of diamond tools

(CBN) 
Diamant-und CBN-Werkzeug-Typen, Abmessungen

Families of diamond and CBN tools, dimensions

DIADIX®, -

Families of Diadix® wheel-dressers, dimensions

Verschleissteile
Wear parts

Schnittbedingungen
Cutting conditions

Diamond
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TABLE OF DIAMOND TOOLS

s

s

l

l

l

l

l z

l z

l

l

l z

l

CBN PCD CVD ND / MDC
s l z

DIXI 72310
Ø  0.10 -

.318

DIXI 72420
Ø  2.00 -

.319

> 1500 / 2 (50 - 65 HRC)
Tool steel and cast iron

> 35 HRC
Cast iron

-  ( )

Copper alloy - easy to machine (brass – bronze)

- ( - ) (CuAlFe)

Copper alloy - difficult to machine / Aluminium bronze (Ampco)

/ 

Aluminium alloy / Magnesium alloy

Si < 8%
Aluminium cast iron

Si > 8%
Aluminium cast iron

Graphite

Unsitered carbide and ceramique

Plastic

Carbon fibers

, 

Gold, silver

H

K

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

, :

.
DIXI 72420,

DIXI 72421, DIXI 70520 DIXI 70320

PCD ( ).
DIADIX®

.
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DIXI 70320
Ø  2.00 -

DIXI 70520
Ø  2.00 -

.321

DIXI 72421
Ø  2.00 - 20.00

.320 .322

s

s

l

l

l

l

l z

l z

l

l

l z

l

s

s

l

l

l

l

l z

l z

l

l

l z

l

s

s

l

l

l

l

l z

l z

l

l

l z

l

s

s

l

l

l

l

l z

l z

l

l

l z

l

DIXI 16560

.325

s

s

l

l

l

l

l z

l z

l

l

l z

l

DIXI 15150

.324

DIXI 701X0

.323

s

s

l

l

l

l

l z

l z

l

l

l z

l

Achtung:
Die meisten Werkzeuge
auf Anfrage. Nur die Serien
DIXI 72420, DIXI 72421, DIXI 70520
und DIXI 70320 sind mit PKD-
Bestückung lagerhaltig.
DIADIX®-Abrichtwerkzeuge
sind lagerhaltig.

Caution:
Most of these tools are on
request.
DIXI 72420, DIXI 72421, DIXI
70520
and DIXI 70320 alone are
available from stock with PCD.
DIADIX® wheel dressers are
also avaible from stock.
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TABLE OF DIAMOND TOOLS

> 1500 / 2 (50 - 65 HRC)
Tool steel and cast iron

> 35 HRC
Cast iron

-  ( )

Copper alloy - easy to machine (brass – bronze)

- ( - ) (CuAlFe)

Copper alloy - difficult to machine / Aluminium bronze (Ampco)

/ 

Aluminium alloy / Magnesium alloy

Si < 8%
Aluminium cast iron

Si > 8%
Aluminium cast iron

Graphite

Unsitered carbide and ceramique

Plastic

Carbon fibers

, 

Gold, silver

H

K

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

CBN PCD CVD ND / MDC
s l z

DIXI 20370

.334

DIXI 72290

.336

l

l

l

l

l z

l

l

s

s

l

l

l

l

l z

l z

l

l

l z

l

, :

.
DIXI 72420,

DIXI 72421, DIXI 70520 DIXI 70320

PCD ( ).
DIADIX®

.
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DIXI 264X0

.335

l

l

l

l

l

l

l

l

l

l

l

l

l

l

l

l

l

l

l

l

DIXI 80000 DIXI 81000 DIXI 11180
Ø  0.10 - 2.00

l

l

l

l

l

l

l

l

l

l

s

s

l

l

l

l

l z

l z

l

l

l z

l

DIXI 11140

.329 .329.328.327

DIXI 150X0
Ø 2.00 - 20.00

.330

Achtung:
Die meisten Werkzeuge
auf Anfrage. Nur die Serien
DIXI 72420, DIXI 72421, DIXI 70520
und DIXI 70320 sind mit PKD-
Bestückung lagerhaltig.
DIADIX®-Abrichtwerkzeuge
sind lagerhaltig.

Caution:
Most of these tools are on
request.
DIXI 72420, DIXI 72421, DIXI
70520
and DIXI 70320 alone are
available from stock with PCD.
DIADIX® wheel dressers are
also avaible from stock.
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TABLE OF DIAMOND TOOLS

s

s

l

l

l

l

l z

l z

l

l

l z

l

s

s

l

l

l

l

l z

l z

l

l

l z

l

DIXI 20610 DIXI 20770

.332 .332

> 1500 / 2 (50 - 65 HRC)
Tool steel and cast iron

> 35 HRC
Cast iron

-  ( )

Copper alloy - easy to machine (brass – bronze)

- ( - ) (CuAlFe)

Copper alloy - difficult to machine / Aluminium bronze (Ampco)

/ 

Aluminium alloy / Magnesium alloy

Si < 8%
Aluminium cast iron

Si > 8%
Aluminium cast iron

Graphite

Unsitered carbide and ceramique

Plastic

Carbon fibers

, 

Gold, silver

H

K

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

CBN PCD CVD ND / MDC
s l z

, :
-

.
DIXI 72420,

DIXI 72421, DIXI 70520 DIXI 70320

PCD ( ).
DIADIX®

.
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DIXI 1978
DIADIX®

DIXI 1973
DIADIX®

.339

DIXI 25810

.326 .341

s

s

l

l

l

l

l z

l z

l

l

l z

l

DIXI 25800

.326

s

s

l

l

l

l

l z

l z

l

l

l z

l

DIXI 26500
ARTDECO

.333

s

s

l

l

l

l

l z

l z

l

l

l z

l

Achtung:
Die meisten Werkzeuge
auf Anfrage. Nur die Serien
DIXI 72420, DIXI 72421, DIXI 70520
und DIXI 70320 sind mit PKD-
Bestückung lagerhaltig.
DIADIX®-Abrichtwerkzeuge
sind lagerhaltig.

Caution:
Most of these tools are on
request.
DIXI 72420, DIXI 72421, DIXI
70520
and DIXI 70320 alone are
available from stock with PCD.
DIADIX® wheel dressers are
also avaible from stock.
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 - ND
D1 L1 Dh6 L Z

0.10 0.2 3 30
0.20 0.4 3 30
0.30 0.6 3 30
0.40 0.8 3 30
0.50 1.0 3 30
0.60 1.2 3 30
0.70 1.4 3 30
0.80 1.6 3 30
0.90 1.8 3 30
1.00 2.5 3 30
1.10 2.5 3 30
1.20 2.5 3 30
1.30 2.5 3 30
1.40 2.5 3 30
1.50 2.5 3 30
1.60 2.5 3 30
1.70 2.5 3 30
1.80 2.5 3 30
1.90 2.5 3 30
2.00 2.5 6 30

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

 - 

MICRO END MILLS

DIXI 72310

.342

Steel shank

Other dimensions on request.

* , ,  ( )

*

* When ordering, please specify the material to be machined (non-ferrous)



SCHAFTFRÄSER MIT ZENTRUMSCHNITT

END MILLS CENTRE CUTTING

319

.342

DIXI 72420

Similar tools are available in tungsten carbide.
Please refer to our Milling chapter.

 - PCD l
D1 h10 L1 L2 D L Z

2.00 3.0 6.0 6 42 1
3.00 4.0 6.0 6 42 1
4.00 4.0 8.0 6 50 1
4.00 > 6.5 10.0 6 50 1
5.00 5.0 10.0 6 50 2
5.00 > 6.5 10.0 6 50 2
6.00 6.0 12.0 6 57 2
6.00 > 8.0 34.0 6 75 2
7.00 8.0 34.0 8 75 2
8.00 7.0 14.0 8 63 2
8.00 > 10.0 34.0 8 75 2
9.00 10.0 35.0 10 75 2

10.00 8.0 16.0 10 75 2
10.00 > 12.0 35.0 10 75 2
11.00 12.0 38.0 12 83 2
12.00 10.0 20.0 12 83 2
12.00 > 12.0 38.0 12 83 2
14.00 12.0 24.0 14 83 2
14.00 > 12.0 38.0 14 83 2
16.00 14.0 28.0 16 92 2
16.00 > 14.0 42.0 16 92 2
20.00 18.0 36.0 20 104 2
20.00 > 18.0 50.0 20 104 2

Z = 1-2

*
Auf Anfrage *
On request *

CBN s MDC / ND CVD z

Auf Anfrage
On request



SCHAFTFRÄSER OHNE ZENTRUMSCHNITT

END MILLS WITHOUT CENTRE CUT

DIXI 72421

.342

320

- PCD l
D1 h10 L1 L2 D L Z

7.00 8.0 34.0 8 75 2
8.00 10.0 34.0 8 75 2
9.00 10.0 35.0 10 75 2

10.00 12.0 35.0 10 75 2
11.00 12.0 38.0 12 83 2
12.00 12.0 38.0 12 83 2
14.00 12.0 38.0 14 83 2
16.00 14.0 42.0 16 92 2
20.00 18.0 50.0 20 104 2

Z = 2

* Bei Bestellung bitte angeben:
- Schneidstoff: PKD - CBN - MKD / ND - CVD
- Zu bearbeitender Werkstoff + Härte in HRC
(CBN Werkzeug)

- Ohne oder mit Fase + Abmessungen der Fase
- Eine Werkzeug- und eine Werkstückzeichnung.

Ähnliche Werkzeuge aus VHM lieferbar.
Siehe Kapitel Fräsen.

Similar tools are available in tungsten carbide.
Please refer to our Milling chapter.

CBN s MDC / ND CVD z

Auf Anfrage
On request

*
Auf Anfrage *
On request *



TORISCHE FRÄSER

CORNER RADIUS END MILLS

321

.342

DIXI 70520

- PCD l
D1 h10 L1 L2 D L Z

2.00 3.0 6.0 6 42 1
3.00 4.0 6.0 6 42 1
4.00 4.0 8.0 6 50 1
4.00 > 6.5 10.0 6 50 1
5.00 5.0 10.0 6 50 2
5.00 > 6.5 10.0 6 50 2
6.00 6.0 12.0 6 57 2
6.00 > 8.0 34.0 6 75 2
7.00 8.0 34.0 8 75 2
8.00 7.0 14.0 8 63 2
8.00 > 10.0 34.0 8 75 2
9.00 10.0 35.0 10 75 2

10.00 8.0 16.0 10 75 2
10.00 > 12.0 35.0 10 75 2
11.00 12.0 38.0 12 83 2
12.00 10.0 20.0 12 83 2
12.00 > 12.0 38.0 12 83 2
14.00 12.0 24.0 14 83 2
14.00 > 12.0 38.0 14 83 2
16.00 14.0 28.0 16 92 2
16.00 > 14.0 42.0 16 92 2
20.00 18.0 36.0 20 104 2
20.00 > 18.0 50.0 20 104 2

Z = 1-2

oder
or

: *
: bitte angeben *
: to be precised *

: *
: bitte angeben *
: to be precised *

* Bei Bestellung bitte angeben:
- Schneidstoff: PKD - CBN - MKD / ND - CVD
- Zu bearbeitender Werkstoff + Härte in HRC
(CBN Werkzeug)

- Mit oder ohne Zentrumsschnitt
- Abmessungen des Eckenradius
- Eine Werkzeug- und eine Werkstückzeichnung.

Ähnliche Werkzeuge aus VHM lieferbar.
Siehe Kapitel Fräsen.

Similar tools are available in tungsten carbide.
Please refer to our Milling chapter.

CBN s MDC / ND CVD z

Auf Anfrage
On request
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STIRNRADIUSFRÄSER

BALL-NOSE END MILLS

DIXI 70320

 - PCD l
D1 h10 L1 L2 D L Z

2.00 2.0 6.0 6 42 1
3.00 2.5 6.0 6 42 1
4.00 3.0 8.0 6 50 1
4.00 > 3.0 10.0 6 50 1
5.00 4.0 10.0 6 50 2
6.00 4.0 12.0 6 57 2
6.00 > 4.0 34.0 6 75 2
8.00 5.0 14.0 8 63 2
8.00 > 5.0 34.0 8 75 2

10.00 6.0 16.0 10 72 2
10.00 > 6.0 35.0 10 75 2
12.00 7.0 20.0 12 83 2
12.00 > 7.0 38.0 12 83 2
14.00 8.0 24.0 14 83 2
14.00 > 8.0 38.0 14 83 2
16.00 9.0 28.0 16 92 2
16.00 > 9.0 42.0 16 92 2
20.00 11.0 36.0 20 104 2
20.00 > 11.0 50.0 20 104 2

.166 .342

Z = 1-2

Bei Bestellung bitte angeben:
- Schneidstoff: PKD - CBN - MKD / ND - CVD
- Zu bearbeitender Werkstoff + Härte in HRC
(CBN Werkzeug)

- Eine Werkzeug- und eine Werkstückzeichnung.

Ähnliche Werkzeuge aus VHM lieferbar.
Siehe Kapitel Fräsen.

Similar tools are available in tungsten carbide.
Please refer to our Milling chapter.

CBN s MDC / ND CVD z

Auf Anfrage
On request



GRAVIERSTICHEL / KANTENFRÄSER

ENGRAVING AND CHAMFERING TOOLS

DIXI 70110 - 70130 - 70150 - 70170 -

323

DIXI 70110: d  15°
DIXI 70130: 15° < d  30°
DIXI 70150: 30° < d  50°
DIXI 70170: 50° < d  60°
DIXI 70180: 60° < d  90°
DIXI 70190: d > 90°

:
- 
- : PCD - CBN - MDC / ND- CVD
- + HRC ( -

 - CBN)
- : (R) (D1).

Bei Bestellung bitte angeben:
- Alle Abmessungen
- Schneidstoff: PKD - CBN - MKD / ND - CVD
- Zu bearbeitender Werkstoff + Härte in HRC
(CBN Werkzeug)

- Radius (R) oder Fläche (D1).

1

Z = 1
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ZEICHNUNG ZUR BESTELLUNG
VON T-NUTENFRÄSERN

DRAWING FOR T END MILLS ORDERS

DIXI 15150 R L

Z =
D =
D1=
D2 =
L =
L1 =
L2 =

Schneidstoff PCD CVD MDC / ND CBN
Cutting material

: HRC:
Zu bearbeitender Werkstoff: HRC Härte:
Material to be machined: HRC hardness:

È
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ZEICHNUNG ZUR BESTELLUNG
VON KONKAVEN FORMWERKZEUGEN

DRAWING FOR CONCAVE
SLITTING SAW ORDERS

DIXI 16560 R L

Z =
D1=
D2 =
L1 =
R =

A =
B =

Keilnut Ja Nein
Keyway Yes No

Schneidstoff PCD CVD MDC / ND CBN
Cutting material

: HRC:
Zu bearbeitender Werkstoff: HRC Härte:
Material to be machined: HRC hardness:

È
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AUSBOHRSTÄHLE SACKLOCH
UND DURCHGANGSBOHRUNG

BORING TOOLS “BLIND HOLES”
AND “THROUGH HOLES”

DIXI 25800 - DIXI 25810

:
-
- : PCD - CBN - MDC / ND- CVD
- + HRC
(  - CBN)

Bei Bestellung bitte angeben:
- Alle Abmessungen
- Schneidstoff: PKD - CBN - MKD / ND - CVD
- Zu bearbeitender Werkstoff + Härte in HRC
(CBN Werkzeug)

- All dimensions

DIXI 25800

DIXI 25810



, ISO

PLANFRÄSKOPF
MIT HÖHEN-EINSTELLBAREN WSP (ISO)

ADJUSTABLE HOLDER FOR ISO INSERTS
FOR FACE MILLING APPLICATION

DIXI 80000

327

.
± 2µm.

DIXI 26420 AKPT 10.03.05 ISO
, :

- : PCD - CBN - CVD
- + HRC
(  - CBN)

KSM-Zufuhr auf alle Schneiden.
Schneidenhöhe auf ± 2µm einstellbar.
WSP DIXI 26420 AKPT 10.03.05 separat zu bestellen.
Geben Sie an:
- Schneidstoff:  PKD - CBN - CVD
- Zu bearbeitender Werkstoff + Härte in HRC
(CBN Werkzeug)

Lubrication on every tooth.
Inserts independently adjustable at ± 2µm.
DIXI 26420 AKPT 10.03.05 ISO inserts have to be ordered
separately specifying:
- Cutting material:  PCD - CBN - CVD
- Material to be machined + its HRC hardness (CBN tool)

.344

Z = 6-16

/ .
D L1 H a b d Z Gewicht/Kg

Weight/kg

40.00 3.0 40 8.4 6.6 16 6 0.20
50.00 3.0 40 10.4 7.2 22 7 0.35
63.00 3.0 40 10.4 7.2 22 8 0.60
80.00 3.0 50 12.4 7.2 27 11 1.20
100.00 3.0 50 14.4 8.2 32 13 2.00
125.00  3.0 50 16.4 9.0 32 16 2.20
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HOCHGLANZ-FRÄSKOPF

TOOL HOLDER
FOR MIRROR FINISH FACE MILLING

DIXI 81000

PCD 
,  ND - 

.
.

PKD-Vorschneider und Diamant-Nachschneider.
separat bestellen.
Werkzeug kann auf Anfrage gewuchtet werden.

One PCD roughing insert, one ND finishing insert.
The system can be delivered balanced.

.344

 - .
.

Andere Abmessungen und Ausführungen auf Anfrage.
Maschinenansschluss angeben.

Other dimensions and executions on request.
Type of attachment to be specified.

DIXI 20370 PCD SP DIXI 20370 ND SP
.

-
( ).

Schneideinsätze DIXI 20370 PCD SP und DIXI 20370 ND SP
separat zu bestellen, zu bearbeitenden Werkstoff angeben (nicht
eisenhaltig)

DIXI 20370 PCD SP and DIXI 20370 ND SP milling tool have to
be ordered separately.
Please specify the material to be machined (non ferrous).

D1 D H7 L a b L1

60.00 22 40 10.4 6.6 3
85.00 27 48 12.4 7.2 3
125.00 27 48 12.4 7.2 3



-

BOHRER, GERADE GENUTET

STRAIGHT TOOTH DRILLS

DIXI 11140 PCD - DIXI 11180 PCD

329

:
- : R = ; L = 
-
-

- Schneidrichtung: R = RECHTS; L = LINKS
- Zu bearbeitender Werkstoff
Mit oder ohne Kühlkanal.

When ordering, please specify:
- Cutting direction: R = right; L = left
- Material to be machined
- With or without coolant holes

DIXI 11140 A - PCD

DIXI 11180 - PCD

DIXI 11140 B - PCD



 ( ) 

ZEICHNUNGEN ZUR BESTELLUNG
VON STUFENBOHRERN

DRAWINGS FOR STEPPED DRILLS ORDERS

330

DIXI 15010 - PCD     R L

Z =

Zu bearbeitender Werkstoff
Material to be machined

DIXI 15020 - PCD     R L

Z =

Zu bearbeitender Werkstoff
Material to be machined

Kühlkanal
Coolant holes

Kühlkanal
Coolant holes



 ( ) 

ZEICHNUNGEN ZUR BESTELLUNG
VON STUFENBOHRERN

DRAWINGS FOR STEPPED DRILLS ORDERS

331

DIXI 15030 - PCD     R L

Z =

Zu bearbeitender Werkstoff
Material to be machined

DIXI 15040 - PCD     R L

Z =

Zu bearbeitender Werkstoff
Material to be machined

Kühlkanal
Coolant holes

Kühlkanal
Coolant holes



DREHSTÄHLE, GELÖTET + ABSTECHSTÄHLE

SOLID TURNING TOOLS

332

DIXI 20610 - DIXI 20770

.293

:
-
- : R = ; L = 
- : PCD - CBN - MDC / ND - CVD
- + HRC (

 - CBN)
- : , , 
- 

-
. 337-338.

Bei Bestellung bitte angeben:
- Alle Abmessungen.
- Schneidrichtung: R = rechts; L = links.
- Schneidstoff: PKD - CBN - MKD / ND - CVD
- Zu bearbeitender Werkstoff + Härte in HRC (CBN Werkzeug)
- Schaftmaterial: Stahl, Schwermetall, VHM.
- Mit oder ohne Spanbrecher.

Für Schneidengeometrien siehe Seite 337-338.

, 
DIXI 20611/20771.

Mit zylindrischem Schaft unter DIXI 20611 / 20771 lieferbar.

Available with cylindrical shank under references DIXI 20611 / 20771.

- All dimensions
- Cutting direction: R = right; L = left

337-338.

DIXI 20610

DIXI 20770

.346



WSP ZUR DREHBEARBEITUNG

TURNING INSERTS

DIXI 26500 ARTDECO

333

.293

:
-
- : R = ; L = 
- : PCD - CBN - MDC / ND - CVD
- + HRC (

 - CBN)
- -

( : 
).

- DIXI 26500 FI -
( ., ., ...).

- 

. 337-338.

n r=0, .

Bei Bestellung bitte angeben:
- Alle Abmessungen.
- Schneidrichtung: R = rechts; L = links.
- Schneidstoff: PKD - CBN - MKD / ND - CVD
- Zu bearbeitender Werkstoff + Härte in HRC (CBN Werkzeug).
- Beidseitige Bestückung (Standard einseitig bestückt).
- Bei Gewindeplatten DIXI 26500 FI ob es sich um ein Voll-oder
Universalprofil handelt sowie die Gewindenorm.
- Mit oder ohne Spanbrecher.

Für Schneidengeometrien siehe Seite 337-338.

n Wenn keine Eckenradien angegeben werden, wird r=0 angenom-
men.

DIXI 26500 FTDIXI 26500 TR DIXI 26500 AV

DIXI 26500 AR
DIXI 26500 FI

ARTDECO 2753, . 292.
ARTDECO, . 283.

Tool holders: chapter ARTDECO, p. 283.

- All dimensions
- Cutting direction: R = right; L = left

- Cutting material on both side or not (standard: only one side)
- For DIXI 26500 FI, complete or universal profile + norm (ISO,
UN, ...).

337-338.

n If not indicated the radius will be considered as r=0.

.346



DREH- UND FRÄSDIAMANTEN

TURNING AND MILLING DIAMOND TOOLS

334

DIXI 20370

.
(PCD - CBN - MDC / ND - CVD)  

+ HRC (  - CBN).
. 337-338.

Bei Ihrer Bestellung; Schneidstoff - CBN - PKD - MDC / ND - CVD und zu bearbeitender Werkstoff + Härte
in HRC (CBN Werkzeug) angeben.
Die Schneidgeometrien können nach Wunsch gefertigt werden - siehe Seite 337-338.

A large variety of diamond tools for turning and milling on request.

337-338.

A B

C D



335

.
, 

C ISO .
-

. 337-338.

Bei Ihrer Bestellung Schenkellänge der Bestückung,
vollständige ISO Bezeichnung, Schneidstoff - CBN - PKD - MDC / ND - CVD,
zu bearbeitender Werkstoff + Härte in HRC (CBN Werkzeug) angeben.
Sonderschneidengeometrien auf ISO WSP auf Anfrage.
Schneidengeometrien siehe Seite 337-338.

of the insert showing the diamond part.
,

Special ISO inserts available on request.
337-338.

- DIN 4987/ISO 1832)
Bezeichnung Beispiel (nach DIN 4987/ISO 1832): DIXI 26400 TPGW 11.02.02 FR
Designation example (according to DIN 4987/ISO 1832):

DIXI 26400 DIXI 26410

DIXI 26420

DIXI 26460

DIXI 26450

Freiwinkel
Clearence angle

.
Toleranz in mm
Tolerance in mm

Plattentyp
Insert type Insert size Insert thickness Eckenradius

Radius

.
Schneidkante
Cutting edge

Plattenform
Insert shape

Schneidrichtung
Direction of cut

DIN 4987/ISO 1832
( )

NACH DIN 4987/ISO 1832 WENDESCHNEID-
PLATTEN (AUSWAHL)

DIN 4987/ISO 1832 INSERTS
(EXAMPLES)

DIXI 26400 - 26410 - 26420 - 26450 - 26460

P G W 11 02 02 F RT



:

- (S) Ø.
- : R = ; L = .
- : CBN, PCD, MDC / ND, CVD
- + HRC ( -

- CBN).
- : , , 
- , .

-
.

,
-

. , .

.
-

. 337-338.

Bei Bestellung bitte angeben:

- Schaftquerschnitt (S) oder Ø.
- Schneidrichtung: R = rechts; L = links.
- Schneidstoff: CBN, PKD, MDC / ND, CVD
- Zu bearbeitender Werkstoff + Härte in HRC (CBN Werkzeug)
- Schaftmaterial: Stahl, Schwermetall, VHM.
- Masse gemäss Abbildung.

Um Falschlieferungen zu vermeiden, bitten wir um eine Werkzeug- und
möglichst zusätzlich eine Werkstückzeichnung.

Für Langdrehoperationen ist eine spezielle Schneidengeometrie vorgesehen.
Bitte präzisieren Sie die Art der Bearbeitung.

Formwerkzeuge sind ebenfalls lieferbar.
Für Schneidengeometrien siehe Seite 337-338.

When ordering, please specify the following:
- The shank section (s) or its Ø
- The direction of cut: R = Right ; L = Left
- The cutting material: CBN, PCD, MDC / ND, CVD
- The shank material: steel, heavy metal, tungsten carbide
- The dimensions according to the drawings alongside

To avoid all possibilities of error, a design of the tool should be supplied
as well as the work piece drawing.

Particular geometries are recommended when turning long workpieces
with a steadying support.
Please specify the type of operation to be performed.

On request, shaping tools according to your own drawings can also
be manufactured.

337-338.
336

A

C

B

D

DIXI 72290

FORMFRÄSER MECHANISCHE BEFESTIGUNG

SHAPE END MILL MECHANICAL FASTENING

DIXI 72290
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SCHNEIDENGEOMETRIEN

RANGE OF SPECIAL SHAPES



SCHNEIDENGEOMETRIEN

RANGE OF SPECIAL SHAPES
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: . 353
Andere Geometrien auf Anfrage: S. 353
Other geometries on request: p. 353
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ABRICHTWERKZEUGE WHEEL-DRESSERS

DIADIX®

DIADIX® - HALTER

DIADIX® CLEATS

DIXI 1973.0023 . 0 L =  43.5
DIXI 1973.0123 . 1 L =  58.5

DIXI 1973.0023 Morse Konus 0             L =  43.5
DIXI 1973.0123 Morse Konus  1             L =  58.5

DIXI 1973.0023 morse taper 0 L = 43.5
DIXI 1973.0123 morse taper 1 L = 58.5

DIXI 1973.0013 . 0
DIXI 1973.0113 . 1

DIXI 1973.0013 Morse Konus 0
DIXI 1973.0113 Morse Konus 1

DIXI 1973.0013 morse taper 0
DIXI 1973.0113 morse taper 1

DIXI 1973.0823 Ø   8 .
DIXI 1973.1023 Ø 10 mm
DIXI 1973.1223 Ø 12 mm

DIXI 1973.1013 Ø 10 .

-
, ,  “ -

” -
  10° - 15°  0°.

Durch unser patentiertes Befestigungssystem; einschliesslich Schneidplatten-
positionierung wird die oft “negative” Stellung der Halteraufnahme an der
Schleifmaschine korrigiert, d. h. der gewünschte Anstellwinkel von 0° wird
erreicht.

Conforming to our patent with regard to the fixing and positioning system
of the tip, this wheel-dresser compensates the 10° - 15° negative angle of
the diamond-holder on certain machines, which enables the desired 0° dres-
sing angle to be maintained.



-
.

Aufnahmen mit selbstzentrierender Platte für Profiliergeräte.

Tool holder for profile dressing with automatic centring of the insert.

, . .
Zylindrische Schäfte.
Cylindrical cleat.

DIXI 1973.1025 Ø 10 .

, . .
Schäfte mit Morse Konus.
Cleats with morse tapers.

DIXI 1973.0125 . 1
DIXI 1973.0125 Morse Konus 1
DIXI 1973.0125 morse taper  1

DIXI 1973.0925-1

DIXI -
:

Agathon, Kellenberger, Studer, Tripet, Tschudin (HTT), Voumard, ...

DIXI fertigt auf Anfrage Spezialaufnahmen für folgende
Schleifmaschinen-Hersteller:
Agathon, Kellenberger, Studer, Tripet, Tschudin (HTT), Voumard, usw...

Agathon, Kellenberger, Studer, Tripet, Tschudin (HTT), Voumard, etc...
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DIADIX®, 

DIADIX® - HALTER FÜR PROFILIERER

DIADIX® CLEATS, PROFILES

ABRICHTWERKZEUGE WHEEL-DRESSERS

.359



ABRICHTWERKZEUGE WHEEL-DRESSERS
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.361

DIADIX®

DIADIX® SCHNEIDPLATTEN

DIADIX® INSERTS

DIXI 1978.23

DIXI 1978.360°

DIXI 1978.2500

DIXI 1978.25XX

.

Platten für Profiliergeräte.

Inserts for profiling devices.

.

Platten für “gerades” Abrichten.

Inserts for rough wheel dressing.

DIXI 1978.2512r = 0.125  .
DIXI 1978.2520r = 0.200  .
DIXI 1978.2525r = 0.250  .
DIXI 1978.2550r = 0.500  .
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SCHNITTBEDINGUNGEN

CUTTING CONDITIONS

DIXI 72310 (ND)

DIXI 72420 - 72421 - 70520 - 70320
(CBN-PCD-CVD-ND/MDC)

 -  (  - )

Copper alloy - easy to machine (brass - bronze)
- ( - ) (CuAlFe)

Copper alloy - difficult to machine / Aluminium bronze (Ampco)
/ 

Aluminium alloy / Magnesium alloy

Si < 8%
Aluminium cast iron

Si > 8%
Aluminium cast iron

Plastic
,

Gold, silver

ND
Zu bearbeitender Werkstoff
Material to be machined Vc [ / .]

400 800

300 700

500 2000

400 1800

400 1200

500 1500

200 750

Gehärteter Stahl 45 - 65 HRC
Tool steel

Stahlguss > 350 HB
Cast iron

 -  (  - )

Copper alloy - easy to machine (brass - bronze)
- ( - )(CuAlFe)

Copper alloy - difficult to machine / Aluminium bronze (Ampco)
/ 

Aluminium alloy / Magnesium alloy

Si < 8%
Aluminium cast iron

Si > 8%
Aluminium cast iron

Graphite

Unsitered carbide and ceramique

Plastic

Carbon fibers
, 

Gold, silver

: PCD CVD ND / MDC CBN
Zu bearbeitender Werkstoff         
Material to be machined Vc [ / .] Vc [ / .] Vc [ / .]Vc [ / .]

160 280

160 280

400 1200 400 1200 400 800

300 1000 400 1200 300 700

700 3000 400 1200 500 2000

700 3000 400 1200 400 1800

300 900 400 1200 400 1200

200 1200 400 1200

200 1000 400 1200

500 2000 400 1200 500 1500

10003000 400 1200

300 1000 400 1200 200 750

N

N

N

N

N

N

N

H

K

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

ap

ae
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fz [ ]
Feed per tooth

Ø D1 Ø D1
0.10 - 1.00 1.00 - 2.00

Vc [ / .] x 1000
x D1 [ ]

n [ / .] =

 Vf [ / .] = n [ / .] x . [ ] x

0.0005 -0.005 0.005 -0.03

0.0005 -0.005 0.005 -0.03

0.0005 -0.005 0.005 -0.03

0.0005 -0.005 0.005 -0.03

0.0005 -0.005 0.005 -0.03

0.0005 -0.005 0.005 -0.03

0.0005 -0.005 0.005 -0.03

fz ap ae ap ae
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

0.10 - 0.15 0.5 x D 0.5 x D 0.10 - 0.30 0.10 - 0.30

0.10 - 0.20 0.6 x D 0.6 x D 0.10 - 0.30 0.10 - 0.30

0.05 - 0.25 1 x D 1 x D 0.10 - 0.30 0.10 - 0.30

0.05 - 0.20 0.6 x D 0.6 x D 0.10 - 0.30 0.10 - 0.30

0.05 - 0.25 1 x D 1 x D 0.10 - 0.30 0.10 - 0.30

0.05 - 0.25 1 x D 1 x D 0.10 - 0.30 0.10 - 0.30

0.05 - 0.20 1 x D 1 x D 0.10 - 0.30 0.10 - 0.30

0.05 - 0.20 1 x D 1 x D 0.10 - 0.30 0.10 - 0.30

0.025 -0.125 1 x D 1 x D 0.10 - 0.30 0.10 - 0.30

0.05 - 0.30 1 x D 1 x D 0.10 - 0.30 0.10 - 0.30

0.05 - 0.30 1 x D 1 x D 0.10 - 0.30 0.10 - 0.30

0.05 - 0.25 0.6 x D 0.6 x D 0.10 - 0.30 0.10 - 0.30

Schruppen Schlichten Schlichten
Roughing Finishing Finishing

PCD -CVD-CBN PCD -CVD-CBN ND / MDC
. .  . .      + .

ap + ae
[mm]

max. = 0.05
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SCHNITTBEDINGUNGEN

CUTTING CONDITIONS

DIXI 80000
DIXI 26420 APKT 10.03.05 (CBN-PCD-CVD)

DIXI 81000 (PCD-ND)

 -  (  - )

Copper alloy - easy to machine (brass - bronze)
- ( - )(CuAlFe)

Copper alloy - difficult to machine / Aluminium bronze (Ampco)
/ 

Aluminium alloy / Magnesium alloy

Si < 8%
Aluminium cast iron

Si > 8%
Aluminium cast iron

Plastic
, 

Gold, silver

PCD + ND
Zu bearbeitender Werkstoff .
Material to be machined Vc [ / .]

400 800

300 700

500 2000

400 1800

400 1200

500 1500

200 750

Gehärteter Stahl 45 - 65 HRC
Tool steel

Stahlguss > 350 HB
Cast iron

 -  (  - )

Copper alloy - easy to machine (brass - bronze)
- ( - ) (CuAlFe)

Copper alloy - difficult to machine / Aluminium bronze (Ampco)
/ 

Aluminium alloy / Magnesium alloy

Si < 8%
Aluminium cast iron

Si > 8%
Aluminium cast iron

PCD CVD CBN
Zu bearbeitender Werkstoff
Material to be machined Vc [ / .] Vc [ / .] Vc [ / .]

350 700

500 1600

< 3000 < 3000

< 3000 < 3000

< 3000 < 3000

< 3000 < 3000

< 3000 < 3000

N

N

N

N

N

N

N

H

K

N

N

N

N

N

ap

ae
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. 
ap fz

[ ] [ ]

Vc [ / .] x 1000
x D1 [ ]

n [ / .] =

 Vf [ / .] = n [ / .] x . [ ] x

< 2 0.02 - 0.2

< 2 0.02 - 0.2

< 2 0.02 - 0.2

< 2 0.02 - 0.2

< 2 0.02 - 0.2

< 2 0.02 - 0.2

< 2 0.02 - 0.2

. 
ap fz

[ ] [ ]

0.20 - 1.00 0.04 - 0.12

0.20 - 1.50 0.08 - 0.15

0.10 - 3.50 0.05 - 0.25

0.10 - 3.50 0.05 - 0.25

0.10 - 3.50 0.05 - 0.25

0.10 - 3.50 0.05 - 0.25

0.10 - 3.50 0.05 - 0.25
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SCHNITTBEDINGUNGEN

CUTTING CONDITIONS

- DREHEN - TURNING
(CBN-PCD-CVD-ND/MDC)

Gehärteter Stahl 45 - 65 HRC
Tool steel

Stahlguss > 350 HB
Cast iron

 -  (  - )

Copper alloy - easy to machine (brass - bronze)
- ( - )(CuAlFe)

Copper alloy - difficult to machine / Aluminium bronze (Ampco)
/ 

Aluminium alloy / Magnesium alloy

Si < 8%
Aluminium cast iron

Si > 8%
Aluminium cast iron

Graphite

Unsitered carbide and ceramique

Plastic

Carbon fibers
, 

Gold, silver

PCD CVD ND / MDC CBN
Zu bearbeitender Werkstoff .             .
Material to be machined Vc [ / .] Vc [ / .] Vc [ / .]Vc [ / .]

100 200

200 600

300 1000 300 1000 300 1000

250 800 250 800 250 800

300 1000 300 1000 300 1000

300 1000 300 1000 300 1000

250 800 250 800 250 800

80 1500 80 1500

100 800 100 800

100 600 100 600 100 600

100 600 100 600

300 1000 300 1000 300 1000

H

K

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N
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Vc [ / .] x 1000
x D1 [ ]

n [ / .] =

 Vf [ / .] = n [ / .] x . [ ] x

.                .      
Zustellung Vorschub Zustellung Vorschub

Depth of cut Feed Depth of cut Feed
( ) ( / .) ( ) ( / .)

< 3 0.05 - 0.20

< 3 0.05 - 0.70

< 10 0.05 - 0.50 < 0.05 0.05 - 0.50

< 6 0.05 - 0.50 < 0.05 0.05 - 0.50

< 10 0.05 - 0.50 < 0.05 0.05 - 0.50

< 10 0.05 - 0.50 < 0.05 0.05 - 0.50

< 6 0.05 - 0.50 < 0.05 0.05 - 0.50

< 10 0.05 - 0.50

< 5 0.05 - 0.20

< 10 0.10 - 0.60 < 0.05 0.10 - 0.60

< 3 0.05 - 0.60

< 6 0.05 - 0.50 < 0.05 0.05 - 0.50

PCD -CVD-CBN ND / MDC


